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O TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA torna piiblico para ciéncia dos interessados, através do
Pregoeiro e Equipe de Apoio, nomeado através da portaria n° 318/2015, publicada no Diario da Justica de 13 de
fevereiro de 2015, que realizard processo licitatorio na modalidade de PREGAO ELETRONICO, do tipo
MENOR PRECO GLOBAL POR LOTE, para o REGISTRO DE PRECOS de acordo com a Lei n°® 10.520, de
17/07/2002, Decreto n°® 5.450 de 31/05/2005, Decreto Estadual n® 34.986/, o Decreto Federal n® 7.892/13, no que
couber, como também a Resolugdo TJPB n°® 15/2014 de 12/09/2014, e, subsidiariamente, a Lei n® 8.666/1993 ¢
legislacdo complementar vigente e pertinente a matéria, na forma abaixo:

* Recebimento das Propostas: (Acolhimento de propostas): até 08/09/2015, as 11:59 horas.

e ABERTURA DAS PROPOSTAS: 08/09/2015, as 12:00 horas.

e INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: 08/09/2015, as 14:00 horas.

e TEMPO DA DISPUTA: inicial determinada pelo Pregoeiro e mais o tempo randémico determinado,
aleatoriamente, pelo §istema eletronico, de 01(um) segundo até 30 (trinta) minutos.

¢« SISTEMA ELETRONICO UTILIZADO: Banco do Brasil S.A.

e REFERENCIA DE TEMPO: Todas as referéncias de tempo no Edital, no Aviso e durante a Sessio

Publica observarao, obrigatoriamente, o horario de Brasilia — DF ¢, dessa forma, serdo registradas no
sistema eletronico e na documentacdo relativa ao certame.

1. DO OBJETO

1.1. Constitui objeto da presente licitagdo a aquisicdo de mobiliario destinado ao Poder Judiciario Estadual,
através do sistema de registro de precos, conforme quantitativos e especificacdes no Anexo I — Termo de
Referéncia deste Edital, elaborado pela Geréncia de Contratacdo do Tribunal de Justiga.

2. DISPOSICOES PRELIMINARES

2.1. O presente Edital e seus anexos sdo complementares entre si, de modo que qualquer item, especificacdo ou
detalhamento de proposta constante em um desses documentos, mesmo que ausente no outro, serdo considerados
validos e eficazes.

2.2. As empresas interessadas deverdo adquirir o Edital pela Internet, nos sites: www.tjpb.jus.br ou
www.licitacoes-e.com.br, ou, entdo, mediante a entrega de 01 (um) pen drive diretamente na sala da CPL/TJ-PB,
no 5° andar do Anexo Administrativo Archimedes Souto Maior, localizado na Praga Venancio Neiva, S/N — Centro
CEP 58011-900, nesta Capital, como também através de solicitagdo via e-mail constante no item 2.4, no horario
de segunda a quinta-feira das 12h00 as 18h00 e as sexta-feira das 07h00 as 14h00, (Horario Local).

2.3. O Pregdo Eletronico sera realizado em sessao publica, por meio da INTERNET, mediante o monitoramento
por criptografia e autenticagdo em todas as suas fases;

2.4. Os trabalhos serdo conduzidos por servidor efetivo do Tribunal de Justica da Paraiba, denominado Pregoeiro,
mediante a inser¢do ¢ monitoramento de dados gerados ou transferidos para o aplicativo “Licita¢cdes” constante da
pagina eletronica do TIPB, acessada pelo enderego http://www.tjpb.jus.br/(Pregdo Eletronico/Compras Eletronicas
— acesso ao sistema) ou www.licitacoes-e.com.br;

2.5. Os licitantes deverdo observar as datas e os horarios limites previstos para a abertura das propostas,
discriminados no presente edital, bem como a data e o horario do inicio da disputa;

2.6. Na hipotese de caso fortuito, forga maior ou de fato superveniente que impeca a realizagdo do certame na data
marcada, a sessdo serd transferida, de forma automatica, para o primeiro dia til imediatamente subsequente, no
mesmo horario ja divulgado, ressalvada a hipotese de ulterior determinagdo por parte do Tribunal de Justica da
Paraiba em sentido diverso;

2.7. Antes do recebimento das propostas, na data aprazada neste edital, qualquer pessoa podera 1mpugnar este
Edital e/ou Anexos (s), até 02 (dois) dias 1
19:00h do dia 02/09/2015
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2.8. Fica consignado o direito de qualquer 1nteressad0 no procedimento solicitar esclarec1mentos, desde que o
faca em até 03 (trés) dias 1
01/09/2015.

2.9. Nos casos descritos nos itens 2.7 e 2.8 poderdo os impugnantes ou consulentes dirigir-se ao Pregoeiro Oficial
através do e-mail: comlic@tjpb.jus.br, telefonando em seguida para informar o envio do e-mail ou através de
Carta com Aviso de Recebimento — AR, dirigida & Comissdo de Licitacdo deste Poder, cujo endereco encontra-se
descrito no subitem 2.2., supramencionado;

3 — CONDICOES PARA PARTICIPACAO

3.1. Poderdo participar do presente processo licitatorio os interessados que atenderem a todas as exigéncias
contidas neste Edital e Anexo (s) e que estejam previamente credenciados no sistema eletronico de licitagdes do
Banco do Brasil S.A, em qualquer agéncia sediada no pais;

3.2. Nao poderiao participar do certame os licitantes:
3.2.1. Constituidos sob a forma de consoércio;
3.2.2. Estejam cumprindo a penalidade de suspensdo temporaria imposta pelo Tribunal de Justica da
Paraiba, ou, ainda, penalidade imposta por qualquer o6rgdo da Administragdo Federal, Estadual ou
Municipal, conforme RMS 32.628/SP de 14/09/2012 do Superior Tribunal de Justi¢a, bem como conforme
consignado no Acorddo 3.757-19/1, da lavra do Ministro Ubiratan Aguiar do Tribunal de Contas da Unido,
Sessdo do dia 07//06/2011, c/c Stimula n°® 222, também do Tribunal de Contas da Unido;
3.2.3. Sejam declaradas inidoneas em qualquer esfera de Poder;
3.2.4. Estejam em processo de faléncia, dissolugdo ou liquidacio;
3.2.5. Tenha objeto social, atividade principal e/ou secundaria incompativel com o objeto licitado, de
acordo com a tabela CNAE.

4. REGULAMENTO OPERACIONAL DO PREGAO ELETRONICO
4.1. CONDUCAO DO CERTAME
4.1.1. O certame sera conduzido pelo Pregoeiro, que tera, em especial, as seguintes atribuigdes:
a) coordenar o processo licitatorio;
b) receber, examinar e decidir as consultas e impugnacdes ao edital, subsidiado pelo setor
competente, no que couber;
¢) conduzir a sessdo publica na internet;
d) verificar a conformidade da proposta com os requisitos estabelecidos no instrumento
convocatorio;
e) dirigir a etapa de lances;
f) verificar e julgar as condi¢des de habilitacéo;
g) receber, examinar e decidir os recursos interpostos, devendo encaminha-los & autoridade
competente, quando mantiver sua decisio;
h) indicar o vencedor do certame;
i) adjudicar o objeto, quando ndo houver recurso;
j) acompanbhar os trabalhos da Equipe de Apoio;
1) encaminhar o processo devidamente instruido a Autoridade competente, visando a
homologacio e a contratagao.
4.1.2. Cabera ao Presidente deste Tribunal de Justica:
a - indicar o provedor do sistema;
- solicitar ao provedor do sistema o credenciamento do Pregoeiro e dos membros da Equipe

de Apoio;

¢ - determinar a abertura do processo licitatorio;

d - decidir os recursos interpostos contra atos do Pregoeiro, quando este mantiver sua decisao;

e - adjudicar o objeto da licitagdo, quando houver recurso;

f - homologar o resultado da licitacdo;

g - celebrar o Contrato e/ou Ata de Registro de Pregos.
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4.2 - CREDENCIAMENTO NO APLICATIVO “LICITACOES”
4.2.1. O Tribunal de Justica da Paraiba utilizard o portal de Pregdo Eletronico do Banco do Brasil S.A. para
realizagdo desta licitag@o, conforme Convénio de Cooperagdo Técnica celebrado entre as partes;

4.2.2. Para acesso ao sistema eletronico, os interessados em participar do Pregdo deverdo dispor de chave de
identificaciio e senha pessoal (intransferiveis), obtidas junto as Agéncias do Banco do Brasil S.A. sediadas
no Pais;

4.2.3. Em sendo socio, proprietario, dirigente (ou assemelhado) da empresa proponente, devera apresentar copia
do respectivo Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer os direitos e
assumir obrigagdes em decorréncia de tal investidura;

4.2.4. A chave de identificagdo e a senha terdo validade determinada pelo Banco do Brasil S.A. e poderdo ser
utilizadas em qualquer Pregdo Eletronico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por
iniciativa do Banco, devidamente justificada;

4.2.5. £ de exclusiva responsabilidade do ususrio o sigilo da chave e senha;

4.2.6. O credenciamento da licitante e de seu representante legal junto ao sistema eletronico implica
responsabilidade legal pelos atos praticados e a efetiva participagdo em Pregdo a presuncdo da capacidade técnica
e juridica.

4.3. PARTICIPACAO E PROPOSTA DE PRECOS VIRTUAL

4.3.1. A participacao no Pregdo Eletronico se dara por meio da digitacdo da chave e senha pessoal e intransferivel
do representante credenciado e subsequente encaminhamento da PROPOSTA DE PRECOS, exclusivamente por
meio do sistema eletronico, observados datas e horarios limites estabelecidos;

4.3.2. A informacdo dos dados para acesso deve ser feita na pagina inicial do site www.licitacoes-e.com.br ,
opcdo “Acesso Identificado”;

4.3.3. O encaminhamento de PROPOSTA DE PRECOS pressupde o pleno conhecimento e atendimento as
exigéncias de habilitagdo, previstas no Edital e Anexo(s). Como opgdo, a PROPONENTE podera declarara no
sistema, antes de registrar sua proposta, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo exigidos neste edital,
sujeitando-se as sangdes legais na hipotese de DECLARACAO FALSA;

4.3.4. A PROPONENTE devera informar no campo INFORMACOES ADICIONAIS — da proposta_de precos

eletronica:

4.3.4.1. Descri¢ao do produto (especificagdo), marca e modelo(se for o caso) ou declaragdo de que
todos os produtos serdo fornecidos conforme as exigéncias contidas no Termo de Referéncia, porém
obrigatoriamente devera informar a marca do produto.

4.3.4.2. As microempresas - ME e empresas de pequeno porte - EPP deverdo declarar a condigdo de
ME ou EPP, para utilizagdo dos beneficios resguardados pela Lei Complementar n° 123/2006;
4.3.4.3. A falta da especificag@o ou da declaragdo, exigido no item 4.3.4.1, observadas as condi¢des
previstas nos subitens 17.5 deste edital, de forma que impossibilite o exame de conformidade da
proposta, implicara na desclassificacdo do licitante.

Obs.: Quando do envio da PROPOSTA DE PRECOS, se esta contiver Anexo devera o proponente inseri-lo
mediante a opcio DOCUMENTOS, em arquivos no formato zipfile (.zip). O nome do arquivo deverai iniciar

com a palavra Anexo, ex.: Anexol.zip - e o tamanho do arquivo ndo podera exceder a 1,2MB.

4.3.5. A PROPONENTE sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no Sistema
Eletronico, declarando e assumindo como firmes e verdadeiras suas PROPOSTAS E LANCES, bem como os atos
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praticados diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Tribunal de Justica da Paraiba ou ao Banco do
Brasil S.A. a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros;

4.3.6. A declaracdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitacdo e/ou o encaminhamento da
proposta virtual que ensejar o descumprimento dos requisitos de habilitacdo, sujeitard a licitante as sancdes
previstas neste edital;

4.3.7. A validade da PROPOSTA DE PRECOS sera, de no minimo, 60 (sessenta) dias, contados a partir da data da
sessdo publica do Pregéo;

4.3.8. Cabera a PROPONENTE acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo publica do
Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo;

4.3.9. A PROPONENTE devera comunicar imediatamente ao Banco (Orgdo provedor do sistema) qualquer
acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a inviabilidade do uso da senha, para imediato bloqueio de
acesso;

4.4. ABERTURA DA SESSAO DO PREGAO ELETRONICO
4.4.1. A partir do horario previsto neste Edital, a sessdo publica na internet sera aberta por comando do Pregoeiro;

4.4.2. Até o horario previsto para o recebimento das propostas, os licitantes poderdo retirar ou substituir a PRO-
POSTA DE PRECOS eletronica anteriormente apresentada;

4.4.3. O Pregoeiro verificara as PROPOSTAS apresentadas, desclassificando aquelas que ndo estejam em
conformidade com os requisitos estabelecidos no edital;

4.4.4. A desclassificagio de PROPOSTA sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes;

4.4.5. O sistema ordenara, automaticamente, as PROPOSTAS classificadas pelo Pregoeiro, sendo que somente
as propostas classificadas participardo da fase de lance;

4.4.6. Classificadas as PROPOSTAS, o Pregoeiro dard inicio & fase competitiva, quando entdo os licitantes
poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletronico;

4.4.7. Aberta a etapa competitiva, os representantes das proponentes deverdo estar conectados ao sistema para
participar da sessdo de lances, ressaltando-se que a cada lance ofertado o participante serd imediatamente

informado de seu recebimento e respectivo horario de registro e valor;

4.4.8. Serdo aceitos lances cujos valores forem inferiores ao ultimo, sendo igualmente permitido aos licitantes que
oferecam lance inferior ao tltimo por ele ofertado e registrado pelo sistema;

4.4.9. Nao serdo aceitos dois ou mais lances iguais, prevalecendo aquele que for recebido e registrado primeiro;
4.4.10. Os lances ofertados serdo no valor global por Lote.

4.4.11. Durante a sessdo publica, as licitantes serdo informadas, em tempo real, do valor do menor lance
registrado. O sistema nao identificara o autor dos lances ao Pregoeiro nem aos demais participantes;

4.4.12. A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decis@o do Pregoeiro. O sistema eletrdénico encami-
nhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera periodo de tempo de até 30 (trinta) minu-
tos, aleatoriamente determinado, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepg¢do de lances.
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4.4.13. Apods o encerramento da etapa de lances da sessdo publica, o Pregoeiro poderd encaminhar, pelo sistema
eletronico, CONTRAPROPOSTA ao licitante que tenha apresentado lance mais vantajoso, a fim de que seja obti-
da melhor proposta, observado o critério de julgamento, ndo se admitindo negociar condigdes diferentes daquelas
previstas no Edital. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelas demais li-
citantes;

4.4.14. O critério de desempate com preferéncia de contratagdo para as microempresas — ME e empresas de
pequeno porte — EPP:
4.4.14.1. Entende-se por empate aquelas situacdes em que as propostas apresentadas pelas microempresas e
empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem
classificada;
4.4.14.2. Ocorrendo o empate, sera obedecido ao seguinte procedimento:
a) a microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada, desde que atenda o item
4.4.14.1, sera convocada pelo sistema para apresentar nova proposta no prazo maximo de 5 (cinco)
minutos apds o encerramento dos lances, sob pena de preclusao;
b) ndo ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma da alinea
“a” deste item, serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na hipotese do
subitem 4.4.14.1, na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito;
¢) na hipotese da ndo contratagdo nos termos previstos na alinea “a” deste item, o objeto licitado serd
adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame;
d) o disposto neste item somente se aplicara quando a melhor oferta inicial ndo tiver sido
apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte;
4.4.14.3. No caso de divergéncia entre o valor unitario e o total do lote, prevalecera o valor unitario.

4.4.15. No caso de falha na conexdo do Pregoeiro ao sistema de licitagdes do Banco do Brasil, no decorrer do
pregdo eletronico em disceptagdo, enquanto ofertados os lances, se o sistema eletronico permanecer acessivel aos
licitantes, os lances continuardo sendo recebidos sem prejuizo dos atos realizados;

4.4.16. Quando a falha na conexdo do Pregoeiro ao sistema persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a
sessdo do Pregdo na forma eletronica devera ser suspensa, devendo ser reiniciada no primeiro dia util subsequente,
no mesmo horario constante no item relativo a inicio da sess@o de disputa de precos, na pagina inicial deste Edital;

4.4.17. Cabe ao Pregoeiro analisar, a pedido ou de oficio, os casos impeditivos, modificativos ou suspensivos do
procedimento de pregdo eletronico, cabendo da decisdo que suspender o certame, pedido de reconsideracao;

4.5. ATOS POSTERIORES A SESSAO VIRTUAL

4.5.1. Encerrada a etapa de lances da sessdo publica virtual, o Pregoeiro solicitard a empresa classificada em
primeiro lugar que encaminhe, imediatamente, em até 03 (trés) horas apos a solicitagdo no sistema, via e-mail, os
documentos constantes nos itens 5 ¢ 6. Também quando solicitado, o licitante classificado em primeiro lugar
devera postar os documentos originais ou as copias autenticadas exigidos no presente ato convocatorio, em
envelopes lacrados, via Correios, NO PRAZO MAXIMO DE 02 (DOIS) DIAS UTEIS, contados do 1° dia 1til
posterior a data da solicitacdo, que serd feita no sistema do Branco do Brasil S.A (licitacoes-¢), podendo ainda
deixa-los no endereco contido no item 2.2. do presente edital;

4.5.2. Os documentos exigidos neste Pregdo deverdo ser apresentados em original, ou por qualquer processo de
coOpia autenticada por cartorio competente ou pelo Pregoeiro e Equipe de Apoio a partir do original ou publicacdo
em orgdo da imprensa oficial;

4.5.3. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitavel, ou se a licitante desatender as exigéncias de
classificacdo e/ou habilitagdo, o Pregoeiro examinara a proposta ou o lance subsequente, verificando a sua
compatibilidade com o valor estimado para contratagdo e a habilitagdo da participante, na ordem de
classificacdo(e sucessivamente) até a apuragdo de uma proposta ou lance que atenda o Edital e Anexo(s). Também
nessa etapa o Pregoeiro ainda poderd negociar com a participante para que seja obtido preco melhor;
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4.5.4. Constatado o atendimento das exigéncias fixadas no Edital e Anexos, o objeto sera adjudicado a autora da
proposta ou lance de menor preco;

4.5.5. Homologada a licitagdo pela autoridade competente, a vencedora sera convocada para assinar do Contrato.

5 - PROPOSTAS DE PRECOS DOCUMENTAL

5.1. A PROPONENTE classificada em primeiro lugar devera apresentar detalhamento de sua proposta de acordo
com o abaixo especificado, para avaliagdo, observando o prazo e a autenticagdo, consoante subitens 4.5.1 ¢ 4.5.2:

5.1.1. A proposta devera ser apresentada em 01 (uma) via original, na lingua portuguesa corrente no
Brasil, salvo quanto as expressoes técnicas de uso corrente, impressa por meio de edi¢do eletronica de
textos em papel timbrado da proponente, redigida de forma clara, sem rasuras, emendas ou entrelinhas;
5.1.2. Devera estar devidamente assinada na ultima pagina e rubricada nas demais pelo representante
legal da respectiva PROPONENTE;

5.1.3. Conter especificagdes claras e detalhadas do objeto ofertado, com descrigdo precisa, nos termos
do constantes nos anexos deste edital, contendo preco unitario e total do respectivo lote para o qual esta
concorrendo, readequados ao valor representado pelo lance vencedor, com o maximo de duas casas de-
cimais, em algarismo e este ultimo por extenso, prevalecendo no caso de divergéncia os valores por ex -
tenso sobre 0s numéricos;

5.1.4. Conter o prazo maximo para entrega dos produtos conforme determinado nos anexos deste edital;
5.1.5. Conter prazo de validade da proposta, o qual sera de 60 (sessenta) dias;

5.1.6. Conter declarag@o de que no prego a ser praticado estdo incluidas todas as despesas com impostos,
taxas e encargos sociais, obrigagdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais e comerciais, assim como
despesas com transportes e deslocamentos e quaisquer outras despesas legais, diretas e indiretas,
incidentes sobre o objeto desta licitagéo;

5.1.7. Conter declaracdo expressa dos licitantes de que tem plena ciéncia do contetido do Edital e seus
Anexos e, ainda, que atende a todas as condi¢des estabelecidas para o presente Pregao.

6 — DA HABILITACAO
6.1 — A documentagdo de habilitacdo devera constar do seguinte:
6.1.2 — Empresa ja cadastrada, conforme artigos 34 a 37 da Lei n°® 8.666/93:

a) CRC — Certificado de Registro Cadastral do proprio Tribunal de Justi¢a ou o SIREF — Sistema Integrado
de Registro de Fornecedores do Estado da Paraiba, vigente, que atenda aos requisitos previstos na Lei n°
8.666/93, em substituicdo a documentacdo concernente a habilitacdo juridica, a qualificacdo econdmico-
financeira e a regularidade fiscal, no qual devera constar, impreterivelmente, os prazos de validade de cada
documento, se for o caso, assegurado o direito de apresentar a documentacdo atualizada e regularizada. Nao
sera aceito o registro cadastral do SICAF, em virtude deste Orgfio ndo ser abrangido pelo referido sistema,
conforme disposi¢ao do pardgrafo tnico do art. 13 do Decreto n°® 3.555/2000;

b) DA QUALIFICACAO TECNICA:

b.1. Considerando a natureza do objeto a ser contratado, o padrdo de exceléncia que se deseja alcangar e os
resultados esperados, tendo em vista as expectativas deste Tribunal de Justica, mostra-se significativo que as
empresas candidatas demonstrem condi¢des, em proporcao razoavel, de experiéncia comprovada no fornecimento
de bens compativeis em caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto desta licitacdo, apresentando no
minimo o seguinte:

b.1.1) A licitante devera comprovar, por meio de atestado(s) de capacidade técnica, ter CAPACIDADE TECNICA
OPERACIONAL no fornecimento de mobiliario, incluindo assisténcia técnica, com no minimo as seguintes
caracteristicas e quantidades:

LOTE I: 900 (novecentas) unidades de mobilidrio, correspondente a aproximadamente 50% do total do referido
lote;

LOTE II: 350 (trezentas e cinquenta) unidades de mobiliario, correspondente a aproximadamente 50% do total do
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referido lote;

LOTE III: 500 (quinhentas) unidades de cadeiras, correspondente a aproximadamente 50% do total do referido
lote;

LOTE IV: 450 (quatrocentas e cinquenta) unidades de poltronas, correspondente a aproximadamente 50% do total
do referido lote;

b.1.2. As empresas que participarem de mais de um lote deverdo comprovar o somatério dos quantitativos
exigidos para cada lote.

b.1.2. As comprovagdes poderdo ser apresentadas por meio de um ou mais atestados de capacidade técnica;

b.1.3. Os atestados de capacidade técnica deverdo ser obrigatoriamente emitidos por pessoa juridica de direito
publico ou privado, contendo nome, cargo e nimero de telefone institucional para contato do emitente;

b.1.4. Os atestados devem conter: A identificacdo da entidade que emitiu o atestado; Os locais onde foram
executados os servigos ou estdo sendo executados; A qualidade do material; Data da emissdo do atestado;

b.1.5. O TJPB reserva-se o direito de fazer diligéncias para confirmar as informagdes prestadas nos atestados
apresentados.

b.2. Catalogos ou folders de cada linha cotada, para analise de compatibilidade aos produtos licitados;

b.3. Apresentacdo de certificagdo emitida pela ABNT, ou por laboratorios acreditado pelo INMETRO, compativel
em medidas, comprovando que os produtos atendem aos requisitos contidos no minimo para as normas e itens
abaixo:

a) NBR - 13961/2010.— Armarios nos itens Lote 2 — itens 1 ao 8;
b) NBR - 13962/2006. — Cadeiras no Lote 3 nos itens 1 ao 3;

C) NBR - 13966/2008. — Mesas no Lote 1 nos Itens 4 a0 12 e do 14 ao 17;
d) NBR - 13967/2011 — Divisérias estagdo no Lote 1 —item 13; e
€) NBR 9178/2003 — Cadeiras — todos os itens do Lote 3 e Lote 4 — itens 5 € 6.

b.4. Para o lote 01 - Laudo de verificacdo por corrosdo a névoa salina ABNT 8094, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO, em pecgas metalicas, com duragdo de no minimo, 150 horas.

b.5. Certificado de Conformidade de acordo com a NBR 15878:2011- emitido pela ABNT — Associag@o Brasileira
de Normas Técnicas Moveis - Assentos para espectadores - Requisitos e métodos de ensaios para a resisténcia e a
durabilidade, bem como laudo de ensaio de absor¢do sonora (NBR ISO/iec 17025:2001) — Poltrona para auditorio
nos itens 5 e 6 do Lote 04.

b.6. Comprovagao de atendimento a Norma Regulamentadora n°® 17, do Ministério do Trabalho (Ergonomia —
Portaria n® 3751, do Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, de 23 de novembro de 1990), devidamente
assinado por médico ou engenheiro que tenha especializacdo em ergonomia ou por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associagdo Brasileira de Ergonomia, para todos os itens desta licitacéo;

b.7. Para o lote I e II - Atestado de certificagdo ambiental quanto a madeira utilizada na fabricagdo do mobiliario,
conforme Instru¢do Normativa n° 01 de 19 de janeiro de 2010, do Ministério do Planejamento, Orgamento e
Gestao, capitulo I, Art. 1°, ISO 14001:2004 — Sistema de Gestdo Ambiental, certificado FSC (Selo de Certificagdo
Ambiental) ou certificado de Rotulagem Ambiental conforme ISO 14020:2002 e ISO 14024:2004.

b.8. Declaracdo expressa e sob as penas da lei, de que, sagrando-se vencedora do Certame, compromete-se:

b.8.1 Comparecer a sede do Tribunal de Justica do Estado da Paraiba, quando convocada para a
assinatura da Ata de Registro de Precos e do(s) respectivo(s) contrato(s), através de seu representante
legal;

b.8.2 Arcar, quando solicitado pelo TIPB, com todas as despesas decorrentes dos procedimentos de
analise ou teste probatorio de qualidade dos moveis fornecidos, bem assim, com o fornecimento, sem
onus adicional para o TJPB, de amostras dos itens que tenha arrematado, permanecendo esta amostra no
Almoxarifado Central, até o final da Ata de Registro de Precos, caso lhe seja homologado o Lote, no
prazo de até 10 (dez) dias corridos, contados a partir da solicitacdo, sem que isso implique em
antecipagdo de entrega de material;

b.8.3 Prestar assisténcia técnica direta ou através de sua credenciada, num prazo maximo de 72 (setenta e
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duas) horas uteis ap6s a solicitacdo formal, sem qualquer 6nus para o 6rgdo, em qualquer Comarca do
Estado que possua o produto adquirido neste certame;

b.8.4 manter assisténcia técnica autorizada (Pessoa Juridica) no Estado da Paraiba com capacidade
operacional para realizar os servigos de manutengdo preventiva e corretiva do objeto desta contratagao.

b.8.5 manter sede, filial ou assisténcia técnica autorizada em Jodo Pessoa, Santa Rita, Bayeux ou
Cabedelo com capacidade operacional para realizar os servigos de manutencdo preventiva e corretiva do
objeto desta contratacdo, durante o prazo de garantia dos produtos ofertados.

b.8.6 fornecer os mdveis, objeto desta licitagdo, no mesmo padrao especificado neste documento por no
minimo 05 anos;

b.8.7 Fornecer produtos novos, de primeiro uso, industrializados/fabricados de acordo com as normas
técnicas em vigor, de boa qualidade e de excelente aceitagdo no mercado, bem assim, com prazo de
garantia de, no minimo, 05 (cinco) anos, contados da data de recebimento definitivo dos produtos pelo
TJPB e que atendam os seguintes fatores:

b.8.7.1 Qualidade — todo o processo produtivo pelo qual passa o mével, inclusive a matéria-prima usada,
os componentes, os banhos preparatorios em metais livres de metais pesados, em processos ecologicos,
fosfatizacdo organica, colagem, pinturas, controle de qualidade, entre outros;
b.8.7.2 Durabilidade — a resisténcia do movel, seja em relagdo a matéria-prima utilizada, seja em relagdo
ao processo produtivo empregado;
b.8.7.3 Acabamento — o esmero na fabricacdo, tais como, jun¢do das pecas, igualdade das medidas,
lixamento, pintura, entre outros;
b.8.7.4 Ergonomia — a conformidade do movel com as normas técnicas da ABNT — Associa¢do Brasileira
de Normas Técnicas, em especial as normas NBR 13962:2006, e NR-17 do Ministério do Trabalho (Ergonomia —
Portaria n® 3751, do Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, de 23 de novembro de 1990);
b.8.7.5 Estética — o design, a robustez, os detalhes, a harmonia das linhas, entre outros;

b.8.7.6 Funcionalidade — a existéncia de empecilhos a movimentagao dos usuarios na execugdo das tarefas
diarias, bem como, das pecas componentes;

C) DA APRESENTACAO DAS AMOSTRAS:

c.1) Os fornecedores deverdo, a pedido do Pregoeiro, entregar amostra(s) do(s) Lote(s) e/ou item(ns) que
for(em) solicitado(s) no Almoxarifado Central do TJPB, situado no Centro Empresarial Liberdade, na Av.
Liberdade, n°® 3230, Galpao 2, Centro, CEP 58.306-000, Bayeux-PB, de segunda a quinta-feira, no horario
das 8h00 as 16h00 e na sexta-feira das 8h00 as 12h00, os quais serdo repassados a Geréncia de
Arquitetura - GEARQ para que as analise(m), assim como, para que fique(m) a disposi¢do dos demais
licitantes ou pessoas fisicas que queiram analisa-los. A referida amostra ficard em poder do Tribunal de
Justica da Paraiba pelo periodo que a Ata do presente processo permanecer em vigor;

¢.2) Esta especificado no mobiliario, que o produto sera utilizado pela GEARQ em todas as suas
variagdes, devendo, ainda, observar quais pegas sdo aproveitadas em cada processo, se for o caso;

¢.3) As amostras estardo sujeitos a testes de qualidade, caso necessario, sem onus para o TJPB, e serdo
entregues mediante recibo fornecido pelo TJPB, devendo vir etiquetados com nome do licitante, lote,
item, referéncia do produto e linha.

c.4) O fornecedor podera indicar o nome de um representante técnico da empresa que se responsabilizara
pelo acompanhamento da andlise das amostras;

¢.5) quando do periodo de analise dos prototipos, caso haja atraso ou ndo-comparecimento do
representante técnico, ndo acarretara adiamento na avaliagdo dos produtos.

f) declaragdo, em papel timbrado, de que ndo ha superveniéncia de fato impeditivo para a habilitagdo, conforme
modelo anexo ao presente edital;

g) declaracdo, em papel timbrado, firmada por representante legal da empresa, de que ndo emprega menores de 18
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anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e de qualquer trabalho a menores de 16 anos, salvo na condi¢do
de aprendiz, a partir de 14 anos, conforme modelo anexo ao presente edital;

h) comprovar o seu enquadramento como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, mediante apresentagio de
Certiddo expedida pela Junta Comercial, nos termos da Instrugdo Normativa n° 103 de 30 de abril de 2007,
expedida pelo Departamento Nacional de Registro de Comércio — DNRC, exigida somente para microempresa
e empresa de pequeno porte que queira se beneficiar do tratamento diferenciado e favorecido, na presente
licitacdo, caso necessario, na forma do disposto na Lei Complementar n°® 123, de 14/12/2006, ou ainda,
comprovante de opcao pelo Simples Nacional obtido através do site da Secretaria da Receita Federal, para
ter direito a0 mesmo beneficio anteriormente mencionado;

i)Termo de compromisso, em papel timbrado, firmada por representante legal da empresa, de que ndo empregara
conjuges, companheiros ou parentes em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, inclusive, de
ocupantes de cargos de dire¢do e de assessoramento, de membros ou juizes vinculados a este Tribunal de Justica,
na forma do art. 3° da Resolug@o n® 07/2005, de 18 de outubro de 2005, com a redagdo dada pela Resolucdo n° 09,
de 06 de dezembro de 2005, do Conselho Nacional de Justi¢a, conforme modelo constante anexo ao presente
edital;

j) Certidao Negativa de Débito Trabalhista, exigida de acordo com Lei n° 12.440/2011, caso ndo esteja
contido no CRC ou no SIREF.

6.1.2.1 — Empresas nio cadastradas deverdo apresentar a seguinte documentacio:

a) da Habilitacio Juridica:
a.1) registro comercial, no caso de empresa individual;
a.2) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, acompanhado da altera¢do/aditivo eventual da
geréncia da sociedade, e demais que se achar pertinente, ou ato constitutivo consolidado, devidamente
registrado, em se tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por agdes, acompanhado de
documentos de eleigcdes de seus administradores;

b) da Qualificacio Econdomico-Financeira:
b.1) certiddo negativa de faléncia ou recuperacdo judicial ou extrajudicial, expedida pelo distribuidor da
sede do licitante, a menos de 60 (sessenta) dias da data prevista para abertura da licitagdo, quando ndo
determinado o prazo.

¢) da Regularidade Fiscal:
c.1) prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ), vigente na data prevista para
abertura da licitacdo;
¢.2) prova de inscri¢do no cadastro de contribuinte municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede do
licitante, ou de sua isengio;
¢.3) prova de regularidade para com a Fazenda Federal, representada pela Certiddo Conjunta Negativa de
Débitos Relativos aos Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, ou documento(s) equivalente(s), na
forma da lei;
c.4) prova de regularidade com a:
I) Fazenda Estadual, e;
IT) Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante, ou documentos equivalentes, na forma da Lei;
¢.5) prova de regularidade relativa a Seguridade Social, representada pela CND Certiddo Negativa de
Débitos, emitida pelo INSS;
c.6) prova de regularidade relativa ao FGTS, representada pelo CRF — Certificado de Regularidade do
FGTS, emitido pela Caixa Economica Federal;
¢.7) Certidao Negativa de Débito Trabalhista, exigida de acordo com Lei n° 12.440/2011.

d) DA QUALIFICACAO TECNICA:

d.1. Considerando a natureza do objeto a ser contratado, o padrao de exceléncia que se deseja alcancar e os
resultados esperados, tendo em vista as expectativas deste Tribunal de Justi¢a, mostra-se significativo que as
empresas candidatas demonstrem condi¢des, em proporgdo razoavel, de experiéncia comprovada no
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fornecimento de bens compativeis em caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto desta licitagdo,
apresentando no minimo o seguinte:

d.1.1 A licitante deverd comprovar, por meio de atestado(s) de capacidade técnica, ter CAPACIDADE
TECNICA OPERACIONAL no fornecimento de mobiliario, incluindo assisténcia técnica, com no minimo as
seguintes caracteristicas e quantidades:

LOTE I: 900 (novecentas) unidades de mobiliario, correspondente a aproximadamente 50% do total do
referido lote;

LOTE II: 350 (trezentas e cinquenta) unidades de mobiliario, correspondente a aproximadamente 50% do
total do referido lote;

LOTE III: 500 (quinhentas) unidades de cadeiras, correspondente a aproximadamente 50% do total do
referido lote;

LOTE IV: 450 (quatrocentas e cinquenta) unidades de poltronas, correspondente a aproximadamente 50% do
total do referido lote;

d.1.2. As empresas que participarem de mais de um lote deverdo comprovar o somatorio dos quantitativos
exigidos para cada lote.

d.1.3. As comprovagdes poderdo ser apresentadas por meio de um ou mais atestados de capacidade técnica;
d.1.4. Os atestados de capacidade técnica deverdo ser obrigatoriamente emitidos por pessoa juridica de
direito publico ou privado, contendo nome, cargo ¢ numero de telefone institucional para contato do
emitente;

d.1.5. Os atestados devem conter: A identificacdo da entidade que emitiu o atestado; Os locais onde foram
executados os servigos ou estao sendo executados; A qualidade do material; Data da emissdo do atestado;
d.1.6. O TJPB reserva-se o direito de fazer diligéncias para confirmar as informagoes prestadas nos atestados
apresentados.

d.2. Catalogos ou folders de cada linha cotada, para analise de compatibilidade aos produtos licitados;

d.3. Apresentagdo de certificagdo emitida pela ABNT, ou por laboratorios acreditado pelo INMETRO,
compativel em medidas, comprovando que os produtos atendem aos requisitos contidos no minimo para as
normas e itens abaixo:

a) NBR - 13961/2010.— Armarios nos itens Lote 2 — itens 1 ao §;

b)NBR — 13962/2006. — Cadeiras no Lote 3 nos itens 1 ao 3;

¢)NBR - 13966/2008. — Mesas no Lote 1 nos Itens 4 ao 12 e do 14 ao 17;

d) NBR — 13967/2011 — Divisorias estagdao no Lote 1 —item 13; e

¢)NBR 9178/2003 — Cadeiras — todos os itens do Lote 3 e Lote 4 —itens 5 ¢ 6.
d.4. Para o lote 01 - Laudo de verificagdo por corrosdo a névoa salina ABNT 8094, emitido por laboratoério
acreditado pelo INMETRO, em pegas metalicas, com dura¢ao de no minimo, 150 horas.
d.5. Certificado de Conformidade de acordo com a NBR 15878:2011- emitido pela ABNT — Associagao
Brasileira de Normas Técnicas Mdveis - Assentos para espectadores - Requisitos e métodos de ensaios para a
resisténcia ¢ a durabilidade, bem como laudo de ensaio de absor¢ao sonora (NBR ISO/iec 17025:2001) —
Poltrona para auditorio nos itens 5 e 6 do Lote 04.
d.6. Comprovacao de atendimento a Norma Regulamentadora n° 17, do Ministério do Trabalho (Ergonomia
— Portaria n°® 3751, do Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, de 23 de novembro de 1990),
devidamente assinado por médico ou engenheiro que tenha especializagdo em ergonomia ou por profissional
competente certificado pela ABERGO — Associagdo Brasileira de Ergonomia, para todos os itens desta
licitagdo;
d.7. Para o lote I e II - Atestado de certificagdo ambiental quanto a madeira utilizada na fabricagdo do
mobiliario, conforme Instru¢do Normativa n° 01 de 19 de janeiro de 2010, do Ministério do Planejamento,
Orcamento e Gestado, capitulo I, Art. 1°, ISO 14001:2004 — Sistema de Gestao Ambiental, certificado FSC
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(Selo de Certificagdo Ambiental) ou certificado de Rotulagem Ambiental conforme ISO 14020:2002 ¢ ISO
14024:2004.

d.8. Declaragdo expressa e sob as penas da lei, de que, sagrando-se vencedora do Certame, compromete-se:

d.8.1 Comparecer a sede do Tribunal de Justiga do Estado da Paraiba, quando convocada para a
assinatura da Ata de Registro de Pregos e do(s) respectivo(s) contrato(s), através de seu representante
legal;

d.8.2 Arcar, quando solicitado pelo TJPB, com todas as despesas decorrentes dos procedimentos de
analise ou teste probatorio de qualidade dos méveis fornecidos, bem assim, com o fornecimento, sem
onus adicional para o TJPB, de amostras dos itens que tenha arrematado, permanecendo esta amostra
no Almoxarifado Central, até o final da Ata de Registro de Pregos, caso lhe seja homologado o Lote,
no prazo de até 10 (dez) dias corridos, contados a partir da solicitacdo, sem que isso implique em
antecipacao de entrega de material;

d.8.3 Prestar assisténcia técnica direta ou através de sua credenciada, num prazo maximo de 72
(setenta e duas) horas uteis apds a solicitagdo formal, sem qualquer 6nus para o 6rgdo, em qualquer
Comarca do Estado que possua o produto adquirido neste certame;

d.8.4 manter assisténcia técnica autorizada (Pessoa Juridica) no Estado da Paraiba com capacidade
operacional para realizar os servigos de manutencdo preventiva e corretiva do objeto desta
contratacao.

d.8.5 manter sede, filial ou assisténcia técnica autorizada em Jodo Pessoa, Santa Rita, Bayeux ou
Cabedelo com capacidade operacional para realizar os servigos de manutencao preventiva e corretiva
do objeto desta contrata¢do, durante o prazo de garantia dos produtos ofertados.

d.8.6 fornecer os moveis, objeto desta licitagdo, no mesmo padrdo especificado neste documento por
no minimo 05 anos;

d.8.7 Fornecer produtos novos, de primeiro uso, industrializados/fabricados de acordo com as
normas técnicas em vigor, de boa qualidade e de excelente aceitacdo no mercado, bem assim, com
prazo de garantia de, no minimo, 05 (cinco) anos, contados da data de recebimento definitivo dos
produtos pelo TIPB e que atendam os seguintes fatores:

d.8.7.1 Qualidade — todo o processo produtivo pelo qual passa o mével, inclusive a matéria-prima
usada, os componentes, os banhos preparatoérios em metais livres de metais pesados, em processos ecologicos,
fosfatizacdo organica, colagem, pinturas, controle de qualidade, entre outros;

d.8.7.2 Durabilidade — a resisténcia do movel, seja em relacdo a matéria-prima utilizada, seja em
relacdo ao processo produtivo empregado;
d.8.7.3 Acabamento — o esmero na fabricacdo, tais como, jun¢do das pecas, igualdade das medidas,
lixamento, pintura, entre outros;
d.8.7.4 Ergonomia — a conformidade do movel com as normas técnicas da ABNT — Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas, em especial as normas NBR 13962:2006, ¢ NR-17 do Ministério do Trabalho
(Ergonomia — Portaria n° 3751, do Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, de 23 de novembro de 1990);
d.8.7.5 Estética — o design, a robustez, os detalhes, a harmonia das linhas, entre outros;

d.8.7.6 Funcionalidade — a existéncia de empecilhos a movimentagdo dos usudrios na execucao das
tarefas diarias, bem como, das pe¢as componentes;

¢) DAAPRESENTACAO DAS AMOSTRAS:
.e.1) Os fornecedores deverdo, a pedido do Pregoeiro, entregar amostra(s) do(s) Lote(s) e/ou
item(ns) que for(em) solicitado(s) no Almoxarifado Central do TJPB, situado no Centro Empresarial
Liberdade, na Av. Liberdade, n° 3230, Galpdo 2, Centro, CEP 58.306-000, Bayeux-PB, de segunda a
quinta-feira, no hordrio das 8h00 as 16h00 e na sexta-feira das 8h00 as 12h00, os quais serdo
repassados a Geréncia de Arquitetura - GEARQ para que as analise(m), assim como, para que
fique(m) a disposi¢do dos demais licitantes ou pessoas fisicas que queiram analisa-los. A referida

Anexo Administrativo Archimedes Souto Maior, 5° andar, Praga Venancio Neiva, s/n, Centro, Jodo Pessoa — PB
Tel: (83) 3216-1446 ou (83) 3216-1456 — e-mail: comlic@tjpb.jus.br



PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA
PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO
EDITAL DE LICITACAO - MODALIDADE PREGAO ELETRONICO — N° 017/2015
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 363927-4 ¢ OUTROS

amostra ficard em poder do Tribunal de Justica da Paraiba pelo periodo que a Ata do presente
processo permanecer em vigor;

e.2) Esta especificado no mobilidrio, que o produto sera utilizado pela GEARQ em todas as suas
variacdes, devendo, ainda, observar quais pegas sdo aproveitadas em cada processo, se for o caso;

e.3) As amostras estardo sujeitos a testes de qualidade, caso necessario, sem 6nus para o TIPB, ¢
serdo entregues mediante recibo fornecido pelo TJPB, devendo vir etiquetados com nome do
licitante, lote, item, referéncia do produto e linha.

e.4) O fornecedor podera indicar o nome de um representante técnico da empresa que se
responsabilizard pelo acompanhamento da analise das amostras;

e.5) quando do periodo de analise dos protétipos, caso haja atraso ou nao-comparecimento do
representante técnico, nio acarretara adiamento na avaliacao dos produtos.

f) declaracdo da licitante, de que caso seja a empresa vencedora do certame, constituird, para prestacdo dos
servigos, matriz/filial em Jodo Pessoa, Cabedelo, Bayeux ou em Santa Rita, caso ainda ndo exista.

g) declaracdo, em papel timbrado, firmada por representante legal da empresa, de que ndo emprega menores de 18
anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e de qualquer trabalho a menores de 16 anos, salvo na condiggo
de aprendiz, a partir de 14 anos, conforme modelo anexo ao presente edital;

h) declaracdo, em papel timbrado, de que ndo ha superveniéncia de fato impeditivo para a habilitagdo, conforme
modelo anexo ao presente edital;

i) comprovar o seu enquadramento como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, mediante apresentagdo de
Certiddo expedida pela Junta Comercial, nos termos da Instru¢do Normativa n° 103 de 30 de abril de 2007,
expedida pelo Departamento Nacional de Registro de Comércio — DNRC, exigida somente para microempresa
e empresa de pequeno porte que queira se beneficiar do tratamento diferenciado e favorecido, na presente
licitacdo, caso necessario, na forma do disposto na Lei Complementar n°® 123, de 14/12/2006, ou ainda,
comprovante de opc¢io pelo Simples Nacional obtido através do site da Secretaria da Receita Federal, para
ter direito a0 mesmo beneficio anteriormente mencionado;

j) Termo de compromisso, em papel timbrado, firmada por representante legal da empresa, de que ndo empregara
conjuges, companheiros ou parentes em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, inclusive, de
ocupantes de cargos de dire¢do e de assessoramento, de membros ou juizes vinculados a este Tribunal de Justica,
na forma do art. 3° da Resolug@o n° 07/2005, de 18 de outubro de 2005, com a redacao dada pela Resolucdo n° 09,
de 06 de dezembro de 2005, do Conselho Nacional de Justica, conforme modelo constante anexo ao presente
edital;

6.2. As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar toda a documentagdo exigida para efeito
de comprovacao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢ao.
6.2.1. Havendo alguma restri¢do na comprovacdo da regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de
05 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial correspondera a0 momento em que o proponente for
declarado o vencedor do certame, improrrogaveis, para a regularizacdo da documentagdo, pagamento
ou parcelamento do débito ¢ emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de
certiddo negativa.

6.3 — Os documentos necessarios a habilitagdo poderdo ser apresentados em original, os quais fardo parte do
processo licitatorio, por qualquer processo de copia autenticada por cartério competente, ou autenticada por
servidor desta Comissdo, inclusive o Pregoeiro ou membro de sua equipe de apoio no decorrer da sessdo de
licitagdo, ou publicagdo em 6rgdo da imprensa oficial, observados sempre os respectivos prazos de validade;

6.4 — Todos os documentos apresentados para habilitagdo deverdo estar em nome do licitante, com o numero do
CNPJ e, preferencialmente, com enderego respectivo, devendo ser observado o seguinte (condi¢do valida,
também, para pagamento dos servigos, se for o caso):
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6.4.1. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar com o nimero do CNPJ da matriz,
ou;

6.4.2. Se o licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar com o ntiimero do CNPJ da filial,
exceto quanto a Certiddo Negativa de Débito junto ao INSS, por constar no proprio documento que €
valido para matriz e filiais, bem assim quanto ao Certificado de Regularidade do FGTS, quando o
licitante tenha o recolhimento dos encargos centralizado, devendo, desta forma, apresentar o documento
comprobatorio de autorizagdo para a centralizagdo, ou;

6.4.3. Se o licitante for a matriz e o fornecedor do bem ou prestadora dos servigos for a filial, os
documentos deverdo ser apresentados com o niimero de CNPJ da matriz e da filial, simultaneamente;
6.4.4. Serdo dispensados da apresentacdo de documentos com o nimero do CNPJ da filial aqueles
documentos que, pela propria natureza, forem emitidos somente em nome da matriz;

6.5 — O ndo atendimento de qualquer exigéncia ou condi¢do deste item implicara na inabilitagdo do licitante;

6.6 — Caso todos os licitantes venham a serem inabilitados ou todas as propostas forem desclassificadas, a
Administragdo fixara aos licitantes o prazo de 08 (oito) dias tteis para apresentacdo de nova documentacdo ou de
outras propostas escoimadas das causas referidas neste artigo.

7 — CRITERIOS DE JULGAMENTO

7.1. Para julgamento de classificacio da PROPOSTA DE PRECOS CLASSIFICADA EM PRIMEIRO
LUGAR serda adotado o critério de MENOR PRECO GLOBAL DO LOTE UNICO, observado as
especificagdes técnicas. Todos devem estar em perfeita consonancia com as condi¢des definidas neste Edital e/ou
Anexo(s),

7.2. O Pregoeiro poderd sanar evidentes erros materiais, que ndo alterem a substancia da PROPOSTA, dos
documentos e sua validade juridica, bem como divergéncia entre o quantitativo do(s) Anexo(s) ¢ o da PROPOSTA,
reservando-se o direito de corrigir e refazer os calculos da PROPOSTA, exceto do preco unitario;

7.3. No caso de desatendimento de quaisquer exigéncias e especificagdes previamente estabelecidas no Edital e/ou
Anexos, serd desclassificada e/ou inabilitada e, ainda, ficara sujeita as san¢des previstas no item 14 do Edital.

7.4. Comprovado mediante procedimentos de avaliagdo que a PROPOSTA DE MENOR PRECO atende as
exigéncias fixadas neste Edital e Anexos, observando-se o prego maximo aceitavel pela Administragdo de R$
11.000.140,00 (onze milhdes e cento e quarenta reais), sendo R$ 3.732.400,00( trés milhoes
setecentos e trinta e dois mil e quatrocentos reais) para o lote 01; R$ 1.000.200,00( um milhio e
duzentos reais) para o lote 02; R$ 1.974.650,00( um milhdo novecentos e setenta e quatro mil e
seiscentos e cinquenta reais) para o lote 03; RS 3.633.490,00( trés milhdes seiscentos e trinta e trés mil
quatrocentos e noventa reais) para o lote 04; R$ 585.000,00 ( quinhentos e oitenta e cinco mil reais)
para o lote 05 ¢ RS 74.400,00( setenta e quatro mil e quatrocentos reais) para o lote 06, constatado o

mesmo no concerne as condi¢des de HABILITACAO, sera adjudicado o objeto do certame em favor da licitante
declarada vencedora pelo Pregoeiro.

8. DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA:
8.1 Conforme no que consta no item 6.0 do ANEXO I -’TERMO DE REFERENCIA” do Edital.
9. DA DOTACAO ORCAMENTARIA
9.1. A despesa com a presente licitagdo correra através da  funcional programatica
05.101.02.122.5046.4216.44.90.52, Fonte de Recurso 100 e/ou 05.901.02.122.5046.4216.44.90.52 , Fonte de
Recurso 270.

10. LIQUIDACAO E RECEBIMENTO
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10.1. O pagamento do objeto desta licitacdo obedecerd ao disposto na CLAUSULA NONA, do
ANEXO IIT - MINUTA DE CONTRATO deste edital.

10.2. O recebimento dos produtos obedecerd ao disposto no item 7 — “DO RECEBIMENTO” do
TERMO DE REFERENCIA do Edital.

11. IMPUGNACAO AO EDITAL E RECURSO
11.1. Antes da data fixada para recebimento das PROPOSTAS, qualquer pessoa podera no prazo de até 02 (dois)
dias uteis anteriores a data de abertura do procedimento, impugnar o Edital e/ou Anexo(s) do Pregdo;

11.2. Nao serdo conhecidas as impugnagdes e os recursos apresentados fora do prazo legal e/ou subscritos por
representante ndo habilitado legalmente ou nao identificado no processo para responder pela PROPONENTE;

11.3. APOS A DECLARACAO DA VENCEDORA NO SISTEMA, qualquer licitante podera recorrer contra essa
decisdo do Pregoeiro, de forma imediata e motivada EM CAMPO PROPRIO DO SISTEMA, e manifestar sua
intencdo de recorrer, apresentando o registro da sintese de suas razdes em até 02 (duas) horas apds registrada no
sistema a declaragdo de vencedora. Sera facultado a apresentagdo das razdes do recurso no prazo de 03 (trés)
dias, ficando as demais licitantes desde logo intimadas para apresentar contrarrazdes em igual numero de dias,
que comegardo a correr do término do prazo da recorrente, sendo-lhe assegurada vista imediata dos autos, para
defesa dos seus interesses. Precluira o direito do licitante em recorrer a ndo manifestacdo da intencdo de recurso
ou o registro desta depois do decorrido 02 (duas) horas do registro da declaragdo de vencedora. Equivale a
auséncia de motivagdo alegacdes genéricas, evasivas, que ndo atendam aos requisitos minimos da linguagem
como a clareza e a objetividade;
11.3.1. A LICITANTE DEVERA CONSULTAR REGULARMENTE O SISTEMA PARA
VERIFICAR SE FOI DECLARADA A VENCEDORA E SE ESTA LIBERADA A OPCAO PARA
INTERPOSICAO DE RECURSO; a partir da liberagdo, a licitante tera 02 (duas) horas para
manifestar sua intengdo de recorrer, com o registro da sintese de suas razoes.
11.3.1.1. Caso a declaragdo de vencedora ndo ocorra no dia da sessdo de disputa de precos, o
Pregoeiro informara no sitio do TJPB e/ou no licitacoes-e data e horario em que fara a
declara¢do de vencedora, caso em que os licitantes terdo 02 (duas) horas apos o registro no
sistema da declaragdo de vencedora para registrar sua inten¢do de recorrer com o registro da
sintese de suas razdes sendo-lhe facultado apresentar as razdes do recurso no prazo de 03
(trés) dias, ficando as demais licitantes desde logo intimadas para apresentar contrarrazdes em
igual numero de dias que comegardo a correr do término do prazo da recorrente, sendo-lhe
assegurada vista imediata dos autos, para defesa dos seus interesses. Precluird o direito do
licitante em recorrer a ndo manifestacdo da intengcdo de recurso ou o registro desta apos
decorridos 02 (duas) horas da declaracdo de vencedora;

11.3.2. As razdes do recurso referidas nos subitens 11.3.1 e 11.3.1.1 deverdo ser apresentadas no
mencionado prazo de 03 (trés) dias, em documento original ou autenticado em cartorio, juntamente
com os documentos que demonstrem a capacidade legal do signatario do recurso;

11.3.3. O recurso devera ser enderegado ao Presidente desta Corte de Justica por intermédio do
Pregoeiro no enderecgo e horarios descritos no subitem 2.2 deste Edital;

11.3.4. O sistema licitagdes-e abre a opgdo de recurso por um prazo corrido de até 24 (vinte quatro)
horas para motivar seu recurso, mas faculta ao Pregoeiro a definicdo de um tempo menor, que € o
caso, ainda assim permanece disponivel para o fornecedor as 24 (vinte e quatro) horas, entretanto
prevalecera para efeito de julgamento o tempo definido neste Edital: 02 (duas) horas apos registrada
no sistema a declaragdo de vencedora.

11.4. A falta de manifestagdo imediata e motivada importard em preclusdo do direito de recurso. Assim, o
Pregoeiro desconhecera eventuais razoes de recurso intempestivas, ficando autorizado a adjudicar o objeto a

licitante declarada vencedora;

11.5. O acolhimento de recurso importard a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento;
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11.6. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente adjudicara o
objeto e homologara o procedimento licitatorio.

11.7. Nao pode ser objeto de recurso as questdes que deveriam ser versadas na impugnacdo do edital porque ja
ficaram preclusas.

12. DAS SANCOES

12.1. O licitante que ensejar o retardamento da execugdo e a entrega do(s) produto(s) da licitacdo, ndo
mantiver a proposta, comportar-se de modo inidoneo, fizer declaragdo/documentacdo falsa ou
cometer fraude fiscal, garantido o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, ficara impedido de
licitar e contratar com a Administragdo, pelo prazo de 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem o0s
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, e, se for o caso, descredenciado no SIREF — Sistema Integrado
de Registro de Fornecedores da Secretaria de Administragdo deste Estado pelos 6rgdos competentes,
sem prejuizo das multas previstas neste edital e no contrato e das demais cominagdes legais;

12.2. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar a ata ou contrato ( ou documento substitutivo
dos contratos ex vi do art.62 da Lei n° 8.666/93), no prazo de 05 dias tteis, contados da notificagio
do CONTRATANTE, caracteriza o descumprimento total da obrigacdo assumida, sujeitando-o a
penalidade de multa no percentual de 20%(vinte por cento) sobre o valor global do objeto da licitagéo
(Lote).

12.3.  As demais sangdes a serem aplicadas, quando for o caso, estio previstas na “CLAUSULA
DECIMA SEXTA—- DAS PENALIDADES” constante da MINUTA DE CONTRATO deste edital.

13. FORMALIZACAO DO INSTRUMENTO DE CONTRATO

13.1. A PROPONENTE VENCEDORA tera o prazo maximo de 05 (cinco) dias, contados a partir da
convocacdo, para assinar o CONTRATO, comprometendo-se a executar o objeto licitado na forma descrita neste
Edital e/ou Anexos e nas condigdes previstas na respectiva proposta;

13.2. No ato da assinatura, a PROPONENTE VENCEDORA devera apresentar e/ou encaminhar documento de
procuracdo devidamente reconhecido em cartério, que habilite o seu representante a assinar a Ata em nome da
empresa, se for o caso.

14. DA RESCISAO

14.1. A contratacdo decorrente desta licitagdo podera ser rescindida pelas partes nos termos dos artigos 77, 78, 79
e 80 da Lei 8.666/93, no que for cabivel, bem como de acordo com o contido nos artigos 20 ¢ 21 do Decreto
Estadual n°® 34.986/2014;

14.2. A adjudicataria declara reconhecer os direitos do Tribunal de Justica previstos nos artigos 77 ¢ 80 da Lei
8.666/1993, em caso de rescisdo administrativa.

14.3. O contrato podera ser rescindido, judicialmente, nos termos da legislagdo vigente.

15. DISPOSICOES FINAIS

15.1. O Tribunal de Justica do Estado da Paraiba podera revogar a presente licitagdo, no todo ou em parte, por
razdes de interesse publico, derivadas de fato superveniente comprovado ou anula-la por ilegalidade, de oficio ou
por provocagdo de terceiros, mediante ato escrito e fundamentado disponibilizado no sistema para conhecimento
das participantes da licitacdo. O TJPB poder4, ainda, prorrogar, a qualquer tempo, os prazos para recebimento das
propostas ou para sua abertura;

15.2. A licitante ¢ responsdvel pela fidelidade e legitimidade das informagdes prestadas e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitagdo. A falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das
informagdes nele contidas implicard imediata desclassificacdo da proponente que o tiver apresentado, ou, caso
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tenha sido a vencedora, o cancelamento do pedido de compra, sem prejuizo das demais sangdes cabiveis;

15.3. E facultado ao Pregoeiro ou a autoridade a ele superior, em qualquer fase da licitacdo, promover diligéncias
com vistas a esclarecer ou a complementar a instrugdo do processo;

15.4. Quaisquer tributos, custos, despesas, diretos ou indiretos omitidos da proposta ou incorretamente cotados,
serdo considerados como inclusos nos pregos, ndo sendo considerados pleitos de acréscimos a qualquer titulo,
devendo o objeto ser executado sem 6nus adicionais para o Tribunal de Justica de Paraiba;

15.5. As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliag@o da disputa entre
as proponentes, desde que ndo comprometam o interesse da Administragao, a finalidade e a seguranca da
contratacao;

15.6. As decisdes referentes a este processo licitatorio poderdo ser comunicadas as licitantes, por qualquer meio
que comprove o recebimento ou, ainda, mediante publica¢do no Diario Oficial do Estado de Paraiba;

15.7. Os arquivos e registros digitais serdo validos para todos efeitos legais inclusive para comprovacao,
prestagdo de contas, auditorias internas e externas;

15.8. Apos o encerramento da sessdo publica e declaragdo da vencedora do certame, a ata sera disponibilizada na
internet para acesso livre;

15.9. Os casos ndo previstos neste Edital e/ou Anexos serdo decididos pelo Pregoeiro, com base nas disposi¢des
legais pertinentes a matéria;

15.10. O foro designado para julgamento de quaisquer questdes judiciais resultantes deste Edital e/ou Anexo(s),
sera o local da realizagdo do certame, considerado aquele a que estd vinculado o Pregoeiro.

16. DO FORO
16.1. Fica eleito de comum acordo entre as partes, o Foro da Comarca de Jodo Pessoa-PB para dirimir quaisquer
litigios oriundos deste contrato com expressa renuncia a outro qualquer, por mais privilegiado que seja.

Jodo Pessoa, 24 de agosto de 2015.

Marcelo Ferreira de Andrade
Pregoeiro
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ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO:

1.1. O presente Termo tem por objeto a quantificagdo, especificacdo ¢ definicdo das condigdes para futura
aquisi¢do de mobiliario destinado ao Poder Judicidrio Estadual, através do sistema de registro de precos,
conforme quantitativos e especificacdes em anexo.

2. JUSTIFICATIVA:

2.1. O Tribunal de Justica da Paraiba, na regular execu¢do de suas atribuicdes, necessita realizar a
substituicdo de moveis danificados, readequar /ayouts, mobiliar novas unidades, dentre outras. Assim sendo,
a presente aquisi¢ao objetiva fornecer a Geréncia de Material e Patrimdnio os materiais necessarios para o
apoio operacional ¢ o Registro de Pregos representa o mecanismo mais apropriado, em razdo da
necessidade de aquisi¢des frequentes.

2.2. O Sistema de Registro Formal de Precos ndo obriga o TJPB a firmar as contratagdes que dele poderdo
advir, permitindo, ainda, que sejam feitas contratagdes parceladas, até o quantitativo total previsto na Ata de
Registro de Precos, de acordo com as necessidades ja levantadas.

2.3. Justificativa para a divisdo em lotes /itens

Dada a necessidade de padronizacdo de design e acabamento dos diversos moveis componentes, como forma
de garantir uma estética ¢ identidade visual apropriada, razdo capital da realizacdo das compras conjuntas,
optou-se pela divisdo deste certame em 06 (seis) LOTES, sempre em respeito a mais ampla competicio e
conforme previsto no art. 23 da Lei n°® 8666/93.

3. DA DISTRIBUICAO DO MOBILIARIO:

3.1. 95% (noventa e cinco por cento) do quantitativo registrado visa atender as unidades judiciarias ligadas
diretamente a atividade jurisdicional, a exemplo dos gabinetes de Juizes e Foruns de todo Estado da Paraiba.

4. DA QUALIFICACAO TECNICA:

4.1. Considerando a natureza do objeto a ser contratado, o padrao de exceléncia que se deseja alcancar e os
resultados esperados, tendo em vista as expectativas deste Tribunal de Justi¢a, mostra-se significativo que as
empresas candidatas demonstrem condi¢des, em proporgdo razoavel, de experiéncia comprovada no
fornecimento de bens compativeis em caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto desta licitagao,
apresentando no minimo o seguinte:

4.1.1 A licitante devera comprovar, por meio de atestado(s) de capacidade técnica, ter CAPACIDADE
TECNICA OPERACIONAL no fornecimento de mobiliario, incluindo assisténcia técnica, com no minimo as
seguintes caracteristicas e quantidades:

a) LOTE I: 900 (novecentas) unidades de mobiliario, correspondente a aproximadamente 50% do total do
referido lote;

b) LOTE II: 350 (trezentas e cinquenta) unidades de mobilidrio, correspondente a aproximadamente 50% do
total do referido lote;

¢) LOTE III: 500 (quinhentas) unidades de cadeiras, correspondente a aproximadamente 50% do total do
referido lote;
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d) LOTE IV: 450 (quatrocentas e cinquenta) unidades de poltronas, correspondente a aproximadamente 50%
do total do referido lote;

4.1.2. As empresas que participarem de mais de um lote deverdo comprovar o somatorio dos quantitativos
exigidos para cada lote.

4.1.3. As comprovagdes poderdo ser apresentadas por meio de um ou mais atestados de capacidade técnica;
4.1.4. Os atestados de capacidade técnica deverdo ser obrigatoriamente emitidos por pessoa juridica de
direito publico ou privado, contendo nome, cargo e numero de telefone institucional para contato do
emitente;

4.1.5. Os atestados devem conter: A identificagdo da entidade que emitiu o atestado; Os locais onde foram
executados os servigos ou estdo sendo executados; A qualidade do material; Data da emissdo do atestado;
4.1.6. O TJPB reserva-se o direito de fazer diligéncias para confirmar as informagdes prestadas nos atestados
apresentados.

4.2. Catalogos ou folders de cada linha cotada, para analise de compatibilidade aos produtos licitados;

4.3. Apresentacdo de certificacdo emitida pela ABNT, ou por laboratorios acreditado pelo INMETRO,
compativel em medidas, comprovando que os produtos atendem aos requisitos contidos no minimo para as
normas e itens abaixo:

a) NBR — 13961/2010.— Armarios nos itens Lote 2 — itens 1 ao §;

b) NBR — 13962/2006. — Cadeiras no Lote 3 nos itens 1 ao 3;

¢) NBR — 13966/2008. — Mesas no Lote 1 nos Itens 4 ao 12 e do 14 ao 17;
d) NBR — 13967/2011 — Divisorias estagdo no Lote 1 — item 13; e

e) NBR 9178/2003 — Cadeiras — todos os itens do Lote 3 ¢ Lote 4 —itens 5 ¢ 6.
4.4. Para o lote 01 - Laudo de verificacao por corrosdo a névoa salina ABNT 8094, emitido por laboratoério
acreditado pelo INMETRO, em pegas metalicas, com dura¢dao de no minimo, 150 horas.

4.5. Certificado de Conformidade de acordo com a NBR 15878:2011- emitido pela ABNT — Associacao
Brasileira de Normas Técnicas Moveis - Assentos para espectadores - Requisitos € métodos de ensaios para a
resisténcia e a durabilidade, bem como laudo de ensaio de absor¢ao sonora (NBR ISO/iec 17025:2001) —
Poltrona para auditoério nos itens 5 e 6 do Lote 04.

4.6. Comprovagao de atendimento a Norma Regulamentadora n° 17, do Ministério do Trabalho (Ergonomia
— Portaria n® 3751, do Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, de 23 de novembro de 1990),
devidamente assinado por médico ou engenheiro que tenha especializagdo em ergonomia ou por profissional
competente certificado pela ABERGO — Associagdo Brasileira de Ergonomia, para todos os itens desta
licitagao;

4.7. Para o lote I e II - Atestado de certificagio ambiental quanto a madeira utilizada na fabricagdo do
mobiliario, conforme Instru¢do Normativa n° 01 de 19 de janeiro de 2010, do Ministério do Planejamento,
Orcamento e Gestdo, capitulo I, Art. 1°, ISO 14001:2004 — Sistema de Gestao Ambiental, certificado FSC
(Selo de Certificagdo Ambiental) ou certificado de Rotulagem Ambiental conforme ISO 14020:2002 e ISO
14024:2004.

4.8. Declaracdo expressa e sob as penas da lei, de que, sagrando-se vencedora do Certame, compromete-se:

a) Comparecer a sede do Tribunal de Justica do Estado da Paraiba, quando convocada para a assinatura
da Ata de Registro de Pregos e do(s) respectivo(s) contrato(s), através de seu representante legal;

b) Arcar, quando solicitado pelo TIPB, com todas as despesas decorrentes dos procedimentos de analise
ou teste probatorio de qualidade dos moéveis fornecidos, bem assim, com o fornecimento, sem 6nus
adicional para o TJPB, de amostras dos itens que tenha arrematado, permanecendo esta amostra no
Almoxarifado Central, até o final da Ata de Registro de Precgos, caso lhe seja homologado o Lote, no
prazo de até 10 (dez) dias corridos, contados a partir da solicitagdo, sem que isso implique em
antecipacao de entrega de material;

c) Prestar assisténcia técnica direta ou através de sua credenciada, num prazo maximo de 72 (setenta e
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duas) horas tteis apos a solicitagdo formal, sem qualquer 6nus para o 6rgdo, em qualquer Comarca
do Estado que possua o produto adquirido neste certame;

d) manter assisténcia técnica autorizada (Pessoa Juridica) no Estado da Paraiba com capacidade
operacional para realizar os servicos de manutencdo preventiva e corretiva do objeto desta
contratacgao.

e) manter sede, filial ou assisténcia técnica autorizada em Jodo Pessoa, Santa Rita, Bayeux ou Cabedelo
com capacidade operacional para realizar os servigos de manuten¢do preventiva e corretiva do objeto
desta contratagdo, durante o prazo de garantia dos produtos ofertados.

f) fornecer os moveis, objeto desta licitagdo, no mesmo padrao especificado neste documento por no
minimo 05 anos;

g) Fornecer produtos novos, de primeiro uso, industrializados/fabricados de acordo com as normas
técnicas em vigor, de boa qualidade e de excelente aceitagdo no mercado, bem assim, com prazo de
garantia de, no minimo, 05 (cinco) anos, contados da data de recebimento definitivo dos produtos
pelo TJPB e que atendam os seguintes fatores:

Qualidade — todo o processo produtivo pelo qual passa o moével, inclusive a matéria-prima usada, os
componentes, os banhos preparatorios em metais livres de metais pesados, em processos ecologicos,
fosfatizagdo orgénica, colagem, pinturas, controle de qualidade, entre outros;

Durabilidade — a resisténcia do movel, seja em relagdo a matéria-prima utilizada, seja em relagdo ao
processo produtivo empregado;

Acabamento — o esmero na fabricacdo, tais como, jungdo das pegas, igualdade das medidas, lixamento,
pintura, entre outros;

Ergonomia — a conformidade do movel com as normas técnicas da ABNT — Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas, em especial as normas NBR 13962:2006, ¢ NR-17 do Ministério do Trabalho (Ergonomia
— Portaria n° 3751, do Ministério do Trabalho e da Previdéncia Social, de 23 de novembro de 1990);

Estética — o design, a robustez, os detalhes, a harmonia das linhas, entre outros;

Funcionalidade — a existéncia de empecilhos a movimentagdo dos usuarios na execugdo das tarefas diarias,
bem como, das pegas componentes;

5. DA APRESENTACAO DAS AMOSTRAS:

a) Os fornecedores deverdo, a pedido do Pregoeiro, entregar amostra(s) do(s) Lote(s) e/ou item(ns)
que for(em) solicitado(s) no Almoxarifado Central do TJPB, situado no Centro Empresarial
Liberdade, na Av. Liberdade, n° 3230, Galpao 2, Centro, CEP 58.306-000, Bayeux-PB, de segunda a
quinta-feira, no horario das 8h00 as 16h00 e na sexta-feira das 8h00 as 12h00, os quais serdo
repassados a Geréncia de Arquitetura - GEARQ para que as analise(m), assim como, para que
fique(m) a disposi¢do dos demais licitantes ou pessoas fisicas que queiram analisa-los. A referida
amostra ficarda em poder do Tribunal de Justica da Paraiba pelo periodo que a Ata do presente
processo permanecer em vigor;

b) Esta especificado no mobilidrio, que o produto serd utilizado pela GEARQ em todas as suas
variagoes, devendo, ainda, observar quais pegas sdo aproveitadas em cada processo, se for o caso;

¢) As amostras estardo sujeitos a testes de qualidade, caso necessario, sem 6nus para o TIPB, e serdo
entregues mediante recibo fornecido pelo TIPB, devendo vir etiquetados com nome do licitante, lote,
item, referéncia do produto e linha.

d) O fornecedor podera indicar o nome de um representante técnico da empresa que se
responsabilizara pelo acompanhamento da analise das amostras;
e) quando do periodo de analise dos prototipos, caso haja atraso ou ndo-comparecimento do
representante técnico, nao acarretard adiamento na avaliagao dos produtos.

6. DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA:

6.1. O prazo de garantia do objeto ora contratado, contra eventuais defeitos de transporte e fabricagdo dos
produtos ofertados, sem qualquer 6nus para a Administragdo, serd de no minimo 05 (cinco) anos para os lotes
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I e II, e no minimo 07 (sete) anos para os lotes 111, IV e V, a contar:

a) da data do recebimento definitivo do objeto, em se tratando de vicios aparentes ou de facil
constatacao;

b) da evidéncia do defeito, nos casos de vicios ocultos;

6.2. Durante o prazo de garantia, devera ser efetuado os consertos e substituicdes do mobilidrio que
apresentarem defeitos, sem qualquer custo adicional para o TJPB. O mobilidrio que, apds entrega e aceite,
dentro do prazo de garantia, apresente defeitos de fabricacdo, devera ser substituido em 15 dias ou
recuperado em 10 dias (observado o prazo da assisténcia técnica), contados do recebimento de comunicagio
do TJPB;

6.3. Durante o prazo de garantia, a empresa devera fornecer todos os esclarecimentos e as informagdes
técnicas que venham a ser solicitadas pelo TIPB, sobre os materiais adquiridos e servigos executados;

6.4. Os chamados para Assisténcia Técnica deverao ser iniciados em até no maximo 72 (setenta e duas) horas
e concluidos, no maximo, em 10 (dez) dias, sem qualquer 6nus para o TJPB;

6.5. Caso seja necessario a saida do item para reparacdo em outro local, devera ser feita a substituicdo por
mobilidrio igual ou superior, no mesmo padrao. Este mobiliario devera ficar a disposi¢do do TIPB até que o
original venha a ser consertado;

7. DO RECEBIMENTO:

7.1. O mobilidrio deve ser entregue nas quantidades especificadas na Nota de Emprenho, no prazo maximo
de 30 (trinta) dias corridos, a contar do recebimento da referida Nota de Empenho, acondicionados
adequadamente, de forma a permitir completa seguranga durante o transporte, e serd recebido por
servidor(es) formalmente designado(s), obedecendo ao disposto no art. 73, inciso II, da Lei n® 8.666/93,
observado o seguinte:

7.2. A entrega e montagem dos modveis deverdo ser previamente agendadas com a Geréncia de Material e
Patrimonio do Tribunal pelos telefones (83) 3216-1413 ou (83) 3216-1634;

7.2.1. O recebimento provisorio dar-se-a no ato da entrega do(s) produto(s), para posterior
verificacdo da conformidade do material com as especificagdes do objeto licitado;

7.3. O recebimento definitivo dar-se-a em até 15 (quinze) dias Uteis contados da montagem no local indicado
pela GMAT, em qualquer uma das unidades do Poder Judicidrio Estadual, apos criteriosa inspecdo e
verificacdo de que o mobilidrio adquirido encontra-se devidamente montado e em perfeitas condi¢cdes de
utilizagdo, além de atender as quantidades e especificacdes constantes do Edital e seus anexos, da forma
seguinte:

1. Caso satisfatoria a verificagdo, lavrar-se-4 um Termo de Recebimento Definitivo. Se ndo, sera
lavrado um Termo de Recusa, no qual se consignardo as desconformidades. Nessa hipotese, o item
desconforme sera rejeitado, devendo ser substituido no prazo maximo de 15 (quinze) dias
consecutivos, quando serdo realizadas novamente as verificagdes antes referidas;

2. Se a substituicdo do item rejeitado ndo ocorrer em até 15 (quinze) dias consecutivos, estard a
CONTRATADA incorrendo em atraso na entrega, sujeita a aplicacao de sangoes;

3. Os custos decorrentes da eventual substituicdo de algum produto correrdo exclusivamente a conta da
CONTRATADA;

4. O recebimento ndo exclui a responsabilidade da CONTRATADA pelo perfeito desempenho do
produto fornecido, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas, quando da utilizacao dos
mesmos, dentro do prazo de garantia;

7.4. A Nota Fiscal/Fatura (sem qualquer rasura) deve, obrigatoriamente, ser entregue junto com o seu objeto;

7.5. A atestacdo de conformidade da entrega do(s) produto(s) cabera ao titular da Geréncia de Material e
Patriménio do TJPB, ou a outro servidor designado para esse fim;

7.6. O(s) representante(s) do TJPB anotard (30) em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucao do objeto, determinando o que for necessario a regularizagao das faltas ou defeitos observados.
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8. ESPEFICACOES E QUANTIDADES

Lote 01
Item Descricao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 MESA DIRETOR COMPOSTA POR 01 100 R$ 4.290,00 R$ 429.000,00

(UMA) ESTACAO DE TRABALHO EM L
COM EXTENSAO GOTA. Medindo Lado
(L1)2400x800 x (L2)1600x600mm + Gota com
diametro 1100 mm + Conexdo em “L”, medindo
1200x1200x600mm + Armario pedestal medindo
800x600x730mm.

1) Tampo da estacdo com gota — Produzido em
formato de “L”, em tampo Unico, composto por

superficie de trabalho, ¢ em uma das extremida-
des por uma peninsula de formato arredondado
utilizada para reunides, em madeira prensada em
MDP de no minimo 25 mm obedecendo a varia-
¢do maxima permitida, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
na cor mogno, bordas retas encabegadas com fita
de borda de no minimo 2 mm, com dispositivo
passa-cabo injetado em termoplastico de alta re-
sisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas
partes.

2) CONEXAO de 1200x1200mm - Produzido

em formato de “L”, com superficie de trabalho
em madeira prensada em MDP de no minimo
25mm, obedecendo a variagdo ~maxima
permitida, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, na cor
mogno, com bordas retas encabegadas com fita
de borda de no minimo 2mm, com dispositivo
passa-cabo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto.

3) PAINEL FRONTAL DA ESTACAO E DA
CONEXAO - Em madeira prensada MDP

espessura de no minimo 15mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces, na cor preto fosco, encabecada com fita
de borda de no minimo 0,4mm.

4) ESTRUTURA DA ESTACAO E DA
CONEXAOQ -Em aco SAE 1020, base em chapa

de aco estampada com 2,0mm de espessura
obedecendo a variagdo maxima permitida, coluna
central em chapa de ago estampado, com travessa
superior em chapa de aco, coluna de canto
sextavada ou cilindrica com chapa de aco com no
minimo 1,06mm de espessura obedecendo a
variagdo maxima permitida, dotada de sapata
niveladora e recurso interno para passagem de
fiacdo.
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5) ARMARIO BAIXO TIPO PEDESTAL

5.1) CORPO - Em madeira prensada MDP, com
laterais com no minimo 18mm de espessura, e
fundo de no minimo 15mm obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP), em
ambas as faces na cor mogno, encabecadas com
fita de poliestireno.

5.2) TAMPO — Produzido em madeira prensada
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo méaxima permitida, com
as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na
cor mogno. As faces laterais recebem fita de
borda reta produzida em poliestireno com no
minimo 2,0 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida.

5.3) PORTAS - Produzidas em madeira
prensada MDP de no minimo 18mm de espessura
obedecendo a variacdo méaxima permitida, com
ambas as faces revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao (BP) na cor mogno.
As faces Laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou similar, com no minimo
Imm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, colada pelo processo Hot
Melt. Dobradigas em ago, tipo caneco, didmetro
minimo de 35mm, fabricada em aco de alta
resisténcia, automatica com tecnologia silent
systm (ou similar) que permite fechamento suave
das portas através de um sistema com micro
pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradiga. Sistema de montagem com calgo tipo
click, evitando o uso de parafusos, regulagem
horizontal livre e ajuste lateral integrado, com
angulo de abertura minimo de 105° para as portas
com recobrimento total, com sistema de
alojamento interno na madeira para um melhor
acabamento do movel. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS, produzido em
formato retangular com raios ergond0micos na cor
prata ou similar.

5.4) PRATELEIRAS - 01 em madeira prensada
MDP de no minimo 18mm obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestida nas faces
superior ¢ inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor mogno, as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas
em PVC ou similar com no minimo 0,5mm de
espessura obedecendo a variagdo maxima
permitida, coladas pelo processo Hot melt. Para
cada prateleira regulavel devera ter um reforco
em estrutura tubular de seccdo oblongo, em aco.
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As laterais devem ter possibilidade de mudanga
de posicdo da prateleira, no minimo a cada
100mm obedecendo a variagdo ~maxima
permitida.

5.5) BASE - Em ago com 4 niveladores de altura
com rosca M10 e com base em polipropileno. A
regulagem dos niveladores ¢ feita internamente
na base do armario, rodapé confeccionado em
chapa metalica com no minimo 18,5 x 37 mm, e
no minimo 1,5mm de espessura obedecendo a
variagdo maxima permitida.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-pd
com polimeriza¢ao em estufa .

Caracteristicas especificas:

Dimensdes do armario pedestal:
800x600x740mm (C x P x H) obedecendo a
variagdo maxima permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificac¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

02 MESA EM L COM PENINSULA, MEDINDO 100 R$ 1.710,00 R$ 171.000,00
1800 x1600mm COM COMPLEMENTO DE
100X60

1) TAMPO — Unico produzido em formato de
"L", composto por superficie de trabalho, e em
uma das extremidades por uma peninsula de
formato arredondado utilizada para reunides, em
madeira prensada MDP de 25mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestida com
laminado melaminico de baixa pressao em ambas
as faces, bordas retas encabecadas com fita de
borda de 2 mm em PVC ou similar, com
dispositivo passa-cabo injetado em termoplastico
de alta resisténcia a abrasdo e impacto, composto
por duas partes.

2) PAINEL -Em madeira prensada MDP
espessura de 15mm, obedecendo a variagdo
maxima permitida, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
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encabegada com fita de borda 0,4mm da cor do
melaminico, fixado a estrutura através de
parafuso de zamak.

3) ESTRUTURA —Em chapa de ago estampada
com 2,0mm de espessura obedecendo a variacao
maxima permitida, coluna central em chapa de
aco estampado com no minimo 1,06mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com perfil interno em polipropileno e
largura de no minimo 160mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, travessa superior em
chapa de aco, coluna de canto sextavada ou
cilindrica com chapa de aco com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variagdo
méxima permitida, dotada de sapata niveladora e
recurso interno para passagem de fiagdo.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais fixada ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Medidas: (L1)1800x800 x (L2)1600x600 x
(H)730mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

03 MESA EM L COM PENINSULA, MEDINDO 100 R$ 2.190,00 R$ 219.000,00
2100 x1800mm COM COMPLEMENTO DE
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100X60

1) TAMPO — Unico produzido em formato de
"L", composto por superficie de trabalho, e em
uma das extremidades por uma peninsula de
formato arredondado utilizada para reunides, em
madeira prensada MDP de no minimo 25mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestida com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces na cor mogno, bordas
retas encabegadas com fita de borda de 2 mm em
PVC ou similar, com dispositivo passa-cabo
injetado em termopléstico de alta resisténcia a
abrasdo e impacto, composto por duas partes.

2) PAINEL - Em madeira prensada MDP
espessura de no minimo 15mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces na cor preto fosco, encabegada com fita
de borda 0,4mm da cor do melaminico, fixado a
estrutura através de parafuso de zamak.

3) ESTRUTURA — Em chapa de ago estampada
com 2,0mm de espessura obedecendo a variagao
maxima permitida, coluna central em chapa de
aco estampado com no minimo 1,06mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com perfil interno em polipropileno e
largura de no minimo 160 mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, travessa superior em
chapa de aco, coluna de canto sextavada ou
cilindrica com chapa de aco com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variacdo
méxima permitida, dotada de sapata niveladora e
recurso interno para passagem de fiagdo.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais fixada ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixacdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-pd
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:
Medidas: (L1)1800x800 x (L2)1600x600 x
(H)730mm, obedecendo a variagdo maxima
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permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificac¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

04 MESA RETA. 80 R$ 610,00 RS 48.800,00

DTAMPO — Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais do
tampo recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida,
com guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com opgao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termopléstico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo com borda em termoplastico, fixado
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através de tambores e parafusos do tipo minifix
com tampa de acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAOQ - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensio 600x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

05 MESA RETA. 50 R$ 690,00 R$ 34.500,00

DTAMPQO — Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢ao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
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organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisdio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizacdo em estufa .

Caracteristicas especificas:

Dimensao 800x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
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Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

06 MESA RETA. 100 R$ 740,00 R$ 74.000,00

1NTAMPQO - Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasio e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢ao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, ¢ 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisdio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.
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FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa .

Caracteristicas especificas:

Dimensio 1000x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo € aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solugdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

07 MESA RETA. 100 R$ 780,00 R$ 78.000,00

1NTAMPQO - Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢do de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
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termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisdio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

~

FIXACAOQ - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-pd
com polimerizag@o em estufa

Caracteristicas especificas:

Dimenséo 1200x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicodes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

08 | MESA RETA. 100 R$ 890,00 R$ 89.000,00
1NTAMPQO - Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
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duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasio e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢ao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, ¢ 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2)ESTRUTURA — Em chapa de ag¢o estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizacdo em estufa .
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Caracteristicas especificas:

Dimensio 1400x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

09 MESA RETA. 50 R$ 890,00 RS 44.500,00

DTAMPQO — Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢ao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e¢ tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
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laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensao 1600x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo é aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

10 MESA DELTA 100 R$ 1.561,00 R$ 156.100,00

DTAMPO - Produzido em formato angular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento
nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressio (BP) na cor mogno. As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou similar com espessura de
no minimo 2mm.

2) ESTRUTURAS - Metalica composta por

coluna central em chapa de ago estampado, com
possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
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externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termopléstico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metalica em tubo
de ago de no minimo 70x70 com espessura
minima de 1,2mm, dotado de duas saidas de
cabos na parte superior da coluna, com
acabamento injetado em ABS ou material
similar, apoio superior em chapa de aco com
minimo de 3 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, sapata reguldvel
com rosca métrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.

3) PAINEIS - Frontal produzido em madeira
prensada MDP de no minimo 15mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preto fosco, laterais
recebem perfil de borda reta produzida em PVC
ou similar, fixado através tambores e parafusos
do tipo minifix com tampa de acabamento na cor
do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de -canaletas
horizontais fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e Pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

1600x1600x730 e 600 x 600mm (L1xL2xH) e
(P1xP2), obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicoes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
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que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo € aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solugdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

1 MESA DELTA 100 R$ 1.490,00 R$ 149.000,00

NTAMPO - Produzido em formato angular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar com espessura de no minimo
2mm.

2)ESTRUTURAS - Metalica composta por
coluna central em chapa de ago estampado, com

possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ac¢o ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metalica em tubo
de ago de no minimo 70x70 com espessura
minima de 1,2mm, dotado de duas saidas de
cabos na parte superior da coluna, com
acabamento injetado em ABS ou material
similar, apoio superior em chapa de aco com
minimo de 3 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, sapata reguldvel
com rosca métrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.

3) 2 PAINEIS - Frontal produzido em madeira
prensada MDP de no minimo 15mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preto fosco, laterais
recebem perfil de borda reta produzida em PVC
ou similar, fixado através tambores e parafusos
do tipo minifix com tampa de acabamento na cor
do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
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minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de -canaletas
horizontais fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixacdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e Pintura eletrostatica epoxi-p6
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

1400x1400x730 e 600 x 600mm (L1xL2xH) e
(P1xP2), obedecendo a variagdio maxima
permitida

Condicoes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

12 | MESA DELTA 100 R$ 1.410,00 | RS 141.000,00

NTAMPQO - Produzido em formato angular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar com espessura de no minimo
2mm.

2) 2 ESTRUTURAS - Metélica composta por
coluna central em chapa de ago estampado, com

possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e¢ tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
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de espessura obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metalica em tubo
de aco de no minimo 70x70 com espessura
minima de 1,2mm, dotado de duas saidas de
cabos na parte superior da coluna, com
acabamento injetado em ABS ou material
similar, apoio superior em chapa de a¢o com
minimo de 3 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, sapata reguldvel
com rosca meétrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.

3) PAINEIS - Frontal produzido em madeira
prensada MDP de no minimo 15mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preto fosco, laterais
recebem perfil de borda reta produzida em PVC
ou similar, fixado através tambores e parafusos
do tipo minifix com tampa de acabamento na cor
do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de -canaletas
horizontais fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

~

FIXACAOQO - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e Pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

1200x1200x730 e 600 x 600mm (L1xL2xH) e
(P1xP2), obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicdes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a

unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
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Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solugdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

13 ESTAQAO DE TRABALHO PARA 4 100 R$ 12.190,00 [ R$ 1.219.000,00
LUGARES EM "X",

NTAMPOS - Em formato de "L" inteirigo
produzido em madeira prensada MDP com
espessura de no minimo 25mm, obedecendo a
variagdo mdaxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressao em ambas
as faces, na cor mogno, bordas retas encabegadas
com fita em poliestireno ou similar com
espessura de 2,0mm, obedecendo a variagdo
méxima permitida, na mesma cor do tampo, com
fixa¢do a estrutura através de mao francesa em
aco SAE 1010/20 com 1,9mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, e
sistema de divisdo de cabos através de trés
canaletas internas em chapa de aco, com
acabamento em pintura epdxi e tratamento
superficial anticorrosivo, fixada aos pés por meio
de parafusos métricos M6.

2) PAINEIS DIVISORIA- Painel dotado de

orificios para passagem de fiacdo interna, tanto
na horizontal como na vertical, a armagido
empilhavel constituida de estrutura em aluminio
extrusado com liga 6063-T5, com espessura de
10 cm obedecendo a variagdo maxima permitida,
sem uso de soldas, fixadas através de encaixes na
propria face, parte superior poderd receber a
tampa de armagdo e ponteiras plasticas injetadas
em polietileno da mesma cor do painel, com
rodapé metalico em aluminio extrusado com liga
6063-T5 com passagem interna de fiagdo, e parte
superior acima do tampo de trabalho com
passagem interna de fiacdo e estrutura de
tomadas com 05 saidas para elétrica, dados e
voz, face removivel de facil encaixe. Painel com
capacidade de variagdo de altura sem a
desmontagem da ilha de trabalho, apenas por
encaixe, possibilitando o aumento das alturas
utilizando os mesmos painéis existentes, sem o
uso de parafusos.

3) CUBO DE CONEXAO PARA PAINEIS
DIVISORIOS - -Composto de 4 pecas
estampadas em aco SAE 1020 com 3,00 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, unidas entre si através de solda tipo
mig, com tratamento superficial por zincagem
em processo de banhos de imersao.

4) TAMPA DA ARMACAOQ Em formato curvo

em aluminio, fixada através de encaixe com
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faces inferiores internas em chapas de madeira
aglomerada de 10mm, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
e faces superiores ¢ faces externas em chapa de
MDP de 10mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestida em tecido
100 % poliéster, com sapatas em polietileno com
regulagem de altura.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante e
pintura eletrostatica epoxi-po.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes da Estacdo: (4) 1,20 X 1,20 X 60 (L
x P) obedecendo a variagdo maxima permitida

Dimensdo das divisorias: (4) 1,20x1,05x0,10cm
(L x H x E) obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicoes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

14 MESA DE REUNIAO REDONDA 50 R$ 1.010,00 R$ 50.500,00
DIAMETRO DE (1,20M).

1) TAMPO - Produzido em formato circular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces inferior e superior em laminado
melanico de baixa pressdo (BP) na cor mogno.
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou similar com
espessura de no minimo 2mm.

2)ESTRUTURA - P¢ tipo disco, com travessa
de base do tampo com fixagdo em 4 pontos
equidistantes a 300mm entre si, em formato de
“X” confeccionado em aluminio fundido com
espessura de 7,5mm, nervuras de refor¢o com
6,5mm de espessura, acabamento em pintura
epoxi na cor preta, com fixagdo a coluna central
através de uma haste com rosca total
M10x700mm, composta por uma porca MI10
soldada na sua extremidade superior, sendo
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fixada na parte inferior do disco através de duas
porcas M10, coluna central de 3’ com espessura
de 1,5mm e altura de 620mm, acabamento em
aco escovado ou pintura epoxi na cor preta, base
em formato de disco com @685mm, espessura de
1,5mm, acabamento em ago pintura epoxi na cor
preta.

3)_FIXACAO - sistema de fixagdo nas
estruturas, tampo e painel frontal, fixado através
de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas devem
receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensao: @ 1200x740mm(OxH) obedecendo
a variacdo maxima permitida
Condigdes Adicionais:

Sera admitida uma variacio nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

15 MESA DE REUNIAO COM FORMATO 100 R$ 2.190,00 R$ 219.000,00
OVAL

1-TAMPO - Bipartido com formato ovalado em
madeira prensada MDP com espessura de no
minimo 25 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces na cor mogno,
com bordas arredondadas fita de PVC com 3 mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, na cor do laminado. Fixacdo a
estrutura através de parafusos auto-atarraxantes
para madeira.

2) 04 ESTRUTURAS METALICA -Base
metalica com coluna central em chapa de ago
SAE 1020, passagem de fiacdes e tampa
removivel em chapa de aco estampado com no
minimo 1,06mm de espessura obedecendo a
variagdo maxima permitida, largura de no
minimo 160 mm, obedecendo a variagdo maxima
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permitida, base estampada em chapa SAE 1020
com espessura de 1,9mm, sapatas reguldveis,
produzidas em formato redondo com rosca M8
injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasao.

3) 02 (dois) PAINEL. FRONTAL - Painel
frontal em madeira prensada MDP com espessura
minima de 15 mm, obedecendo a variacdo
maxima permitida, revestido em ambas as faces
na cor preto fosco, fixagdo do painel frontal
através de parafuso de zamak e o tampo na
estrutura com parafuso e bucha metalica com
rosca milimétrica.

4) 02 CAIXAS DE ELETRIFICACAO- Para

distribuicdo de pontos de energia, telefonia e
logica, medindo 115 x 265mm obedecendo a
variagdo maxima permitida, corpo em ABS
fixado a aba através de 04 parafusos e fixagdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira.
Trés tomadas de energia alimentadas por cabo de
trés fios com prensa cabos na extremidade da
caixa e conector para espera de fios. Trés blocos
para conectores RJ45 padrio Keystone e dois
blocos cegos para ampliagdo, aba superior e
tampa em aluminio injetado e abertura de no
minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura
da tampa tipo basculante, com tratamento
superficial fosfatizante e acabamento em pintura
epoxi.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizacdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes 240 x 120 cm (C x L) obedecendo a
variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

16 | MESA AUDIENCIA 50 R$2.210,00 | RS 110.500,00
MESA DE REUNIAO COM FORMATO
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RETANGULAR

1-TAMPQO - Produzido em formato retangular
em madeira prensada MDP com espessura de no
minimo 25 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo MDP em ambas as faces na cor
mogno, com bordas arredondadas fita de PVC
com 2mm de espessura na cor do laminado.
Fixacdo a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes para madeira.

2) ESTRUTURA METALICA — Base metilica
com coluna central em chapa de agco SAE 1020,
passagem de fiagdes e tampa removivel em
chapa de ago estampado a frio com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variacdo
maxima permitida, largura de no minimo 160
mm, base estampada em chapa SAE 1020 com
espessura de 1,9mm, sapatas regulaveis
produzido em formato redondo com rosca M8
injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo.

3) PAINEL FRONTAL - Painel frontal em

madeira prensada MDP com espessura minima
de 15mm revestido em ambas as faces,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
fixacdo do painel frontal através de parafuso de
zamak ¢ o tampo na estrutura com parafuso e
bucha metalica com rosca milimétrica.

4) CAIXA DE ELETRIFICACAQ - Para

distribuicdo de pontos de energia, telefonia e
logica, medindo 115 x 265 mm, corpo em ABS
fixado a aba através de no minimo 04 parafusos e
fixagdo ao tampo através de no minimo 04
parafusos para madeira. Trés tomadas de energia
alimentadas por cabo de trés fios com prensa
cabos na extremidade da caixa e conector para
espera de fios. Trés blocos para conectores RJ45
padrio Keystone e dois blocos cegos para
ampliacdo. Aba superior e tampa em aluminio
injetado e abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, abertura da tampa tipo
basculante, = com  tratamento  superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi po.

FIXACAO - sistema de fixacdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-pd
com polimeriza¢do em estufa.
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Caracteristicas especificas:

Dimensoes: 240 x 100 cm (C x L), obedecendo a
variagdo maxima permitida

Condicodes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

17 MESA AUDIENCIA 50 R$ 1.700,00 R$ 85.000,00

MESA DE _REUNIAO COM FORMATO
RETANGULAR

1-TAMPQO - Produzido em formato retangular
em madeira prensada MDP com espessura de no
minimo 25 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo MDP em ambas as faces n acor
mogno, com bordas arredondadas fita de PVC
com 2mm de espessura na cor do laminado.
Fixa¢do a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes para madeira.

2) ESTRUTURA METALICA — Base metalica

com coluna central em chapa de agco SAE 1020,
passagem de fiagdes e tampa removivel em
chapa de ago estampado a frio com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variacdo
maxima permitida, largura de no minimo
160mm, base estampada em chapa SAE 1020
com espessura de 1,9mm, sapatas regulaveis
produzido em formato redondo com rosca M8
injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasao.

3) PAINEL FRONTAL - Painel frontal em

madeira prensada MDP com espessura minima
de 15mm revestido em ambas as faces,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
fixacdo do painel frontal através de parafuso de
zamak e o tampo na estrutura com parafuso e
bucha metélica com rosca milimétrica.

4) CAIXA DE ELETRIFICACAQ - Para

distribui¢do de pontos de energia, telefonia e
logica, medindo 115 x 265mm, corpo em ABS
fixado a aba através de 04 parafusos e fixagdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés
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tomadas de energia alimentadas por cabo de trés
fios com prensa cabos na extremidade da caixa e
conector para espera de fios. Trés blocos para
conectores RJ45 padrio Keystone e dois blocos
cegos para ampliagdo. Aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo 10
mm para passagem de cabos, abertura da tampa
tipo basculante, com tratamento superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi.

FIXACAOQ - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 200 x 100 cm (C x L), obedecendo a
variagdo maxima permitida
Condicdes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo € aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

18 GAVETA RETRATIL 100 R$ 185,00 R$ 18.500,00

Suporte retratil para teclado composto de
superficie de apoio para teclado , confeccionado
em madeira aglomerada MDP com no minimo
18 mm de espessura, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, encabegcado com fita de
poliestireno em todos os lados, superficie visivel
texturizada com espessura de 0,5 mm com alta
resisténcia a impactos. Estruturado através de
duas travessas confeccionadas em ferro chato de
1/87x1” em forma de “C/U” que permitem a
fixagdo ao tampo e ao sistema de deslizamento.
Sistema de deslizamento através de corrediga
fabricada em ago laminado SAE 1020 com
deslizamento suave através de roldanas de
poliacetal autolubrificada com tratamento
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anticorrosivo fosfatizante e acabamento em
pintura epoxi po preto fosco, fixadas através de
parafuso autocortante tipo chipboard para
madeira e parafuso métrico. Medindo
510x250mm.

Variacdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por
cento)nas dimensoes.

19 | GAVETEIRO _VOLANTE _COM _TRES | 400 R$ 990,00 |  R$ 396.000,00
GAVETAS medindo 0.40x0.50x0.58m
(considerando a altura dos rodizios), com as

seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico
madeirado na cor mogno, com borda frontal em
PVC 180° arredondado na parte frontal e reta nas
laterais em poliestireno com espessura minima
de 2mm, respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico;

b) laterais e fundo em madeira MDP com no
minimo 18mm de espessura, acabamento em fita
poliestireno reta com espessura minima de 2mm
nas laterais, e mno tampo com bordas
arredondadas fita de PVC com 2mm de espessura
na cor do laminado;

¢) frentes das gavetas em madeira MDP com no
minimo 18mm de espessura na cor mogno,
acabamento em fita poliestireno reta com
espessura minima de 2mm, e fundo em madeira
aglomerada com no minimo 18mm de espessura
na cor preto fosco;

d) sistema de fixagdo no tampo e corpo, feito
através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem sem danificar o produto, com
puxadores embutidos na cor preto fosco, rodizios
e fechadura para travamento simultaneo das 03
gavetas com chave dobravel;

e) Gavetas confeccionadas em chapa de ago #26,
dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago,
roldanas em nylon e eixos em ago.

Variacdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por
cento)nas dimensoes.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 01 R$ 3.732.400,00
LOTE 02
Item Descri¢ao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 ARMARIO BAIXO medindo 100 R$ 980,00 R$ 98.000,00
0.90x0.47x0.74m, com as seguintes caracteris-
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ticas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em
ambas as faces com laminado melaminico
madeirado na cor mogno, com borda frontal em
PVC 180° arredondado na parte frontal e reta nas
laterais em poliestireno com espessura minima
de 2mm, respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita
poliestireno reta com espessura minima de 2mm
e fundo em madeira MDP, com no minimo
18mm de espessura, acabamento em laminado
melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente
contando com uma prateleira regulavel com
mesmo acabamento externo, e possuindo ainda,
sustentagdo da prateleira em aco com capacidade
de suportar no minimo 30 kg;

¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com
rosca milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de
espessura, com acabamento em fita poliestireno
reta com espessura minima de 2mm, com
acabamento em laminado melaminico na cor
preto fosco em ambos os lados e com puxadores
embutidos em polipropileno na cor preto fosco.
Portas com fechadura travamento simultaneo
superior e inferior tipo Cremona;

¢) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa, com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por
cento)nas dimensaoes.

02 | ARMARIO BAIXO medindo 100 R$ 1.150,00 | R$ 115.000,00
0.90x0.47x0.74m, com as seguintes caracteris-
ticas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de

Anexo Administrativo Archimedes Souto Maior, 5° andar, Praga Venancio Neiva, s/n, Centro, Jodo Pessoa — PB
Tel: (83) 3216-1446 ou (83) 3216-1456 — e-mail: comlic@tjpb.jus.br




PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA
PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO
EDITAL DE LICITACAO - MODALIDADE PREGAO ELETRONICO — N° 017/2015
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 363927-4 ¢ OUTROS

2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais e divisdo vertical em madeira MDP
com acabamento em fita poliestireno reta com
espessura minima de 2mm e fundo em madeira
MDP, com no minimo 18mm de espessura, aca-
bamento em laminado melaminico na cor mogno
em ambas as faces para as laterais e o fundo, e
internamente contando com duas prateleira regu-
lavel com mesmo acabamento externo, € pos-
suindo ainda, sustentacdo da prateleira em ago
com capacidade de suportar no minimo 30 kg;

¢) sistema de fixacdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,
com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagido mdxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

03 | ARMARIO BAIXO medindo 0.80x0.47x0.74m, 100 R$ 980,00 R$ 98.000,00
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita poliesti-
reno reta com espessura minima de 2mm e fundo
em madeira MDP, com no minimo 18mm de es-
pessura, acabamento em laminado melaminico
na cor mogno em ambas as faces para as laterais
e o fundo, e internamente contando com uma
prateleira regulavel com mesmo acabamento ex-
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terno, e possuindo ainda, sustentacdo da pratelei-
ra em ago com capacidade de suportar no mini-
mo 30 kg;

¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de espes-
sura, com acabamento em fita poliestireno reta
com espessura minima de 2mm, com acabamento
em laminado melaminico na cor preto fosco em
ambos os lados e com puxadores embutidos em
polipropileno na cor preto fosco. Portas com fe-
chadura travamento simultdneo superior e infe-
rior tipo Cremona;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo maxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensaes.

04 ARMARIO BAIXO medindo 0.80x0.47x0.74m, 50 R$ 1.100,00 R$ 55.000,00

com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal, e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais e divis@o vertical em madeira MDP de
no minimo 18mm de espessura, com acabamento
em fita poliestireno reta com espessura minima
de 2mm e fundo em madeira MDP, com no mini-
mo 18mm de espessura, acabamento em lamina-
do melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente contan-
do com duas prateleira regulavel com mesmo
acabamento externo, e possuindo ainda, sustenta-
¢do da prateleira em ago com capacidade de su-
portar no minimo 30 kg;

c) sistema de fixacdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
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18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,
com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

e) o armario deve ser montado sobre base de ago,
em tubo de ago secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagido mdaxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

05 ARMARIO ALTO medindo 0.90x0.47x1.63m 100 R$ 1.797,00 | R$ 179.700,00

com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita poliesti-
reno reta com espessura minima de 2mm e fundo
em madeira MDP, com no minimo 18mm de es-
pessura, acabamento em laminado melaminico
na cor mogno em ambas as faces para as laterais
e o fundo, e internamente contando com trés pra-
teleiras reguldveis com mesmo acabamento ex-
terno, e possuindo ainda, sustentacdo da pratelei-
ra em ago com capacidade de suportar no mini-
mo 30 kg;

c) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de espes-
sura, com acabamento em fita poliestireno reta
com espessura minima de 2mm, com acabamento
em laminado melaminico na cor preto fosco em
ambos os lados e com puxadores embutidos em
polipropileno na cor preto fosco. Portas com fe-
chadura travamento simultdneo superior ¢ infe-
rior tipo Cremona;

¢) o armario deve ser montado sobre base de ago,
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em tubo de acgo secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagido mdaxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

06 | ARMARIO ALTO medindo 0.90x0.47x1.63m, 100 R$ 1.895,00 | RS 189.500,00
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais e divisdo vertical em madeira MDP
com no minimo 18mm de espessura, acabamento
em fita poliestireno reta com espessura minima
de 2mm e fundo em madeira MDP, com no mini-
mo 18mm de espessura, acabamento em lamina-
do melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente contan-
do com duas prateleira regulavel com mesmo
acabamento externo, e possuindo ainda, sustenta-
¢do da prateleira em ago com capacidade de su-
portar no minimo 30 kg;

c) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,
com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

¢) o armario deve ser montado sobre base de ago,
em tubo de ago secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagido mdxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.
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07 | ARMARIO ALTO medindo 0.80x0.47x1.63m, 100 R$ 1.750,00 | RS$ 175.000,00
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita poliesti-
reno reta com espessura minima de 2mm e fundo
em madeira MDP, com no minimo 18mm de es-
pessura, acabamento em laminado melaminico
na cor mogno em ambas as faces para as laterais
e o fundo, e internamente contando com trés pra-
teleira regulavel com mesmo acabamento exter-
no, ¢ possuindo ainda, sustentacdo da prateleira
em aco com capacidade de suportar no minimo
30 kg;

c¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de espes-
sura, com acabamento em fita poliestireno reta
com espessura minima de 2mm, com acabamento
em laminado melaminico na cor preto fosco em
ambos os lados e com puxadores embutidos em
polipropileno na cor preto fosco. Portas com fe-
chadura travamento simultaneo superior ¢ infe-
rior tipo Cremona;

e) o armario deve ser montado sobre base de ago,
em tubo de acgo secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo maxima de 5% nas dimensoes.

08 ARMARIO ALTO medindo 0.80x0.47x1.63m 50 R$ 1.800,00 R$ 90.000,00

com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
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do melaminico;

b) laterais e divisdo vertical em madeira MDP
com no minimo 18mm de espessura, acabamento
em fita poliestireno reta com espessura minima
de 2mm e fundo em madeira MDP, com no mini-
mo 18mm de espessura, acabamento em lamina-
do melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente contan-
do com duas prateleira regulavel com mesmo
acabamento externo, e possuindo ainda, sustenta-
¢do da prateleira em ago com capacidade de su-
portar no minimo 30 kg;

c) sistema de fixacdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,
com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagido mdxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 02 R$ 1.000.200,00
LOTE 03
Item Descrigao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 CADEIRA TIPO INTERLOCUTOR, ESPAL- 100 R$ 852,00 R$ 85.200,00
DAR BAIXO, COM BRACOS:

Caracteristicas minimas;
1-ESTRUTURA:

a) Estrutura fixa continua em tubo de aco
curvado com diametro de 25,40mm e espes-
sura de 2,25 mm e placa do assento em ago
estampado de 3,00 mm, totalmente soldada
por sistema MIG e acabamento de superficie
pintada, dotada de deslizadores em polipropi-
leno;

2 - ASSENTO:
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a) Assento: Interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagédo com densidade de 50 a 55
kg/m?® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protegdo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 -ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multilAminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacao permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatbmica
com espessura minima de 38mm. Unido do
assento e encosto através de chapa de ago
revestido em polipropileno. Capa de protegao
e acabamento injetada em polipropileno.

5 — DIMENSOES MINIMAS:

a)assento: Profundidade minima do assento
de 470mm e largura minima do assento de
490mm.

b)encosto: Altura total do encosto ao piso mi-
nima de 905mm e largura minima de
430mm;

6 - APOIO DE BRACOS:

a) Apoio de bracgo fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em po isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

02 |CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS, ES- 100 R$ 1.594,00| R$ 159.400,00
PALDAR MEDIO OPERACIONAL:

Caracteristicas minimas;
1-ESTRUTURA:

a) Base com 5 patas em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), e fibra de
vidro (30%). Com alojamento para engate do
rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o
uso de buchas de fixagao;
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b)Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de dia-
metro injetadas em resina de engenharia po-
liamida (nylon 6) e bandagem em poliuretano
para piso duro, eixo vertical em acgo trefilado
e eixo horizontal também em aco trefilado. O
eixo vertical € dotado de anel elastico em ago
que possibilita acoplamento facil e seguro a
base;

c)Coluna de regulagem de altura por aciona-
mento a gas através de alavanca situado na
parte inferior do assento. Pistdes a gas com
capa telescopica injetada em polipropileno
texturizado.

2-MECANISMO:

a) Mecanismo com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressédo e placa superior em
chapa de ago estampada 3mm de espessura,
com sincronismo em sua regulagem, manten-
do o apoio lombar permanente. Devera ser
acionado através de alavanca na parte infe-
rior do assento, permitindo movimento sincro-
nizado entre o encosto e o assento com pro-
porcédo de 2 por 1 respectivamente e o blo-
queio do movimento em 4 posi¢des. Devera
Possuir ajuste de tensdo possibilitando ade-
quar o movimento livre flutuagdo do encosto
ao biotipo do usuario e acoplamento para su-
porte para encosto e sistema anti-impacto
para o encosto o que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloquear o
mesmo.

3 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensédo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagédo com densidade de 50 a 55
kg/m® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protegdo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

4 - ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multilAminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacdo permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm. Suporte
para encosto com regulagem de altura auto-
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matica que dispensa o uso de botdo ou mani-
pulo para o acionamento, com no minimo 6
niveis de ajuste. Unido do assento e encosto
através de chapa de aco revestido em poli-
propileno. Capa de prote¢do e acabamento
injetada em polipropileno.

5 — DIMENSOES MINIMAS:

a)assento: assento: Profundidade minima do
assento de 450mm e largura minima do as-
sento de 480mm;

b)encosto: Altura total do encosto até o piso
minima de 1.083mm e largura minima de
430mm;

6 - APOIO DE BRAGOS:

a) Apoio de brago, alma interna de ago reves-
tido em polipropileno de alta resisténcia, com
apoio de brago em polipropileno, com regula-
gem de altura através de botao ao lado.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em pé isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

03 |CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS, 300 R$ 1.335,00] R$400.500,00
TIPO DIGITADOR:

Caracteristicas minimas;
1-ESTRUTURA:

a) Base com 5 patas em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), e fibra de
vidro (30%). Com alojamento para engate do
rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o
uso de buchas de fixacao;

b)Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de dia-
metro injetadas em resina de engenharia po-
liamida (nylon 6) e bandagem em poliuretano
para piso duro, eixo vertical em ago trefilado
e eixo horizontal também em aco trefilado. O
eixo vertical é dotado de anel elastico em aco
que possibilita acoplamento facil e seguro a
base;

c)Coluna de regulagem de altura por aciona-
mento a gas através de alavanca situado na
parte inferior do assento. Pistdes a gas com
capa telescopica injetada em polipropileno
texturizado.

2-MECANISMO:
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a) Sistema com regulagem do encosto com
bloqueio em qualquer posi¢ao ou livre flutua-
¢ao do conjunto. Travamento do conjunto por
alavanca que permite a liberacdo e o blo-
queio do conjunto de forma simples. Meca-
nismo em chapa de ago estampada de no
minimo 3 mm e encosto articulado em chapa
de ago de no minimo 2 mm.

3 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multilAminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensado de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacao com densidade de 50 a 55
kg/m® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protecédo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

4 - ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensédo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm. Suporte
para encosto com regulagem de altura auto-
matica que dispensa o uso de botdo ou mani-
pulo para o acionamento, com no minimo 6
niveis de ajuste. Unido do assento e encosto
através de chapa de ago revestido em poli-
propileno. Capa de protecdo e acabamento
injetada em polipropileno.

5 — DIMENSOES MINIMAS:

a)assento: Profundidade minima do assento
de 450mm e largura minima do assento de
450mm.

b)encosto: Altura total encosto ao piso mini-
ma de 970mm e largura minima de 430mm;

6 - APOIO DE BRAGOS:

a) Apoio de brago, alma interna de ago reves-
tido em polipropileno de alta resisténcia, com
apoio de brago em polipropileno, com regula-
gem de altura através de botao ao lado.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em pé isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
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quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

04 |LONGARINA DE 03 LUGARES, COM BRA- 300 R$2.476,001 R$ 742.800,00
COS:
1-ESTRUTURA:

a) Longarina para banco componivel em tubo
de aco oblongo curvado 80 x 40 mm com
acabamento de superficie pintado. Laterais
em tubo de aco retangular 80 x 40mm, com
acabamento de superficie pintada e ponteiras
de acabamento em polipropileno injetada. Ni-
velador em nylon injetado para eventuais
desniveis do piso. O sistema de acoplamento
a longarina devera ser através de abragadei-
ra e parafusos, possibilitando a fixacdo em
qualquer ponto da longarina.

2 — ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multilAminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensado de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacao com densidade de 50 a 55
kg/m® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protecédo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 - ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensédo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatbmica
com espessura minima de 38mm

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura da Longarina: 1,81m; As medidas
poderéao variar +ou - 5cm;

6 - APOIO DE BRAGOS:

a) Apoio de braco fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em pé isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
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isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

05 |LONGARINA DE 02 LUGARES, COM BRA- 150 R$ 1.715,00] R$257.250,00
COS:

1-ESTRUTURA:

a) Longarina para banco componivel em tubo
de ago oblongo curvado 80 x 40 mm com
acabamento de superficie pintado. Laterais
em tubo de acgo retangular 80 x 40mm, com
acabamento de superficie pintada e ponteiras
de acabamento em polipropileno injetada. Ni-
velador em nylon injetado para eventuais
desniveis do piso. O sistema de acoplamento
a longarina devera ser através de abragadei-
ra e parafusos, possibilitando a fixagcdo em
qualquer ponto da longarina..

2 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagédo com densidade de 50 a 55
kg/m?® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protegdo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 -ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacao permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura da Longarina: 1,13m; As medidas
poderao variar +ou - 5cm;

6 - APOIO DE BRACOS:

a) Apoio de brago fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em po isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
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cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

06 |LONGARINA DE 04 LUGARES, COM BRA- 100 R$ 3.295,00 R$ 329.500,00
CoOsS:

1-ESTRUTURA:

a) Longarina para banco componivel em tubo
de aco oblongo curvado 80 x 40 mm com
acabamento de superficie pintado. Laterais
em tubo de aco retangular 80 x 40mm, com
acabamento de superficie pintada e ponteiras
de acabamento em polipropileno injetada e
devera ter um pé central para maior seguran-
¢a e resisténcia da estrutura. Nivelador em
nylon injetado para eventuais desniveis do
piso. O sistema de acoplamento a longarina
devera ser através de abracadeira e parafu-
sos, possibilitando a fixacdo em qualquer
ponto da longarina..

2 — ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multilAminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensado de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacao com densidade de 50 a 55
kg/m® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protecédo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 - ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensédo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatbmica
com espessura minima de 38mm

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura da Longarina: 2,49m; As medidas
poderéao variar +ou - 5cm;

5 - APOIO DE BRACOS:

a) Apoio de braco fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

6 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em pé isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
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isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 03 RS$ 1.974.650,00
LOTE 04
Item Descri¢ao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 |POLTRONA GIRATORIA PARA JUIZES: 300 RS 4.860,00 | R$ 1.458.000,00

1-ESTRUTURA:

a) Com 5 patas, fabricada em liga de aluminio in-
jetado sob pressdo polida. Alojamento para engate
do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o
uso de buchas de fixa¢ao;

b) Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diame-
tro, eixo vertical em ago trefilado, dotado de anel
elastico em ago. Este rodizio possui banda de ro-
dagem morbida em poliuretano, para piso duro;

¢) Coluna de regulagem de altura por acionamento
a gas, fabricada em tubo de ag¢o. Acabamento cro-
mado, revestindo totalmente a coluna. Pistdo a gas,
fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotacdo da coluna devera ser sobre
rolamento de esferas.

2- MECANISMO:

a) Mecanismo com corpo injetado em liga de alu-
minio sob pressdo e placa superior em chapa de
aco. Acabamento de superficie pintada eletrostati-
camente em epoxi po revestindo totalmente o me-
canismo com pelicula com propriedades de resis-
téncia a agentes quimicos. Devera possuir alavan-
ca sob o assento do usudrio, para regulagem de al-
tura do assento e outra alavanca para desbloqueio
do movimento de inclinagdo da concha, permitin-
do movimento sincronizado entre o encosto € o as-
sento com propor¢ao de 2 por 1 respectivamente.
Devera ter no minimo 08 posi¢des diferentes de
bloqueio do movimento de reclinacdo e devera
dispor também de sistema anti-impacto para o en-
costo o que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo Devera possuir
manopla para regulagem da tensdo que possibilita
adequar o movimento relax ao bidtipo do usuario,
aumentando a tensdo girando a manivela no senti-
do horéario e diminuindo no sentido anti-horério.

3 —ASSENTO:

a) Estrutura do Assento em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material elastico
(tela), sem utilizagdo de espuma e similares.
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4 - ENCOSTO:

a) Estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material elastico
(tela), sem utilizacdo de espuma e similares. Apoio
lombar regulavel na altura em varias posigdes, per-
manecendo seu espaldar fixo. Apoio de cabecga,
com estrutura e sistema idéntico ao assento e en-
costo. Com regulagem de inclinacdo e altura atra-
vés de duas articulagdes um livre de movimento e
outra com ajuste em quatro posigdes distintas atra-
vés de botdo de acionamento. Dimensdes do apoio
de cabega: Largura 32,5 cm e altura 20 cm.

5 - APOIA-BRACO:

a) Apdia-brago em poliuretano integral-skin, com
regulagem de altura, regulagem de angulo hori-
zontal e profundidade. Estrutura do apdia-braco
em resina de engenharia termoplastica injetada de
alta resisténcia mecanica.

6 — DIMENSOES MINIMAS:

a)Assento: Largura 58 cm; profundidade 53 cm;

b)Encosto: Largura superior do encosto 59 cm; lar-
gura inferior 51 cm. Altura 66 cm.

02 |POLTRONA FIXA PARA JUIZES: 400 R$ 3.208,00| R$ 1.283.200,00
1-ESTRUTURA:

a) Estrutura fixa continua, em tubo de ago curva-
do, com brago integrado e com apoio de bragco em
polipropileno.

2 - ASSENTO:

a) Estrutura do Assento em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material elastico
(tela), sem utilizagdo de espuma e similares.

3 - ENCOSTO:

a)Estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material elastico
(tela), sem utilizagdo de espuma e similares.

4 - DIMENSOES MINIMAS:

a)Assento: Largura 58 cm; profundidade 53 cm;

b)Encosto: Largura superior do encosto 59 cm; lar-
gura inferior 51 cm. Altura 66 cm.

03 |POLTRONA GIRATORIA PARA 25 R$ 6.446,00) R$ 161.150,00
DESEMBARGADORES:

1 - ESTRUTURA:

a)Com 5 patas, fabricada em liga de aluminio
injetado sob pressdo que garante alta resisténcia
mecanica. Acabamento de superficie através de
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polimento manual realgando o brilho natural do
aluminio. Alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas
de fixacdo;

b) Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado, dotado de
anel elastico em aco. Este rodizio possui banda de
rodagem moérbida em poliuretano, para piso duro;

¢) Coluna de regulagem de altura por acionamento
a gas, fabricada em tubo de ago. Acabamento
cromado, revestindo totalmente a coluna. Pistdo a
gas, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotacdo da coluna devera
ser sobre rolamento de esferas.

2- MECANISMO:

a) Mecanismo com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressdo e placa superior em chapa de
aco. Acabamento de superficie pintada
eletrostaticamente em epoxi pod revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Devera possuir alavanca sob o assento do usuario,
para regulagem de altura do assento e outra
alavanca para desbloqueio do movimento de
inclinacdo da concha, permitindo movimento
sincronizado entre o encosto € o assento com
proporcao de 2 por 1 respectivamente. Devera ter
no minimo 08 posi¢des diferentes de bloqueio do
movimento de reclinagdo e devera dispor também
de sistema anti-impacto para o encosto o que
impede o choque do encosto com o usuario ao
desbloquear o mesmo Deverd possuir manopla
para regulagem da tensdo que possibilita adequar o
movimento relax ao bidtipo do usudrio,
aumentando a tensdo girando a manivela no
sentido horario e diminuindo no sentido anti-
horario.

3 —ASSENTO E ENCOSTO:

a) Tipo monobloco de espaldar alto, estrutura
interna  em compensado multilaminado, de
madeira moldada anatomicamente a quente com
pressdo e espessura aproximada de 12 mm.

Espuma injetada de poliuretano do assento e
apoia-cabega de alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo
permanente com densidade média de 50 kg/m® e
moldada anatomicamente com espessura minima
de 50 mm, com cobertura de manta acrilica que
garante uniformidade ao revestimento. Totalmente
tapecada em couro natural com detalhes de
costura, com detalhe de separacdo entre o apodia-
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cabeca e o encosto. Encosto com detalhes de
costura em trés gomos horizontais grandes além
do apdia-cabega. Detalhes na parte posterior da
concha com 4 gomos verticais em sua parte
inferior.

4 — APOIA-BRACO:

a) Apoia-bracos injetados em  poliuretano
(integral-skin), possuindo alma de ago interna,
totalmente revestido em couro natural. Fixacdo
através de parafusos e seus acabamentos em
cromados.

5 - DIMENSOES MINIMAS:
a)Assento: Largura 515c¢m; profundidade 460cm;

b)Encosto: Largura 500cm; Altura do encosto:
720cm.

¢)Altura minima do encosto ao chao: 1300mm.

04 | POLTRONA FIXA INTERLOCUTORA PARA 30 R$4.563,00f R$ 136.890,00
DESEMBARGADORES:

1- ESTRUTURA:

Estrutura fixa continua com tubo redondo e
espessura de 2,25 mm. O suporte do apoia-brago
faz parte da estrutura fixa continua possuindo o
apoia-brago que acompanha a curva da estrutura
em polipropileno. Acabamento cromado.

2 —ASSENTO E ENCOSTO:

a) Tipo monobloco de espaldar alto, estrutura
interna  em compensado multilaminado, de
madeira moldada anatomicamente a quente com
pressdo e espessura aproximada de 12 mm.
Espuma injetada do assento de alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformag¢do permanente com densidade
média de 50 kg/m*® e moldada anatomicamente
com espessura minima de 50 mm, com cobertura
de manta acrilica que garante uniformidade ao
revestimento. Totalmente tapecada em couro
natural. Encosto com detalhes de costura em trés
gomos horizontais grandes. Detalhes na parte
posterior da concha com 4 gomos verticais em sua
parte inferior.

3 —APOIA-BRACO:

a) Apoia-bracos injetados em  poliuretano
(integral-skin), possuindo alma de aco interna,
totalmente revestido em couro natural. Fixacgdo
através de parafusos e seus acabamentos em
cromados.

4- DIMENSOES MINIMAS:

a)Assento: Largura 515cm; profundidade 460cm;
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b)Encosto: Largura 500cm; Altura do encosto:
520cm.

¢)Altura minima do encosto ao chdo: 970mm.

05 |POLTRONA DE AUDITORIO COM BRA-| 200 RS 2.312,00| RS 462.400,00
COs:

1-ESTRUTURA:

a) Estrutura metdlica em chapa de aco estampada
de espessura minima de 2,60mm com 65mm de
largura. Na parte superior e inferior devera ter cha-
pa de ago estampada em forma “U”. Na parte cen-
tral onde sera fixado assento e encosto devera pos-
suir chapa de ago de no minimo 4 mm de espessu-
ra. Pés constituidos por tubo de ago oblongo de
30x90 mm. Sapatas em chapa de ago estampada de
2 mm de espessura com largura total de no minimo
80 mm e comprimento de no minimo 280 mm,
provida de furos. Tampos de fechamento das late-
rais deveram ser em compensados de madeira fixa-
dos através de pinos plasticos de encaixe rapido.
As Laterais deveram totalmente tapegadas em teci-
do poliéster. Parte superior da lateral dotado de
apoia-brago com alma de aco estrutural revestido
em poliuretano.

2 —ENCOSTO E ASSENTO:

Em madeira compensada com no minimo 15 mm
de espessura. Espuma injetada em poliuretano fle-
xivel com densidade entre 45 e 55 kg/m3. Acaba-
mento do encosto em madeira compensada com no
minimo 16mm. Assento com capa de protecdo e
acabamento injetada na parte posterior em polipro-
pileno texturizado com placa em madeira compen-
sada. Sistema rebativel sincronizando automatico
do assento e encosto (sistema anti-panico). Espu-
ma do assento e encosto com espessura minima de
60 mm e 55 mm respectivamente, possuindo sali-
éncia do apoio-lombar no encosto. Dimensdes: Al-
tura minima do encosto ao piso: 930mm; Profun-
didade do assento: 470mm; Largura brago a brago:
610mm;

3 — ACESSORIOS:

a) Marcadores de fileiras injetados em resina de
engenharia de polipropileno fixados através de pa-
rafusos nas laterais das poltronas, com adesivo de
identificagdo alfanumérica; b)Marcadores de as-
sentos injetados em resina de engenharia de poli-
propileno fixado através de parafusos na parte an-
terior do assento das poltronas com adesivo de
identificagdo alfanumérica;

4 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica, com
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tintura em po isenta de metais pesados, com pro-
priedades de resisténcia a agentes quimicos, com
pré tratamento antiferruginoso isento de metais pe-
sados, compostos organicos volateis ou hidrocar-
bonetos aromaticos policiclicos e solventes.

06 |POLTRONA DE AUDITORIO, PARA OBE- 30 R$ 4.395,00) R$ 131.850,00
SOS COM BRACOS:

1-ESTRUTURA:

a) Estrutura metdlica em chapa de aco estampada
de espessura minima de 2,60mm com 65mm de
largura. Na parte superior ¢ inferior devera ter cha-
pa de ago estampada em forma “U”. Na parte cen-
tral onde sera fixado assento e encosto devera pos-
suir chapa de agco de no minimo 4 mm de espessu-
ra. Pés constituidos por tubo de aco oblongo de
30x90 mm com espessura minima de 1,9 mm. Sa-
patas em chapa de aco estampada de 2 mm de es-
pessura com largura total de no minimo 80 mm e
comprimento de no minimo 280 mm, provida de
furos. Tampos de fechamento das laterais deveram
ser em compensados de madeira fixados através de
pinos plasticos de encaixe rapido. As Laterais de-
veram totalmente tapecadas em tecido poliéster.
Parte superior da lateral dotado de apdia-brago
com alma de ago estrutural revestido em poliureta-
no.

2 —-ENCOSTO E ASSENTO:

Em madeira compensada com no minimo 15 mm
de espessura. Espuma injetada em poliuretano fle-
xivel com densidade entre 45 e 55 kg/M3. Acaba-
mento do encosto em madeira compensada com no
minimo 16mm. Assento com capa de protecdo e
acabamento injetada na parte posterior em polipro-
pileno texturizado com placa em madeira compen-
sada. Sistema rebativel sincronizando automatico
do assento e encosto (sistema anti-panico). Espu-
ma do assento e encosto com espessura minima de
60 mm e 55 mm respectivamente, possuindo sali-
éncia do apoio-lombar no encosto. Dimensdes: Al-
tura minima do encosto ao piso: 930mm; Profun-
didade do assento: 470mm; Largura braco a brago:
1.160mm.

3 — ACESSORIOS:

a) Marcadores de fileiras injetados em resina de
engenharia de polipropileno fixados através de pa-
rafusos nas laterais das poltronas, com adesivo de
identificagdo alfanumérica; b)Marcadores de as-
sentos injetados em resina de engenharia de poli-
propileno fixado através de parafusos na parte an-
terior do assento das poltronas com adesivo de
identificagdo alfanumérica;
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4 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica, com
tintura em poé isenta de metais pesados, com pro-
priedades de resisténcia a agentes quimicos, com
pré tratamento antiferruginoso isento de metais pe-
sados, compostos organicos volateis ou hidrocar-
bonetos aromaticos policiclicos e solventes.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 04 RS 3.633.490,00
LOTE 05
Item Descriciao Quant. Valor Valor Total do Item
Unitdario
01 | POLTRONA DE 01 LUGAR COM BRACOS: 30 R$ 4.290,00 R$ 128.700,00

1 - ESTRUTURA:

Fabricada com chapas de eucalipto saligna e osb.
todos os pontos de fixacdo sdo realizados com
grampos galvanizados de 50 mm e reforcados com
colageno. Pés fabricados em chapa de eucalipto sa-
ligna;

2 — ASSENTO:

Composto Por Percintas Trangcadas Com Grau De
Resisténcia De 350e, Tensionadas Mecanicamente
Para Garantir A Uniformidade. Possui Entre A Per-
cinta E A Espuma Feltro Para Prote¢do Com Gra-
matura De 500 G/m?. Espuma Laminada Com
Densidade De 30 Kg/m?, Estrutura Em Chapa De
Eucalipto Saligna e Revestimento Em Couro Sinté-
tico.

3 — Encosto:

Composto Por Espuma Laminada Com Densidade
De 23 Kg/m?, Estrutura Em Chapa De Eucalipto
Saligna E Revestimento Em Couro Ecolégico.

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura: 1.200mm; Profundidade total: 830 mm,;

Altura total do encosto ao piso: 740 mm; As medi-
das poderdo variar +ou - 5 cm;

02 |SOFA DE 02 LUGARES COM BRACOS: 30 R$ 6.110,00 R$ 183.300,00
1 —ESTRUTURA:

Fabricada com chapas de eucalipto saligna e osb.
todos os pontos de fixagdo sdo realizados com
grampos galvanizados de 50 mm e refor¢ados com
colageno. Pés fabricados em chapa de eucalipto
saligna;

2 — ASSENTO:

Composto por percintas trangadas com grau de re-
sisténcia de 350e, tensionadas mecanicamente
para garantir a uniformidade. Possui entre a per-
cinta e a espuma feltro para prote¢do com grama-
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tura de 500 g/m*. espuma laminada com densidade
de 30 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto sa-
ligna e revestimento em couro sintético.

3 —-ENCOSTO:

Composto por espuma laminada com densidade de
23 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto saligna
e revestimento em couro ecoldgico.

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura: 2.000mm; Profundidade total: 830
mm; Altura total do encosto ao piso: 740 mm; As
medidas poderdo variar +oul] 5 cm.

03 |SOFA DE 03 LUGARES COM BRACOS: 30 R$ 9.100,00 R$ 273.000,00
1 —ESTRUTURA:

Fabricada com chapas de eucalipto saligna e osb.
todos os pontos de fixacdo sdo realizados com
grampos galvanizados de 50 mm e reforgados com
colageno. Pés fabricados em chapa de eucalipto
saligna;

2 — ASSENTO:

Composto por percintas trangadas com grau de re-
sisténcia de 350e, tensionadas mecanicamente
para garantir a uniformidade. Possui entre a per-
cinta e a espuma feltro para protecdo com grama-
tura de 500 g/m*. Espuma laminada com densida-
de de 30 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto
saligna e revestimento em couro sintético.

3 —ENCOSTO:

Composto por espuma laminada com densidade de
23 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto saligna
e revestimento em couro ecoldgico.

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura: 2.800mm; Profundidade total: 830
mm; Altura total do encosto ao piso: 740 mm; As
medidas poderdo variar +ou - 5 cm.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 05 R$ 585.000,00
LOTE 06
Item Descriciao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 Mesa de canto medindo 0.60x0.60x0.50m — mesa 30 R$ 1.090,00 | R$ 32.700,00

de canto em MDP com acabamento em laminado
de madeira cor carvalho ametista, contendo tampo
em vidro temperado 10 mm com pelicula pintado
na cor preto fosco.

02 Mesa de centro medindo 1.00x0.60x0.35m -— 30 R$ 1.390,00 | R$41.700,00
mesa de centro em MDP com acabamento em
laminado de madeira cor carvalho ametista,
contendo tampo em vidro temperado 10 mm com
fume na cor preto fosco.

Anexo Administrativo Archimedes Souto Maior, 5° andar, Praga Venancio Neiva, s/n, Centro, Jodo Pessoa — PB
Tel: (83) 3216-1446 ou (83) 3216-1456 — e-mail: comlic@tjpb.jus.br




PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA
PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO
EDITAL DE LICITACAO - MODALIDADE PREGAO ELETRONICO — N° 017/2015
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 363927-4 ¢ OUTROS

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE 06 RS 74.400,00

Nota01: Os mobiliarios relacionados podem sofrer uma variagdo (para + ou -) em conformidade com a
ABNT especifica de cada item.

Nota02: O mobiliario referente a todos os itens devera apresentar boa resisténcia mecanica a abrasio,
resisténcia a incidéncia de raios solares, durabilidade e bom acabamento, assim como resisténcia ao
manuseio do mével para a atividade a que se destina;

Nota03: Todos os seus componentes deverdo ser de excelente qualidade.

8.1 O Valor total estimado para aquisi¢do de todos os lotes ¢ de R$ 11.000.140,00 (onze milhdes, cento e
quarenta reais).

9. UNIDADE FISCALIZADORA:

9.1. Geréncia de Material e Patrimonio e Geréncia de Arquitetura - GEARQ

10. UNIDADE RESPONSAVEL PELO TERMO DE REFERENCIA

10.1. Geréncia de Contratacao.

Jodo Pessoa, 06 de julho de 2015.

André da Silva Camilo
Gerente de Contratacao
APROVACAO

Aprovo o presente Termo de Referéncia, em / /

Pela Geréncia de Material e Patrimonio
Carimbo e Assinatura

Pela Geréncia de Arquitetura
Carimbo e Assinatura
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ANEXO II- MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PREGAO N° 2015/TJPB
VALIDADE: 12(DOZE) MESES.
ATA N° /2015

Processo Administrativo n°® 363.927-4

Aos dia(s) do més de do ano de 2015, o Tribunal de Justi¢a do Estado da Paraiba, ins-
crito no CNPJ (MF) n° 09.283.185/0001-93, com sede na Praca Jodo Pessoa, s/n, Centro, nesta Capital, neste ato repre -

sentado por seu Presidente,
DESEMBARGADOR , denominado Orgio
Gerenciador, e a empresa , inscrita no CNPJ (MF) sobon® . . / - loca-
lizada na Av. , n° _  Bairro , Jodo Pessoa/PB, CEP.: . - | representada por
seu , 0 Sr. , denominada FORNECEDOR, resolvem celebrar o presente instru-

mento de REGISTRO DE PRECOS, nos termos da Lei n.° 8.666, de 21 de junho de 1993, dos Decretos Estadual n°
34.986/2014 e Federal n° 7.892/2013, e Resolucdo do Tribunal Pleno do TIPB N° 15/2014, tendo em vista o decidido

o

no Pregdo n 2015 — Processo Administrativo n° , mediante as clausulas e condi¢des se-

guintes.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO
1.1 — Contratacdo de empresa especializada no fornecimento de mobilidrio, incluindo os servicos de montagem,
conforme discriminagdo contida no Termo de Referéncia, cujos quantitativos maximos, especificacdes, precos e

fornecedores foram previamente definidos, através do procedimento licitatorio em epigrafe.

CLAUSULA SEGUNDA — DOS ORGAOS INTEGRANTES
2.1 — Integra a presente Ata de Registro de Precos o Tribunal de Justiga do Estado da Paraiba, com sede na cidade de

Jodo Pessoa, Estado da Paraiba, na qualidade de 6rgdo gerenciador.

CLAUSULA TERCEIRA — DA VALIDADE

3.1 — A presente Ata de Registro de Precos tera a validade de 12(doze) meses contados da data da sua assinatura.

3.2 — Durante o prazo de validade desta ata de registro de precos, o TIPB nao sera obrigado a firmar as contratacdes que
dela poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitagdo especifica para a aquisicao pretendida, sendo assegurado ao
beneficiario do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

3.3 — Sera incluido na presente ata, se for o caso, o registro da(s) empresa(s) que aceitar (em) cotar o produto com preco
igual ao do licitante vencedor na sequéncia de classificagdo do certame, cuja ordem de classificagdo desses licitantes

devera ser respeitada nas contratagdes.
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CLAUSULA QUARTA — DAS OBRIGACOES DO ORGAO GERENCIADOR

4.1 — O o6rgdo gerenciador somente podera autorizar adesdo a Ata ap6s a primeira aquisi¢do ou contratagdo por 6rgao
integrante da Ata.

4.2 — Obriga-se, ainda, o 6rgao gerenciador:

a) Gerenciar a presente ARP, indicando, sempre que solicitado, os nomes dos fornecedores, os pregos, os quantitativos
disponiveis e as especificagdes dos materiais registrados, observada a ordem de classifica¢do indicada na licitagao;

b) Convocar o fornecedor registrado via carta com aviso de recebimento ou e-mail, para assinatura da ARP ou, ainda,
enviar o instrumento por via postal (com AR) para assinatura.

¢) Observar para que, durante a vigéncia da presente ata, sejam mantidas todas as condigdes de habilitagdo e
qualificagdo exigidas no certame, bem assim, a compatibilidade com as obrigagdes assumidas, inclusive com solicitag@o
de novas certidoes ou documentos vencidos;

d) Conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociag@o de precos registrados, para fins de adequagdo as
novas condi¢des de mercado, bem ainda procedimento de aplicagdo de penalidades;

e) Consultar os fornecedores registrados — observada a ordem de classificagdo — quanto ao interesse em fornecimento do

(s) objeto (s) a outro (s) 6rgao (dos) da Administracdo Publica que externe (m) a intengo de utilizar a presente ARP;

CLAUSULA QUINTA — DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR
5.1 - O FORNECEDOR obriga-se a:

a) Assinar a presente ARP, bem como os contratos (ou documento substitutivo dos contratos ex vi do art. 62 da
Lei 8.666/93) dela decorrentes, quando for o caso; além da retirada da respectiva nota de empenho, no prazo
maximo de 05 (cinco) dias tteis, contados da convocagéo/notificagao;

b) Entregar o(s) produto(s) solicitado(s) no prazo e forma definidos no Termo de Referéncia;

¢) Fornecer o(s) produto(s) conforme especificagdes, marcas, e precos registrados na presente ARP;

d) Providenciar a imediata correcdo de deficiéncias, falhas ou irregularidades constatadas pelo 6rgdo gerenciador
ou integrante, referentes as condi¢des firmadas na presente ARP;

e) Fornecer, sempre que solicitado, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, documentagdo de habilitacdo e
qualificagdo cujas validades se encontrem vencidas;

f) Informar, no prazo maximo de 5(cinco) dias teis, quanto a aceitagdo ou ndo do fornecimento a outro 6rgao da
Administragado Publica(ndo participante) que venha manifestar o interesse de utilizar a presente ARP, desde que
ndo comprometa a capacidade de fornecimento assumida na Ata de Registro de Pregos;

g) Ressarcir os eventuais prejuizos causados ao 6rgdo gerenciador ou a outro Orgdo ndo participante e/ou a
terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execugdo das obrigagdes assumidas na

presente ARP;

CLAUSULA SEXTA - DO GESTOR DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
6.1 — Caberé a Geréncia de Material e Patriménio, o acompanhamento (fiscalizagdo) de todas as clausulas previstas na

Ata de Registro de Precos, bem como todas as defini¢des estabelecidas no Termo de Referéncia.
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CLAUSULA SETIMA — DA ENTREGA E DA GARANTIA DOS MATERIAIS

7.1 — Sem prejuizo das obrigagdes estabelecidas na Clausula Quinta, o fornecedor devera:

a) Garantir o prazo de validade dos produtos fornecidos, pelo prazo minimo de 24 (vinte e quatro) meses.

b) Substituir o(s) produto(s), objetos da presente ARP, danificado(s) durante o transporte, ou que, no prazo da garantia,
apresente(m) falha(s) ou defeito(s).

¢) O (s) produto (s) so serdo recebidos definitivamente depois do cumprimento das exigéncias previstas no item “DA
ENTREGA DOS PRODUTOS?”, previsto no termo de referéncia.

7.2 — O objeto licitado serd submetido a uma inspegéo e vistoria durante a entrega, sendo rejeitados os que ndo atender

as especificacdes e normas técnicas, ficando a licitante vencedora na obrigacdo de entregar outros em perfeito estado,

bem como no dever de apresentar documentos que comprovem a origem, quando solicitados pelos servidores e/ou

técnicos.

7.3 — No caso de produtos rejeitados ou defeituosos, o fornecedor devera providenciar a imediata correcdo/troca, dentro

do prazo maximo de 10(dez) dias corridos, sob pena de ser aplicada multa na forma da Clausula Décima Sexta.

CLAUSULA OITAVA - DA UTILIZACAO DA ATA E OBRIGACOES DO ORGAO NAO PARTICIPANTE
8.1 — O o6rgdo gerenciador somente autorizard a adesdo a ata apds a primeira aquisi¢do ou contratagdo por Orgao
integrante da ata.

8.2 — Apos a autorizagdo do o6rgdo gerenciador, o0 6rgdo ndo participante devera efetivar a aquisicdo ou contratagdo

solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

8.3 — O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos ndo podera exceder, na totalidade, a 4(quatro)
vezes o quantitativo de cada item e/ou lote registrado na ata de registro de precos para o oOrgdo gerenciador,
independente do niimero de 6rgdos ndo participantes que aderirem.

8.4 — Compete ao 6rgdo ndo participante os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo fornecedor das obrigagdes
contratualmente assumidas e a aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas proprias contratagdes, informando as

ocorréncias ao 6rgdo gerenciador.

8.5 — Obriga-se, ainda, o ORGAO NAO PARTICIPANTE:

a) - Consultar previamente o Orgdo Gerenciador no intuito de obter informagdes necessarias aos servigos/materiais
pretendidos, e, em especial, o teor da presente ARP ¢ eventuais alteragdes;

b) - Acompanhar e fiscalizar o fiel cumprimento das obriga¢des contidas no Edital do certame e na presente ARP,
informando ao Orgdo Gerenciador qualquer irregularidade ou inadimplemento do particular, a fim de que sejam

adotadas pelo TJPB as penalidades cabiveis a espécie.

CLAUSULA NONA — DOS PRECOS REGISTRADOS

9.1 — Os precos, as quantidades e as especificacdes do(s) objetos/bens registrados nesta Ata encontram-se indicados no
seguinte quadro:
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Lote 01
Item Descricio/Marca Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 MESA DIRETOR COMPOSTA POR 01 100 RS R$ 0,00

(UMA) ESTACAO DE TRABALHO EM L
COM EXTENSAO GOTA. Medindo Lado
(L1)2400x800 x (L2)1600x600mm + Gota com
diametro 1100 mm + Conexdo em “L”, medindo
1200x1200x600mm + Armario pedestal medindo
800x600x730mm.

1) Tampo da estacido com gota — Produzido em
formato de “L”, em tampo Unico, composto por

superficie de trabalho, e em uma das extremida-
des por uma peninsula de formato arredondado
utilizada para reunides, em madeira prensada em
MDP de no minimo 25 mm obedecendo a varia-
¢do maxima permitida, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
na cor mogno, bordas retas encabegadas com fita
de borda de no minimo 2 mm, com dispositivo
passa-cabo injetado em termoplastico de alta re-
sisténcia a abrasdo e impacto, composto por duas
partes.

2) CONEXAO de 1200x1200mm - Produzido
em formato de “L”, com superficie de trabalho
em madeira prensada em MDP de no minimo
25mm, obedecendo a varia¢gdo maxima
permitida, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, na cor
mogno, com bordas retas encabegadas com fita
de borda de no minimo 2mm, com dispositivo
passa-cabo injetado em termoplastico de alta
resisténcia a abrasdo e impacto.

3) PAINEL FRONTAL DA ESTACAO E DA
CONEXAQ - Em madeira prensada MDP

espessura de no minimo 15mm, obedecendo a
variagdo mdaxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressao em ambas
as faces, na cor preto fosco, encabecada com fita
de borda de no minimo 0,4mm.

4) ESTRUTURA DA ESTACAO E DA
CONEXAO -Em aco SAE 1020, base em chapa

de aco estampada com 2,0mm de espessura
obedecendo a variagdo maxima permitida, coluna
central em chapa de ago estampado, com travessa
superior em chapa de aco, coluna de canto
sextavada ou cilindrica com chapa de ago com no
minimo 1,0mm de espessura obedecendo a
variagdo maxima permitida, dotada de sapata
niveladora e recurso interno para passagem de
fiacdo.

5) ARMARIO BAIXO TIPO PEDESTAL
5.1) CORPO — Em madeira prensada MDP, com

Anexo Administrativo Archimedes Souto Maior, 5° andar, Praga Venancio Neiva, s/n, Centro, Jodo Pessoa — PB
Tel: (83) 3216-1446 ou (83) 3216-1456 — e-mail: comlic@tjpb.jus.br




PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA
PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO
EDITAL DE LICITACAO - MODALIDADE PREGAO ELETRONICO — N° 017/2015
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 363927-4 ¢ OUTROS

laterais com no minimo 18mm de espessura, e
fundo de no minimo 15mm obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP), em
ambas as faces na cor mogno, encabegadas com
fita de poliestireno.

5.2) TAMPO - Produzido em madeira prensada
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, com
as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na
cor mogno. As faces laterais recebem fita de
borda reta produzida em poliestireno com no
minimo 2,0 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida.

5.3) PORTAS - Produzidas em madeira
prensada MDP de no minimo 18mm de espessura
obedecendo a variacdo méaxima permitida, com
ambas as faces revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor mogno.
As faces Laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou similar, com no minimo
Imm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, colada pelo processo Hot
Melt. Dobradicas em ago, tipo caneco, didmetro
minimo de 35mm, fabricada em aco de alta
resisténcia, automatica com tecnologia silent
systm (ou similar) que permite fechamento suave
das portas através de um sistema com micro
pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradiga. Sistema de montagem com calgo tipo
click, evitando o uso de parafusos, regulagem
horizontal livre e ajuste lateral integrado, com
angulo de abertura minimo de 105° para as portas
com recobrimento total, com sistema de
alojamento interno na madeira para um melhor
acabamento do movel. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS, produzido em
formato retangular com raios ergond0micos na cor
prata ou similar.

5.4) PRATELEIRAS - 01 em madeira prensada
MDP de no minimo 18mm obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestida nas faces
superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor mogno, as bordas
laterais recebem fitas de borda reta produzidas
em PVC ou similar com no minimo 0,5mm de
espessura obedecendo a variagdo maxima
permitida, coladas pelo processo Hot melt. Para
cada prateleira regulavel devera ter um reforco
em estrutura tubular de seccdo oblongo, em aco.
As laterais devem ter possibilidade de mudanga
de posicdo da prateleira, no minimo a cada
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100mm obedecendo a variagdo maxima
permitida.

5.5) BASE - Em ago com 4 niveladores de altura
com rosca M10 e com base em polipropileno. A
regulagem dos niveladores ¢ feita internamente
na base do armario, rodapé confeccionado em
chapa metalica com no minimo 18,5 x 37 mm, e
no minimo 1,5mm de espessura obedecendo a
variagdo maxima permitida.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-pd
com polimerizacdo em estufa .

Caracteristicas especificas:

Dimensdes do armario pedestal:
800x600x740mm (C x P x H) obedecendo a
variagdo maxima permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo é aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

02 MESA EM L COM PENINSULA, MEDINDO 100 R$ RS
1800 x1600mm COM COMPLEMENTO DE
100X60

1) TAMPO — Unico produzido em formato de
"L", composto por superficie de trabalho, e em
uma das extremidades por uma peninsula de
formato arredondado utilizada para reunides, em
madeira prensada MDP de 25mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestida com
laminado melaminico de baixa pressao em ambas
as faces, bordas retas encabecadas com fita de
borda de 2 mm em PVC ou similar, com
dispositivo passa-cabo injetado em termoplastico
de alta resisténcia a abrasdo e impacto, composto
por duas partes.

2) PAINEL -Em madeira prensada MDP
espessura de 15mm, obedecendo a variagdo
maxima permitida, revestidlo com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
encabecgada com fita de borda 0,4mm da cor do
melaminico, fixado a estrutura através de
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parafuso de zamak.

3) ESTRUTURA —Em chapa de ago estampada
com 2,0mm de espessura obedecendo a variagio
maxima permitida, coluna central em chapa de
aco estampado com no minimo 1,06mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com perfil interno em polipropileno e
largura de no minimo 160mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, travessa superior em
chapa de aco, coluna de canto sextavada ou
cilindrica com chapa de aco com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variacdo
maxima permitida, dotada de sapata niveladora e
recurso interno para passagem de fiagao.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de -canaletas
horizontais fixada ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

~

FIXACAO - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimeriza¢do em estufa.

Caracteristicas especificas:

Medidas: (L1)1800x800 x (L2)1600x600 x
(H)730mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificac¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

03 MESA EM L COM PENINSULA, MEDINDO 100 R$ RS 0,00RS
2100 x1800mm COM COMPLEMENTO DE
100X60

1) TAMPO — Unico produzido em formato de
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"L", composto por superficie de trabalho, e em
uma das extremidades por uma peninsula de
formato arredondado utilizada para reunides, em
madeira prensada MDP de no minimo 25mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestida com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces na cor mogno, bordas
retas encabegadas com fita de borda de 2 mm em
PVC ou similar, com dispositivo passa-cabo
injetado em termopléstico de alta resisténcia a
abrasdo e impacto, composto por duas partes.

2) PAINEL - Em madeira prensada MDP
espessura de no minimo 15mm, obedecendo a
variagdo mdaxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressao em ambas
as faces na cor preto fosco, encabegada com fita
de borda 0,4mm da cor do melaminico, fixado a
estrutura através de parafuso de zamak.

3) ESTRUTURA — Em chapa de ago estampada
com 2,0mm de espessura obedecendo a variagao
maxima permitida, coluna central em chapa de
aco estampado com no minimo 1,06mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com perfil interno em polipropileno e
largura de no minimo 160 mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, travessa superior em
chapa de aco, coluna de canto sextavada ou
cilindrica com chapa de aco com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variagdo
méxima permitida, dotada de sapata niveladora e
recurso interno para passagem de fiagdo.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais fixada ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixacdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-pod
com polimerizacdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Medidas: (L1)1800x800 x (L2)1600x600 x
(H)730mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicdes Adicionais:
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Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo € aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solugdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

04 MESA RETA. 80 R$ RS 0,00RS

1NTAMPQO - Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais do
tampo recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida,
com guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢do de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ago ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo com borda em termoplastico, fixado
através de tambores e parafusos do tipo minifix
com tampa de acabamento na cor do melaminico.
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4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de -canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensio 600x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

05 MESA RETA. 50 R$ RS 0,00RS

DTAMPO — Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com opgao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de

Anexo Administrativo Archimedes Souto Maior, 5° andar, Praga Venancio Neiva, s/n, Centro, Jodo Pessoa — PB
Tel: (83) 3216-1446 ou (83) 3216-1456 — e-mail: comlic@tjpb.jus.br




PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA
PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO
EDITAL DE LICITACAO - MODALIDADE PREGAO ELETRONICO — N° 017/2015
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 363927-4 ¢ OUTROS

cabos.

2) ESTRUTURA — Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna ¢ saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisdio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

~

FIXACAOQO - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizagdo em estufa .

Caracteristicas especificas:

Dimensio 800x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicodes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
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solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

06 MESA RETA. 100 R$ RS 0,00RS

DTAMPQO - Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢ao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA — Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna ¢ saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisdio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixacdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
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parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimeriza¢ao em estufa .

Caracteristicas especificas:

Dimenséo 1000x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

07 MESA RETA. 100 R$ RS 0,00RS

1NTAMPQO - Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdao (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasio e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢ao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termopléstico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
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de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-pod
com polimerizacdo em estufa

Caracteristicas especificas:

Dimensao 1200x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

08 MESA RETA. 100 R$ RS

1NTAMPQO - Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
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tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com op¢ao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2)ESTRUTURA — Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de a¢o com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida com possibilidade de
divisdio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

~

FIXACAOQ - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizagdo em estufa .

Caracteristicas especificas:

Dimensio 1400x600x740mm. (LxPxH),
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obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificac¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

09 MESA RETA. 50 R$ RS 0,00RS

DTAMPO — Produzido em formato retangular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar, com espessura de no minimo
2mm, obedecendo a variagdo maxima permitida.
Guia passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com opgao de 03 passagens de cabos
descartaveis, equidistantes 120°, parte inferior
em anel de encaixe, com minimo de 76mm, e 03
organizadores de cabos equidistantes 120°, cada
um deles subdividido em duas passagens de
cabos.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago estampado,
com possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termopléstico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior.

3)PAINEL FRONTAL - Produzido em madeira
prensada de MDP com espessura minima de
15mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor preto fosco, com borda em
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termoplastico, fixado através de tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4)CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variacdo maxima permitida com possibilidade de
divisio dos cabos através de canaletas
horizontais, fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-pod
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensio 1600x600x740mm. (LxPxH),
obedecendo a variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solugdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

10 MESA DELTA 100 R$ RS 0,00RS

NTAMPO - Produzido em formato angular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento
nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor mogno. As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou similar com espessura de
no minimo 2mm.

2) ESTRUTURAS - Metalica composta por
coluna central em chapa de ago estampado, com

possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
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acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ac¢o ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metalica em tubo
de ago de no minimo 70x70 com espessura
minima de 1,2mm, dotado de duas saidas de
cabos na parte superior da coluna, com
acabamento injetado em ABS ou material
similar, apoio superior em chapa de aco com
minimo de 3 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, sapata reguldvel
com rosca métrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.

3) PAINEIS - Frontal produzido em madeira
prensada MDP de no minimo 15mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preto fosco, laterais
recebem perfil de borda reta produzida em PVC
ou similar, fixado através tambores e parafusos
do tipo minifix com tampa de acabamento na cor
do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de -canaletas
horizontais fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

~

FIXACAO - sistema de fixa¢dao nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e Pintura eletrostatica epoxi-po
com polimeriza¢do em estufa.

Caracteristicas especificas:

1600x1600x730 e 600 x 600mm (L1xL2xH) e
(P1xP2), obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicdes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificac¢des técnicas informadas;
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O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

1 MESA DELTA 100 R$ RS

NTAMPO - Produzido em formato angular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdao (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar com espessura de no minimo
2mm.

2)ESTRUTURAS - Metilica composta por
coluna central em chapa de ago estampado, com
possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas regulaveis com rosca métrica
injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metalica em tubo
de aco de no minimo 70x70 com espessura
minima de 1,2mm, dotado de duas saidas de
cabos na parte superior da coluna, com
acabamento injetado em ABS ou material
similar, apoio superior em chapa de aco com
minimo de 3 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, sapata reguldvel
com rosca métrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.

3) 2 PAINEIS - Frontal produzido em madeira
prensada MDP de no minimo 15mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preto fosco, laterais
recebem perfil de borda reta produzida em PVC
ou similar, fixado através tambores e parafusos
do tipo minifix com tampa de acabamento na cor
do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
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de divisdo dos cabos através de -canaletas
horizontais fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixacdio nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e Pintura eletrostatica ep6xi-p6
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

1400x1400x730 e 600 x 600mm (L1xL2xH) e
(P1xP2), obedecendo a variagdio maxima
permitida

Condic¢oes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

12 MESA DELTA 100 R$ RS

DTAMPQO - Produzido em formato angular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor mogno. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou similar com espessura de no minimo
2mm.

2) 2 ESTRUTURAS - Metalica composta por
coluna central em chapa de ago estampado, com

possibilidade de passagem de cabos na parte
interna da coluna e saida de cabos para a parte
externa da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa de
acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior em
chapa de aco estampado com no minimo 1,9mm
de espessura obedecendo a variagdo maxima
permitida. Sapatas reguldveis com rosca métrica
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injetadas em polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metalica em tubo
de aco de no minimo 70x70 com espessura
minima de 1,2mm, dotado de duas saidas de
cabos na parte superior da coluna, com
acabamento injetado em ABS ou material
similar, apoio superior em chapa de aco com
minimo de 3 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, sapata reguldvel
com rosca métrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.

3) PAINEIS - Frontal produzido em madeira
prensada MDP de no minimo 15mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor preto fosco, laterais
recebem perfil de borda reta produzida em PVC
ou similar, fixado através tambores e parafusos
do tipo minifix com tampa de acabamento na cor
do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma de
“C/U”, produzida em chapa de aco com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com possibilidade
de divisdo dos cabos através de canaletas
horizontais fixadas ao painel frontal através de
parafusos auto atarraxantes para madeira.

FIXACAO - sistema de fixagdo nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e Pintura eletrostatica epoxi-p6
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

1200x1200x730 e 600 x 600mm (L1xL2xH) e
(P1xP2), obedecendo a variagdo maxima
permitida

Condicdes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
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poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

13 | ESTACAO DE TRABALHO PARA 4| 100 |RS RS
LUGARES EM "X".

DTAMPOS - Em formato de "L" inteirigo
produzido em madeira prensada MDP com
espessura de no minimo 25mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces, na cor mogno, bordas retas encabecadas
com fita em poliestireno ou similar com
espessura de 2,0mm, obedecendo a variagdo
méxima permitida, na mesma cor do tampo, com
fixacdo a estrutura através de méao francesa em
aco SAE 1010/20 com 1,9mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida, e
sistema de divisdo de cabos através de trés
canaletas internas em chapa de aco, com
acabamento em pintura epdxi e tratamento
superficial anticorrosivo, fixada aos pés por meio
de parafusos métricos M6.

2) PAINEIS DIVISORIA- Painel dotado de
orificios para passagem de fiacdo interna, tanto
na horizontal como na vertical, a armagdo
empilhavel constituida de estrutura em aluminio
extrusado com liga 6063-T5, com espessura de
10 cm obedecendo a variagdo maxima permitida,
sem uso de soldas, fixadas através de encaixes na
propria face, parte superior poderda receber a
tampa de armacdo e ponteiras plasticas injetadas
em polietileno da mesma cor do painel, com
rodapé metalico em aluminio extrusado com liga
6063-T5 com passagem interna de fiagdo, e parte
superior acima do tampo de trabalho com
passagem interna de fiacdo e estrutura de
tomadas com 05 saidas para elétrica, dados e
voz, face removivel de facil encaixe. Painel com
capacidade de variagdo de altura sem a
desmontagem da ilha de trabalho, apenas por
encaixe, possibilitando o aumento das alturas
utilizando os mesmos painéis existentes, sem o
uso de parafusos.

3) CUBO DE CONEXAO PARA PAINEIS
DIVISORIOS - -Composto de 4 pecas
estampadas em ago SAE 1020 com 3,00 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, unidas entre si através de solda tipo
mig, com tratamento superficial por zincagem
em processo de banhos de imersao.

4) TAMPA DA ARMAC( "AQ Em formato curvo

em aluminio, fixada através de encaixe com
faces inferiores internas em chapas de madeira
aglomerada de 10mm, revestida em laminado
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melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
e faces superiores e faces externas em chapa de
MDP de 10mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestida em tecido
100 % poliéster, com sapatas em polietileno com
regulagem de altura.

ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante e
pintura eletrostatica epoxi-po.
Caracteristicas especificas:

Dimensodes da Estacdao: (4) 1,20 X 1,20 X 60 (L
x P) obedecendo a variagdo maxima permitida

Dimensdo das divisorias: (4) 1,20x1,05x0,10cm
(L x H x E) obedecendo a variacdo maxima
permitida

Condicoes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificac¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

14 |MESA DE REUNIAO REDONDA 50 | RS RS
DIAMETRO DE (1,20M).

1) TAMPO - Produzido em formato circular
constituido em madeira prensada MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com acabamento nas
duas faces inferior e superior em laminado
melanico de baixa pressdo (BP) na cor mogno.
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou similar com
espessura de no minimo 2mm.

2)ESTRUTURA - P¢ tipo disco, com travessa
de base do tampo com fixagdo em 4 pontos
equidistantes a 300mm entre si, em formato de
“X” confeccionado em aluminio fundido com
espessura de 7,5mm, nervuras de refor¢o com
6,5mm de espessura, acabamento em pintura
epoxi na cor preta, com fixagdo a coluna central
através de wuma haste com rosca total
M10x700mm, composta por uma porca MI10
soldada na sua extremidade superior, sendo
fixada na parte inferior do disco através de duas
porcas M10, coluna central de 3’ com espessura
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de 1,5mm e altura de 620mm, acabamento em
aco escovado ou pintura epoxi na cor preta, base
em formato de disco com @685mm, espessura de
1,5mm, acabamento em ago pintura epoxi na cor
preta.

3)_FIXACAO - sistema de fixagdo nas
estruturas, tampo e painel frontal, fixado através
de bucha e parafuso com rosca milimétrica,
facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas devem
receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensao: @ 1200x740mm(O@xH) obedecendo
a variacdo maxima permitida
Condigoes Adicionais:

Sera admitida uma variacio nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo é aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

15 MESA DE REUNIAO COM FORMATO 100 R$ RS
OVAL

1-TAMPO - Bipartido com formato ovalado em
madeira prensada MDP com espessura de no
minimo 25 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces na cor mogno,
com bordas arredondadas fita de PVC com 3 mm
de espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, na cor do laminado. Fixagdo a
estrutura através de parafusos auto-atarraxantes
para madeira.

2) 04 ESTRUTURAS METALICA -Base

metalica com coluna central em chapa de ago
SAE 1020, passagem de fiacdes e tampa
removivel em chapa de aco estampado com no
minimo 1,0mm de espessura obedecendo a
variagdo maxima permitida, largura de no
minimo 160 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, base estampada em chapa SAE 1020
com espessura de 1,9mm, sapatas reguldveis,
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produzidas em formato redondo com rosca M8
injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasao.

3) 02 (dois) PAINEL. FRONTAL - Painel
frontal em madeira prensada MDP com espessura
minima de 15 mm, obedecendo a variagdao
maxima permitida, revestido em ambas as faces
na cor preto fosco, fixagdo do painel frontal
através de parafuso de zamak e o tampo na
estrutura com parafuso e bucha metalica com
rosca milimétrica.

4) 02 CAIXAS DE ELETRIFICACAOQ- Para

distribui¢do de pontos de energia, telefonia e
logica, medindo 115 x 265mm obedecendo a
variagdo méxima permitida, corpo em ABS
fixado a aba através de 04 parafusos e fixagdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira.
Trés tomadas de energia alimentadas por cabo de
trés fios com prensa cabos na extremidade da
caixa e conector para espera de fios. Trés blocos
para conectores RJ45 padrio Keystone e dois
blocos cegos para ampliagdo, aba superior e
tampa em aluminio injetado e abertura de no
minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura
da tampa tipo basculante, com tratamento
superficial fosfatizante e acabamento em pintura
epoxi.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
Antiferruginoso, e pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizacdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensoes 240 x 120 cm (C x L) obedecendo a
variagdo maxima permitida

Condicdes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificac¢des técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

16 | MESA AUDIENCIA 50 | RS RS

MESA DE REUNIAO COM FORMATO
RETANGULAR

1-TAMPQO - Produzido em formato retangular
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em madeira prensada MDP com espessura de no
minimo 25 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestimento laminado melaminico de
baixa pressao MDP em ambas as faces na cor
mogno, com bordas arredondadas fita de PVC
com 2mm de espessura na cor do laminado.
Fixagdo a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes para madeira.

2) ESTRUTURA METALICA - Base metilica

com coluna central em chapa de aco SAE 1020,
passagem de fiagdes e tampa removivel em
chapa de ago estampado a frio com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variacdo
maxima permitida, largura de no minimo 160
mm, base estampada em chapa SAE 1020 com
espessura de 1,9mm, sapatas regulaveis
produzido em formato redondo com rosca M8
injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo.

3) PAINELL FRONTAL - Painel frontal em

madeira prensada MDP com espessura minima
de 15mm revestidlo em ambas as faces,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
fixagdo do painel frontal através de parafuso de
zamak e o tampo na estrutura com parafuso e
bucha metélica com rosca milimétrica.

4) CAIXA DE ELETRIFICACAQ - Para

distribui¢do de pontos de energia, telefonia e
logica, medindo 115 x 265 mm, corpo em ABS
fixado a aba através de no minimo 04 parafusos e
fixagdo ao tampo através de no minimo 04
parafusos para madeira. Trés tomadas de energia
alimentadas por cabo de trés fios com prensa
cabos na extremidade da caixa e conector para
espera de fios. Trés blocos para conectores RJ45
padrido Keystone e dois blocos cegos para
ampliagdo. Aba superior ¢ tampa em aluminio
injetado e abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, abertura da tampa tipo
basculante, = com  tratamento  superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi po.

FIXACAOQO - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pegas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-pod
com polimerizacdo em estufa.
Caracteristicas especificas:

Dimensoes: 240 x 100 cm (C x L), obedecendo a
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variagdo maxima permitida

Condicoes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina sélida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

17 | MESA AUDIENCIA 50 RS R$

MESA DE REUNIAO COM FORMATO
RETANGULAR

1-TAMPQO - Produzido em formato retangular
em madeira prensada MDP com espessura de no
minimo 25 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo MDP em ambas as faces n acor
mogno, com bordas arredondadas fita de PVC
com 2mm de espessura na cor do laminado.
Fixacdo a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes para madeira.

2) ESTRUTURA METALICA — Base metilica
com coluna central em chapa de aco SAE 1020,
passagem de fiagdes e tampa removivel em
chapa de ago estampado a frio com no minimo
1,06mm de espessura, obedecendo a variacdo
maxima permitida, largura de no minimo
160mm, base estampada em chapa SAE 1020
com espessura de 1,9mm, sapatas regulaveis
produzido em formato redondo com rosca M8
injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo.

3) PAINEL FRONTAL - Painel frontal em

madeira prensada MDP com espessura minima
de 15mm revestido em ambas as faces,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
fixacdo do painel frontal através de parafuso de
zamak ¢ o tampo na estrutura com parafuso e
bucha metalica com rosca milimétrica.

4) CAIXA DE ELETRIFICACAQ - Para

distribuicdo de pontos de energia, telefonia e
logica, medindo 115 x 265mm, corpo em ABS
fixado a aba através de 04 parafusos e fixagdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés
tomadas de energia alimentadas por cabo de trés
fios com prensa cabos na extremidade da caixa e
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conector para espera de fios. Trés blocos para
conectores RJ45 padrao Keystone e dois blocos
cegos para ampliagdo. Aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo 10
mm para passagem de cabos, abertura da tampa
tipo basculante, com tratamento superficial
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi.

FIXACAOQO - sistema de fixa¢do nas estruturas,
tampo e painel frontal, fixado através de bucha e
parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem ¢ desmontagem da mesa sem
danificar o produto.

ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
devem receber tratamento  desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostitica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa.

Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 200 x 100 cm (C x L), obedecendo a
variagdo maxima permitida
Condicoes Adicionais:

Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de (+/-) 5% (cinco por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado
que seja produzido seguindo as mesmas
especificacdes técnicas informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a
unido de duas matérias primas impermeaveis.
Neste processo ¢ aplicado uma resina solida (Hot
Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdo de calor e temperatura
em cima de um produto ja confeccionado.

18 | GAVETA RETRATIL 100 |R$ RS

Suporte retratil para teclado composto de
superficie de apoio para teclado , confeccionado
em madeira aglomerada MDP com no minimo
18 mm de espessura, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, encabecado com fita de
poliestireno em todos os lados, superficie visivel
texturizada com espessura de 0,5 mm com alta
resisténcia a impactos. Estruturado através de
duas travessas confeccionadas em ferro chato de
1/87x1” em forma de “C/U” que permitem a
fixagdo ao tampo e ao sistema de deslizamento.
Sistema de deslizamento através de corredica
fabricada em ago laminado SAE 1020 com
deslizamento suave através de roldanas de
poliacetal autolubrificada com tratamento
anticorrosivo fosfatizante e acabamento em
pintura epdxi péd preto fosco, fixadas através de
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parafuso autocortante tipo chipboard para
madeira e parafuso métrico. Medindo
510x250mm.

Variacdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por
cento)nas dimensoes.

19 | GAVETEIRO VOLANTE _COM _TRES 400 | R$ R$
GAVETAS medindo 0.40x0.50x0.58m
(considerando a altura dos rodizios), com as

seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico
madeirado na cor mogno, com borda frontal em
PVC 180° arredondado na parte frontal e reta nas
laterais em poliestireno com espessura minima
de 2mm, respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico;

b) laterais e fundo em madeira MDP com no
minimo 18mm de espessura, acabamento em fita
poliestireno reta com espessura minima de 2mm
nas laterais, e mno tampo com bordas
arredondadas fita de PVC com 2mm de espessura
na cor do laminado;

¢) frentes das gavetas em madeira MDP com no
minimo 18mm de espessura na cor mogno,
acabamento em fita poliestireno reta com
espessura minima de 2mm, e fundo em madeira
aglomerada com no minimo 18mm de espessura
na cor preto fosco;

d) sistema de fixacdo no tampo e corpo, feito
através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem ¢
desmontagem sem danificar o produto, com
puxadores embutidos na cor preto fosco, rodizios
e fechadura para travamento simultaneo das 03
gavetas com chave dobravel;

e) Gavetas confeccionadas em chapa de ago #26,
dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago,
roldanas em nylon e eixos em ago.

Variagdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por
cento)nas dimensoes.

VALOR TOTAL DO LOTE 01 R$
LOTE 02
Item Descricio/Marca Quant. Valor Unitario Valo‘it]::lal do
01 ARMARIO BAIXO medindo 100 R$ R$

0.90x0.47x0.74m, com as seguintes caracteris-
ticas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
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no minimo 25mm de espessura revestido em
ambas as faces com laminado melaminico
madeirado na cor mogno, com borda frontal em
PVC 180° arredondado na parte frontal e reta nas
laterais em poliestireno com espessura minima
de 2mm, respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita
poliestireno reta com espessura minima de 2mm
e fundo em madeira MDP, com no minimo
18mm de espessura, acabamento em laminado
melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente
contando com uma prateleira regulavel com
mesmo acabamento externo, e possuindo ainda,
sustentacao da prateleira em aco com capacidade
de suportar no minimo 30 kg;

¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com
rosca milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de
espessura, com acabamento em fita poliestireno
reta com espessura minima de 2mm, com
acabamento em laminado melaminico na cor
preto fosco em ambos os lados e com puxadores
embutidos em polipropileno na cor preto fosco.
Portas com fechadura travamento simultdneo
superior ¢ inferior tipo Cremona;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa, com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por
cento)nas dimensoes.

02 ARMARIO BAIXO medindo 100 RS RS
0.90x0.47x0.74m, com as seguintes caracteris-
ticas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;
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b) laterais e divisdo vertical em madeira MDP
com acabamento em fita poliestireno reta com
espessura minima de 2mm e fundo em madeira
MDP, com no minimo 18mm de espessura, aca-
bamento em laminado melaminico na cor mogno
em ambas as faces para as laterais e o fundo, e
internamente contando com duas prateleira regu-
lavel com mesmo acabamento externo, € pos-
suindo ainda, sustentacdo da prateleira em ago
com capacidade de suportar no minimo 30 kg;

¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,
com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

e) o armario deve ser montado sobre base de ago,
em tubo de ago secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

03 | ARMARIO BAIXO medindo 0.80x0.47x0.74m, 100 RS RS
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita poliesti-
reno reta com espessura minima de 2mm e fundo
em madeira MDP, com no minimo 18mm de es-
pessura, acabamento em laminado melaminico
na cor mogno em ambas as faces para as laterais
e o fundo, e internamente contando com uma
prateleira reguldvel com mesmo acabamento ex-
terno, e possuindo ainda, sustentacdo da pratelei-
ra em aco com capacidade de suportar no mini-
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mo 30 kg;

¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de espes-
sura, com acabamento em fita poliestireno reta
com espessura minima de 2mm, com acabamento
em laminado melaminico na cor preto fosco em
ambos os lados e com puxadores embutidos em
polipropileno na cor preto fosco. Portas com fe-
chadura travamento simultdneo superior e infe-
rior tipo Cremona;

e) o armario deve ser montado sobre base de ago,
em tubo de acgo secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Varia¢do mdxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensaes.

04 ARMARIO BAIXO medindo 0.80x0.47x0.74m, 50 RS RS
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal, e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais e divisdo vertical em madeira MDP de
no minimo 18mm de espessura, com acabamento
em fita poliestireno reta com espessura minima
de 2mm e fundo em madeira MDP, com no mini-
mo 18mm de espessura, acabamento em lamina-
do melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente contan-
do com duas prateleira regulavel com mesmo
acabamento externo, e possuindo ainda, sustenta-
¢do da prateleira em ago com capacidade de su-
portar no minimo 30 kg;

c) sistema de fixacdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,

Anexo Administrativo Archimedes Souto Maior, 5° andar, Praga Venancio Neiva, s/n, Centro, Jodo Pessoa — PB
Tel: (83) 3216-1446 ou (83) 3216-1456 — e-mail: comlic@tjpb.jus.br




PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA
PREGOEIRO E EQUIPE DE APOIO
EDITAL DE LICITACAO - MODALIDADE PREGAO ELETRONICO — N° 017/2015
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 363927-4 ¢ OUTROS

com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de ago secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

05 | ARMARIO ALTO medindo 0.90x0.47x1.63m 100 RS RS
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita poliesti-
reno reta com espessura minima de 2mm e fundo
em madeira MDP, com no minimo 18mm de es-
pessura, acabamento em laminado melaminico
na cor mogno em ambas as faces para as laterais
e o fundo, e internamente contando com trés pra-
teleiras reguldveis com mesmo acabamento ex-
terno, e possuindo ainda, sustentacdo da pratelei-
ra em ago com capacidade de suportar no mini-
mo 30 kg;

c¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de espes-
sura, com acabamento em fita poliestireno reta
com espessura minima de 2mm, com acabamento
em laminado melaminico na cor preto fosco em
ambos os lados e com puxadores embutidos em
polipropileno na cor preto fosco. Portas com fe-
chadura travamento simultdneo superior e infe-
rior tipo Cremona;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
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através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo mdxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

06 | ARMARIO ALTO medindo 0.90x0.47x1.63m, 100 RS RS
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais e divisdo vertical em madeira MDP
com no minimo 18mm de espessura, acabamento
em fita poliestireno reta com espessura minima
de 2mm e fundo em madeira MDP, com no mini-
mo 18mm de espessura, acabamento em lamina-
do melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente contan-
do com duas prateleira regulavel com mesmo
acabamento externo, e possuindo ainda, sustenta-
¢do da prateleira em ago com capacidade de su-
portar no minimo 30 kg;

¢) sistema de fixagdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,
com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de ago secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo mdaxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

07 ARMARIO ALTO medindo 0.80x0.47x1.63m 100 RS RS
com as seguintes caracteristicas minimas:
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a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;

b) laterais em madeira MDP com no minimo
18mm de espessura, acabamento em fita poliesti-
reno reta com espessura minima de 2mm e fundo
em madeira MDP, com no minimo 18mm de es-
pessura, acabamento em laminado melaminico
na cor mogno em ambas as faces para as laterais
e o fundo, e internamente contando com trés pra-
teleira regulavel com mesmo acabamento exter-
no, e possuindo ainda, sustentacdo da prateleira
em aco com capacidade de suportar no minimo
30 kg;

c) sistema de fixacdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de giro com abertura de no minimo
270° em MDP com no minimo 18mm de espes-
sura, com acabamento em fita poliestireno reta
com espessura minima de 2mm, com acabamento
em laminado melaminico na cor preto fosco em
ambos os lados e com puxadores embutidos em
polipropileno na cor preto fosco. Portas com fe-
chadura travamento simultaneo superior ¢ infe-
rior tipo Cremona;

e) o armario deve ser montado sobre base de ago,
em tubo de ago secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo mdaxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

08 | ARMARIO ALTO medindo 0.80x0.47x1.63m, 50 RS RS
com as seguintes caracteristicas minimas:

a) tampo superior confeccionado em MDP com
no minimo 25mm de espessura revestido em am-
bas as faces com laminado melaminico madeira-
do na cor mogno, com borda frontal em PVC
180° arredondado na parte frontal e reta nas late-
rais em poliestireno com espessura minima de
2mm, respeitando a tonalidade da cor do lamina-
do melaminico;
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b) laterais e divisdo vertical em madeira MDP
com no minimo 18mm de espessura, acabamento
em fita poliestireno reta com espessura minima
de 2mm e fundo em madeira MDP, com no mini-
mo 18mm de espessura, acabamento em lamina-
do melaminico na cor mogno em ambas as faces
para as laterais e o fundo, e internamente contan-
do com duas prateleira regulavel com mesmo
acabamento externo, ¢ possuindo ainda, sustenta-
¢do da prateleira em ago com capacidade de su-
portar no minimo 30 kg;

c) sistema de fixacdo da base, tampo, lateral e
fundo, feito através de bucha e parafuso com ros-
ca milimétrica, facilitando a montagem e des-
montagem sem danificar o produto;

d) portas de correr em MDP com no minimo
18mm de espessura, com acabamento em fita po-
liestireno reta com espessura minima de 2mm,
com acabamento em laminado melaminico na
cor preto fosco em ambos os lados e com puxa-
dores embutidos em polipropileno na cor preto
fosco. Portas com fechadura travamento simulta-
neo;

e) o armario deve ser montado sobre base de aco,
em tubo de aco secdo retangular de 60x30mm,
com espessura minima de 1,2mm, fosfatizado
através de 09 banhos de imersdo, pintado em
epoxi preto pelo sistema eletrostatico curado em
estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
MBS, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon
injetado.

Variagdo maxima de (+/-) 5% (cinco por cen-
to)nas dimensoes.

VALOR TOTAL DO LOTE 02 R$
LOTE 03
Item Descrigao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 CADEIRA TIPO INTERLOCUTOR, ESPAL- 100 RS R$
DAR BAIXO, COM BRACOS:

Caracteristicas minimas;
1-ESTRUTURA:

a) Estrutura fixa continua em tubo de acgo
curvado com diametro de 25,40mm e espes-
sura de 2,25 mm e placa do assento em aco
estampado de 3,00 mm, totalmente soldada
por sistema MIG e acabamento de superficie
pintada, dotada de deslizadores em polipropi-
leno;

2 - ASSENTO:
a) Assento: Interno em madeira compensada
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multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacao com densidade de 50 a 55
kg/m® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protecédo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 - ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensédo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm. Unido do
assento e encosto através de chapa de ago
revestido em polipropileno. Capa de protegao
e acabamento injetada em polipropileno.

5 — DIMENSOES MINIMAS:

a)assento: Profundidade minima do assento
de 470mm e largura minima do assento de
490mm.

b)encosto: Altura total do encosto ao piso mi-
nima de 905mm e largura minima de
430mm;

6 - APOIO DE BRAGOS:

a) Apoio de bracgo fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em pé isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

02 |CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS, ES- 100 |R$ R$
PALDAR MEDIO OPERACIONAL:
Caracteristicas minimas;

1-ESTRUTURA:

a) Base com 5 patas em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), e fibra de
vidro (30%). Com alojamento para engate do
rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o
uso de buchas de fixacao;

b)Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de dia-
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metro injetadas em resina de engenharia po-
liamida (nylon 6) e bandagem em poliuretano
para piso duro, eixo vertical em ago trefilado
e eixo horizontal também em aco trefilado. O
eixo vertical é dotado de anel elastico em aco
que possibilita acoplamento facil e seguro a
base;

c)Coluna de regulagem de altura por aciona-
mento a gas através de alavanca situado na
parte inferior do assento. Pistdes a gas com
capa telescopica injetada em polipropileno
texturizado.

2-MECANISMO:

a) Mecanismo com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressdo e placa superior em
chapa de ago estampada 3mm de espessura,
com sincronismo em sua regulagem, manten-
do o apoio lombar permanente. Devera ser
acionado através de alavanca na parte infe-
rior do assento, permitindo movimento sincro-
nizado entre o encosto e o assento com pro-
porcédo de 2 por 1 respectivamente e o blo-
queio do movimento em 4 posi¢des. Devera
Possuir ajuste de tensdo possibilitando ade-
quar o movimento livre flutuagdo do encosto
ao bidtipo do usuario e acoplamento para su-
porte para encosto e sistema anti-impacto
para o encosto o que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloquear o
mesmo.

3 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multilAminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensado de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacao com densidade de 50 a 55
kg/m® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protecédo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

4 — ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensédo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm. Suporte
para encosto com regulagem de altura auto-
matica que dispensa o uso de botdo ou mani-
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pulo para o acionamento, com no minimo 6
niveis de ajuste. Unido do assento e encosto
através de chapa de ago revestido em poli-
propileno. Capa de protecdo e acabamento
injetada em polipropileno.

5 — DIMENSOES MINIMAS:

a)assento: assento: Profundidade minima do
assento de 450mm e largura minima do as-
sento de 480mm;

b)encosto: Altura total do encosto até o piso
minima de 1.083mm e largura minima de
430mm;

6 - APOIO DE BRAGOS:

a) Apoio de brago, alma interna de ago reves-
tido em polipropileno de alta resisténcia, com
apoio de bragco em polipropileno, com regula-
gem de altura através de botéo ao lado.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em po isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

03 |CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS, 300 |RS RS
TIPO DIGITADOR:

Caracteristicas minimas;
1-ESTRUTURA:

a) Base com 5 patas em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), e fibra de
vidro (30%). Com alojamento para engate do
rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o
uso de buchas de fixagao;

b)Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de dia-
metro injetadas em resina de engenharia po-
liamida (nylon 6) e bandagem em poliuretano
para piso duro, eixo vertical em aco trefilado
e eixo horizontal também em aco trefilado. O
eixo vertical é dotado de anel elastico em aco
que possibilita acoplamento facil e seguro a
base;

c)Coluna de regulagem de altura por aciona-
mento a gas através de alavanca situado na
parte inferior do assento. Pistdes a gas com
capa telescopica injetada em polipropileno
texturizado.

2-MECANISMO:
a) Sistema com regulagem do encosto com
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bloqueio em qualquer posi¢ao ou livre flutua-
¢ao do conjunto. Travamento do conjunto por
alavanca que permite a liberacdo e o blo-
queio do conjunto de forma simples. Meca-
nismo em chapa de ago estampada de no
minimo 3 mm e encosto articulado em chapa
de aco de no minimo 2 mm.

3 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagédo com densidade de 50 a 55
kg/m?® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protegdo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

4 — ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacao permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm. Suporte
para encosto com regulagem de altura auto-
matica que dispensa o uso de botdo ou mani-
pulo para o acionamento, com no minimo 6
niveis de ajuste. Unido do assento e encosto
através de chapa de aco revestido em poli-
propileno. Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno.

5 — DIMENSOES MINIMAS:

a)assento: Profundidade minima do assento
de 450mm e largura minima do assento de
450mm.

b)encosto: Altura total encosto ao piso mini-
ma de 970mm e largura minima de 430mm;

6 - APOIO DE BRAGOS:

a) Apoio de brago, alma interna de ago reves-
tido em polipropileno de alta resisténcia, com
apoio de bragco em polipropileno, com regula-
gem de altura através de botéo ao lado.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em po isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
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isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

04 |LONGARINA DE 03 LUGARES, COM BRA-| 300 |R$ RS
COs:

1-ESTRUTURA:

a) Longarina para banco componivel em tubo
de ago oblongo curvado 80 x 40 mm com
acabamento de superficie pintado. Laterais
em tubo de acgo retangular 80 x 40mm, com
acabamento de superficie pintada e ponteiras
de acabamento em polipropileno injetada. Ni-
velador em nylon injetado para eventuais
desniveis do piso. O sistema de acoplamento
a longarina devera ser através de abragadei-
ra e parafusos, possibilitando a fixagcdo em
qualquer ponto da longarina.

2 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagédo com densidade de 50 a 55
kg/m?® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protegdo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 -ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacao permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura da Longarina: 1,81m; As medidas
poderao variar +ou - 5cm;

6 - APOIO DE BRACOS:

a) Apoio de bracgo fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em po isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
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cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

05 |LONGARINA DE 02 LUGARES, COM BRA- 150 RS R$
CoOsS:

1-ESTRUTURA:

a) Longarina para banco componivel em tubo
de aco oblongo curvado 80 x 40 mm com
acabamento de superficie pintado. Laterais
em tubo de aco retangular 80 x 40mm, com
acabamento de superficie pintada e ponteiras
de acabamento em polipropileno injetada. Ni-
velador em nylon injetado para eventuais
desniveis do piso. O sistema de acoplamento
a longarina devera ser através de abracgadei-
ra e parafusos, possibilitando a fixagdo em
qualquer ponto da longarina..

2 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacao de rasgo, alta tensédo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacao com densidade de 50 a 55
kg/m® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protecédo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 - ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacado permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura da Longarina: 1,13m; As medidas
poderao variar +ou - 5cm;

6 - APOIO DE BRAGOS:

a) Apoio de bracgo fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

7 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em pé isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
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policiclicos e solventes.

06 |LONGARINA DE 04 LUGARES, COM BRA-| 100 |R$ RS
COsS:

1-ESTRUTURA:

a) Longarina para banco componivel em tubo
de aco oblongo curvado 80 x 40 mm com
acabamento de superficie pintado. Laterais
em tubo de ago retangular 80 x 40mm, com
acabamento de superficie pintada e ponteiras
de acabamento em polipropileno injetada e
devera ter um pé central para maior seguran-
¢a e resisténcia da estrutura. Nivelador em
nylon injetado para eventuais desniveis do
piso. O sistema de acoplamento a longarina
devera ser através de abragadeira e parafu-
sos, possibilitando a fixagdo em qualquer
ponto da longarina..

2 - ASSENTO:

a) Assento: Interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagédo com densidade de 50 a 55
kg/m?® com espessura minima de 38mm. De-
vera ter regulagem de profundidade. Capa de
protegdo e acabamento injetada sob o assen-
to em polipropileno.

3 -ENCOSTO:

a) Encosto interno em madeira compensada
multildminas. Espuma injetada em poliureta-
no flexivel, de alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alta tensdo de alon-
gamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacao permanente com densida-
de de 45 a 50 kg/m® em forma anatdbmica
com espessura minima de 38mm

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura da Longarina: 2,49m; As medidas
poderao variar +ou - 5cm;

5 - APOIO DE BRACOS:

a) Apoio de bracgo fixo injetados em termo-
plastico composto texturizado polipropileno.

6 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica,
com tintura em po isenta de metais pesados,
com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, compostos organi-
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cos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes.

VALOR TOTAL DO LOTE 03 R$
LOTE 04
Item Descri¢ao/Marco Quant. Valor Unitario Valmi t: (:I:al do
01 |POLTRONA GIRATORIA PARA JUIZES: 300 |R$ RS

1-ESTRUTURA:

a) Com 5 patas, fabricada em liga de aluminio in-
jetado sob pressdo polida. Alojamento para engate
do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o
uso de buchas de fixagao;

b) Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de didme-
tro, eixo vertical em ago trefilado, dotado de anel
elastico em aco. Este rodizio possui banda de ro-
dagem morbida em poliuretano, para piso duro;

¢) Coluna de regulagem de altura por acionamento
a gas, fabricada em tubo de ag¢o. Acabamento cro-
mado, revestindo totalmente a coluna. Pistdo a gas,
fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotacdo da coluna devera ser sobre
rolamento de esferas.

2- MECANISMO:

a) Mecanismo com corpo injetado em liga de alu-
minio sob pressdo e placa superior em chapa de
aco. Acabamento de superficie pintada eletrostati-
camente em epoxi po revestindo totalmente o me-
canismo com pelicula com propriedades de resis-
téncia a agentes quimicos. Devera possuir alavan-
ca sob o assento do usuario, para regulagem de al-
tura do assento e outra alavanca para desbloqueio
do movimento de inclinagdo da concha, permitin-
do movimento sincronizado entre o encosto e o as-
sento com propor¢do de 2 por 1 respectivamente.
Devera ter no minimo 08 posi¢des diferentes de
bloqueio do movimento de reclinacdo e devera
dispor também de sistema anti-impacto para o en-
costo o que impede o choque do encosto com o
usudrio ao desbloquear o mesmo Deverd possuir
manopla para regulagem da tensdo que possibilita
adequar o movimento relax ao bidtipo do usuario,
aumentando a tensdo girando a manivela no senti-
do horério e diminuindo no sentido anti-horério.

3 —ASSENTO:

a) Estrutura do Assento em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material eldstico
(tela), sem utilizag@o de espuma e similares.

4 - ENCOSTO:
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a) Estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material elastico
(tela), sem utilizac¢do de espuma e similares. Apoio
lombar regulavel na altura em varias posigdes, per-
manecendo seu espaldar fixo. Apoio de cabecga,
com estrutura e sistema idéntico ao assento e en-
costo. Com regulagem de inclinagdo e altura atra-
vés de duas articulagdes um livre de movimento e
outra com ajuste em quatro posigdes distintas atra-
vés de botdo de acionamento. Dimensdes do apoio
de cabega: Largura 32,5 cm e altura 20 cm.

5 - APOIA-BRACO:

a) Apdia-brago em poliuretano integral-skin, com
regulagem de altura, regulagem de angulo hori-
zontal e profundidade. Estrutura do apdia-braco
em resina de engenharia termoplastica injetada de
alta resisténcia mecanica.

6 - DIMENSOES MINIMAS:

a)Assento: Largura 58 cm; profundidade 53 cm;

b)Encosto: Largura superior do encosto 59 cm; lar-
gura inferior 51 cm. Altura 66 cm.

02 | POLTRONA FIXA PARA JUIZES: 400 |RS$ R$
1-ESTRUTURA:

a) Estrutura fixa continua, em tubo de ago curva-
do, com brago integrado e com apoio de brago em
polipropileno.

2 - ASSENTO:

a) Estrutura do Assento em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material elstico
(tela), sem utilizagdo de espuma e similares.

3 - ENCOSTO:

a)Estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de material eldstico
(tela), sem utilizagdo de espuma e similares.

4 - DIMENSOES MINIMAS:

a)Assento: Largura 58 cm; profundidade 53 cm;

b)Encosto: Largura superior do encosto 59 cm; lar-
gura inferior 51 cm. Altura 66 cm.

03 | POLTRONA GIRATORIA PARA 25 RS$ RS
DESEMBARGADORES:

1 - ESTRUTURA:

a)Com 5 patas, fabricada em liga de aluminio
injetado sob pressdo que garante alta resisténcia
mecanica. Acabamento de superficie através de
polimento manual realgando o brilho natural do
aluminio. Alojamento para engate do rodizio no
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diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas
de fixacdo;

b) Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado, dotado de
anel elastico em aco. Este rodizio possui banda de
rodagem moérbida em poliuretano, para piso duro;

¢) Coluna de regulagem de altura por acionamento
a gas, fabricada em tubo de ago. Acabamento
cromado, revestindo totalmente a coluna. Pistdo a
gas, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotacdo da coluna devera
ser sobre rolamento de esferas.

2- MECANISMO:

a) Mecanismo com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressdo e placa superior em chapa de
aco. Acabamento de superficie pintada
eletrostaticamente em epoxi po revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Devera possuir alavanca sob o assento do usudrio,
para regulagem de altura do assento e outra
alavanca para desbloqueio do movimento de
inclinagdo da concha, permitindo movimento
sincronizado entre o encosto € o assento com
proporcao de 2 por 1 respectivamente. Devera ter
no minimo 08 posi¢des diferentes de bloqueio do
movimento de reclinagdo e devera dispor também
de sistema anti-impacto para o encosto o que
impede o choque do encosto com o usuédrio ao
desbloquear o mesmo Deverd possuir manopla
para regulagem da tensdo que possibilita adequar o
movimento relax ao bidtipo do usudrio,
aumentando a tensdo girando a manivela no
sentido horario e diminuindo no sentido anti-
horario.

3 —ASSENTO E ENCOSTO:

a) Tipo monobloco de espaldar alto, estrutura
interna  em compensado multilaminado, de
madeira moldada anatomicamente a quente com
pressdo e espessura aproximada de 12 mm.

Espuma injetada de poliuretano do assento e
apoia-cabega de alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagdo
permanente com densidade média de 50 kg/m® e
moldada anatomicamente com espessura minima
de 50 mm, com cobertura de manta acrilica que
garante uniformidade ao revestimento. Totalmente
tapecada em couro natural com detalhes de
costura, com detalhe de separagdo entre o apodia-
cabega e o encosto. Encosto com detalhes de
costura em trés gomos horizontais grandes além
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do apdia-cabega. Detalhes na parte posterior da
concha com 4 gomos verticais em sua parte
inferior.

4 — APOIA-BRACO:

a) Apoia-bracos injetados em poliuretano
(integral-skin), possuindo alma de ago interna,
totalmente revestido em couro natural. Fixagdo
através de parafusos e seus acabamentos em
cromados.

5 - DIMENSOES MINIMAS:

a)Assento: Largura 515c¢m; profundidade 460cm;
b)Encosto: Largura 500cm; Altura do encosto:
720cm.

¢)Altura minima do encosto ao chdao: 1300mm.

04 | POLTRONA FIXA INTERLOCUTORA PARA 30 RS RS
DESEMBARGADORES:

1- ESTRUTURA:

Estrutura fixa continua com tubo redondo e
espessura de 2,25 mm. O suporte do apoia-brago
faz parte da estrutura fixa continua possuindo o
apoia-brago que acompanha a curva da estrutura
em polipropileno. Acabamento cromado.

2 —ASSENTO E ENCOSTO:

a) Tipo monobloco de espaldar alto, estrutura
interna  em compensado multilaminado, de
madeira moldada anatomicamente a quente com
pressdo e espessura aproximada de 12 mm.
Espuma injetada do assento de alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade
média de 50 kg/m*® e moldada anatomicamente
com espessura minima de 50 mm, com cobertura
de manta acrilica que garante uniformidade ao
revestimento. Totalmente tapecada em couro
natural. Encosto com detalhes de costura em trés
gomos horizontais grandes. Detalhes na parte
posterior da concha com 4 gomos verticais em sua
parte inferior.

3 —APOIA-BRACO:

a) Apoia-bracos injetados em poliuretano
(integral-skin), possuindo alma de ago interna,
totalmente revestido em couro natural. Fixacdo
através de parafusos e seus acabamentos em
cromados.

4- DIMENSOES MINIMAS:

a)Assento: Largura 515cm; profundidade 460cm;

b)Encosto: Largura 500cm; Altura do encosto:
520cm.
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¢)Altura minima do encosto ao chdo: 970mm.

05 |POLTRONA DE AUDITORIO COM BRA- 200 |RS$ RS
COS:

I-ESTRUTURA:

a) Estrutura metalica em chapa de ago estampada
de espessura minima de 2,60mm com 65mm de
largura. Na parte superior e inferior devera ter cha-
pa de ago estampada em forma “U”. Na parte cen-
tral onde sera fixado assento e encosto devera pos-
suir chapa de ago de no minimo 4 mm de espessu-
ra. Pés constituidos por tubo de ago oblongo de
30x90 mm. Sapatas em chapa de ago estampada de
2 mm de espessura com largura total de no minimo
80 mm e comprimento de no minimo 280 mm,
provida de furos. Tampos de fechamento das late-
rais deveram ser em compensados de madeira fixa-
dos através de pinos plasticos de encaixe rapido.
As Laterais deveram totalmente tapegadas em teci-
do poliéster. Parte superior da lateral dotado de
apoia-brago com alma de aco estrutural revestido
em poliuretano.

2 —-ENCOSTO E ASSENTO:

Em madeira compensada com no minimo 15 mm
de espessura. Espuma injetada em poliuretano fle-
xivel com densidade entre 45 e 55 kg/m3. Acaba-
mento do encosto em madeira compensada com no
minimo 16mm. Assento com capa de protecdo e
acabamento injetada na parte posterior em polipro-
pileno texturizado com placa em madeira compen-
sada. Sistema rebativel sincronizando automatico
do assento e encosto (sistema anti-panico). Espu-
ma do assento e encosto com espessura minima de
60 mm e 55 mm respectivamente, possuindo sali-
éncia do apoio-lombar no encosto. Dimensdes: Al-
tura minima do encosto ao piso: 930mm; Profun-
didade do assento: 470mm; Largura braco a braco:
610mm;

3 — ACESSORIOS:

a) Marcadores de fileiras injetados em resina de
engenharia de polipropileno fixados através de pa-
rafusos nas laterais das poltronas, com adesivo de
identificagdo alfanumérica; b)Marcadores de as-
sentos injetados em resina de engenharia de poli-
propileno fixado através de parafusos na parte an-
terior do assento das poltronas com adesivo de
identificagdo alfanumérica;

4 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:

a) Com acabamento em pintura eletrostatica, com
tintura em poé isenta de metais pesados, com pro-
priedades de resisténcia a agentes quimicos, com
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pré tratamento antiferruginoso isento de metais pe-
sados, compostos organicos volateis ou hidrocar-
bonetos aromaticos policiclicos e solventes.

06 |POLTRONA DE AUDITORIO, PARA OBE- 30 RS RS
SOS COM BRACOS:

I-ESTRUTURA:

a) Estrutura metdlica em chapa de aco estampada
de espessura minima de 2,60mm com 65mm de
largura. Na parte superior e inferior devera ter cha-
pa de ago estampada em forma “U”. Na parte cen-
tral onde sera fixado assento e encosto devera pos-
suir chapa de ago de no minimo 4 mm de espessu-
ra. Pés constituidos por tubo de aco oblongo de
30x90 mm com espessura minima de 1,9 mm. Sa-
patas em chapa de aco estampada de 2 mm de es-
pessura com largura total de no minimo 80 mm e
comprimento de no minimo 280 mm, provida de
furos. Tampos de fechamento das laterais deveram
ser em compensados de madeira fixados através de
pinos plasticos de encaixe rapido. As Laterais de-
veram totalmente tapecadas em tecido poliéster.
Parte superior da lateral dotado de apoia-brago
com alma de aco estrutural revestido em poliureta-
no.

2 —ENCOSTO E ASSENTO:

Em madeira compensada com no minimo 15 mm
de espessura. Espuma injetada em poliuretano fle-
xivel com densidade entre 45 e 55 kg/M3. Acaba-
mento do encosto em madeira compensada com no
minimo 16mm. Assento com capa de protecdo e
acabamento injetada na parte posterior em polipro-
pileno texturizado com placa em madeira compen-
sada. Sistema rebativel sincronizando automatico
do assento e encosto (sistema anti-panico). Espu-
ma do assento e encosto com espessura minima de
60 mm e 55 mm respectivamente, possuindo sali-
éncia do apoio-lombar no encosto. Dimensdes: Al-
tura minima do encosto ao piso: 930mm; Profun-
didade do assento: 470mm,; Largura brago a brago:
1.160mm.

3 — ACESSORIOS:

a) Marcadores de fileiras injetados em resina de
engenharia de polipropileno fixados através de pa-
rafusos nas laterais das poltronas, com adesivo de
identificagdo alfanumérica; b)Marcadores de as-
sentos injetados em resina de engenharia de poli-
propileno fixado através de parafusos na parte an-
terior do assento das poltronas com adesivo de
identificag@o alfanumérica;

4 — PARTES METALICAS (TRATAMENTO E
PINTURA:
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a) Com acabamento em pintura eletrostatica, com
tintura em poé isenta de metais pesados, com pro-
priedades de resisténcia a agentes quimicos, com
pré tratamento antiferruginoso isento de metais pe-
sados, compostos organicos volateis ou hidrocar-
bonetos aromaticos policiclicos e solventes.

VALOR TOTAL DO LOTE 04 RS
LOTE 05
Item Descriciao Quant. Valor Valor Total do Item
Unitario
01 POLTRONA DE 01 LUGAR COM BRACOS: 30 RS RS

1 - ESTRUTURA:

Fabricada com chapas de eucalipto saligna e osb.
todos os pontos de fixacdo sdo realizados com
grampos galvanizados de 50 mm e reforcados com
colageno. Pés fabricados em chapa de eucalipto sa-
ligna;

2 — ASSENTO:

Composto Por Percintas Trangadas Com Grau De
Resisténcia De 350e, Tensionadas Mecanicamente
Para Garantir A Uniformidade. Possui Entre A Per-
cinta E A Espuma Feltro Para Prote¢do Com Gra-
matura De 500 G/m?. Espuma Laminada Com
Densidade De 30 Kg/m?, Estrutura Em Chapa De
Eucalipto Saligna e Revestimento Em Couro Sinté-
tico.

3 — Encosto:

Composto Por Espuma Laminada Com Densidade
De 23 Kg/m?, Estrutura Em Chapa De Eucalipto
Saligna E Revestimento Em Couro Ecolégico.

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura: 1.200mm; Profundidade total: 830 mm,;

Altura total do encosto ao piso: 740 mm; As medi-
das poderao variar +ou - 5 cm.

02 |SOFA DE 02 LUGARES COM BRACOS: 30 RS R$
1 —ESTRUTURA:

Fabricada com chapas de eucalipto saligna e osb.
todos os pontos de fixagdo sdo realizados com
grampos galvanizados de 50 mm e refor¢ados com
colageno. Pés fabricados em chapa de eucalipto
saligna;

2 — ASSENTO:

Composto por percintas trangadas com grau de re-
sisténcia de 350e, tensionadas mecanicamente
para garantir a uniformidade. Possui entre a per-
cinta e a espuma feltro para prote¢do com grama-
tura de 500 g/m?®. Espuma laminada com densida-
de de 30 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto
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saligna e revestimento em couro sintético.
3 —ENCOSTO:
Composto por espuma laminada com densidade de

23 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto saligna
e revestimento em couro ecolédgico.

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura: 2.000mm; Profundidade total: 830
mm; Altura total do encosto ao piso: 740 mm; As
medidas poderdo variar +oul] 5 cm.

03 |SOFA DE 03 LUGARES COM BRACOS: 30 RS R$
1 - ESTRUTURA:

Fabricada com chapas de eucalipto saligna e osb.
todos os pontos de fixagcdo sdo realizados com
grampos galvanizados de 50 mm e refor¢ados com
colageno. Pés fabricados em chapa de eucalipto
saligna;

2 — ASSENTO:

Composto por percintas trangadas com grau de re-
sisténcia de 350e, tensionadas mecanicamente
para garantir a uniformidade. Possui entre a per-
cinta e a espuma feltro para protecdo com grama-
tura de 500 g/m*. Espuma laminada com densida-
de de 30 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto
saligna e revestimento em couro sintético.

3 —ENCOSTO:

Composto por espuma laminada com densidade de
23 kg/m?, estrutura em chapa de eucalipto saligna
e revestimento em couro ecologico.

4 — DIMENSOES MINIMAS:

a) Largura: 2.800mm; Profundidade total: 830
mm; Altura total do encosto ao piso: 740 mm; As
medidas poderdo variar +ou - 5 cm.

VALOR TOTAL DO LOTE 05 R$
LOTE 06
Item Descriciao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
01 Mesa de canto medindo 0.60x0.60x0.50m — mesa 30 RS RS

de canto em MDP com acabamento em laminado
de madeira cor carvalho ametista, contendo tampo
em vidro temperado 10 mm com pelicula pintado
na cor preto fosco.

02 Mesa de centro medindo 1.00x0.60x0.35m - 30 RS RS
mesa de centro em MDP com acabamento em
laminado de madeira cor carvalho ametista,
contendo tampo em vidro temperado 10 mm com
fume na cor preto fosco.

VALOR TOTAL DO LOTE 06 R$
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CLAUSULA DECIMA — DA LIQUIDACAO E DO PAGAMENTO

10.1. O fornecedor deve apresentar, ap6s o recebimento definitivo do objeto, nota fiscal/fatura com a indicacdo do
nimero da correspondente nota de empenho, em 2 (duas) vias, emitidas e entregues ao setor responsavel pela
fiscalizagdo do contrato, para fins de liquidag@o e pagamento da execugao do servico.

10.1.1. Além da nota fiscal, deve apresentar também os seguintes documentos:

a) certiddes ou certificados de regularidade junto a Seguridade Social (CND), ao Fundo de Garantia por Tempo de
Servigo (CRF) e as Fazendas Federal, Estadual e Municipal de seu domicilio ou sede;

b) declaracdo de optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de Impostos e Contribui¢cdes — SIMPLES, se for o caso;
10.2 -. O pagamento sera efetuado pelo contratante no prazo de até 15 (quinze) dias, contados da data da protocolizagdo
da nota fiscal/fatura e dos respectivos documentos comprobatérios, mediante ordem bancaria creditada em conta
corrente do fornecedor.

10.3. Nenhum pagamento serd efetuado ao fornecedor na pendéncia de qualquer uma das situacdes abaixo
especificadas, sem que isso gere direito a alteracdo de pregos ou compensagao financeira:

a)atestacdo de conformidade do objeto contratado;

b)apresentacdo da comprobagdo discriminada no item 10.1(subitem 10.1.1).

10.4. O contratante pode deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas ou indenizagdes devidas pelo
fornecedor/contratado, nos termos deste termo de referéncia.

10.5. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que o fornecedor/contratado no tenha concorrido de alguma
forma para tanto, fica convencionado que os encargos moratorios devidos pelo contratante, entre a data acima referida e
a correspondente ao efetivo pagamento da nota fiscal/fatura, sdo calculados por meio da aplicagdo da seguinte formula:
EM =1x N x VP, onde:

EM = Encargos moratorios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento ¢ a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela em atraso.

I = indice de compensagio financeira = 0,00016, assim apurado:

1=15,84/100/365 1=0,00016

Onde i = taxa percentual anual no valor de 5,84%.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA CONDICAO ESPECIFICA E DO DIREITO DE PREFERENCIA

11.1 — A existéncia da Ata de Registro de Prego ndo obriga o 6rgdo gerenciador a firmar as futuras contratagdes de
servigos com vencedor do certame do SRP, sendo-lhe facultada a realizagdo de procedimento especifico para
determinada contrata¢do/aquisicdo, assegurando ao beneficiario do registro a preferéncia do fornecimento em igualdade

de condigoes.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA PUBLICIDADE
12.1 — Os pregos, quantitativos, o fornecedor e as especificacdes resumidas do objeto, como as possiveis alteracdes da

presente ARP, serdo publicadas no Dirio da Justi¢a Eletronico do TIPB, em conformidade com o disposto no paragrafo
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unico do artigo 61, da Lei de Licitagdes.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — ACRESCIMOS QUANTITATIVOS
13.1 — E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos, inclusive o acréscimo de

que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/1993.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA REVISAO DE PRECOS

14.1 — Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redug@o dos pregos praticados no mercado
ou de fato que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo ao 6rgdo gerenciador promover as negociagdes
junto aos fornecedores, observadas as disposigdes contidas na alinea “d” do inciso II do caput do art. 65 da Lei n°
8.666/1993.

14.2 — Nos procedimentos de revisdo aplicar-se-do os comandos dos arts. 18 e 19 do Decreto Estadual n° 34.986/2014.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

15.1 - O FORNECEDOR tera seu registro cancelado nos seguintes casos:

I — Por iniciativa da Administra¢io, quando:

a) descumprir as condigdes da Ata de Registro de Precos;

b) ndo retirar ou recusar-se a retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
administragdo, sem justificativa aceitavel;

¢) der causa a rescisdo administrativa decorrente desta ARP;

d) ndo mantiver as condigdes de habilitacdo e compatibilidade;

e) ndo aceitar a redugdo dos pregos registrados, nas hipoteses previstas na legislagdo;

f) em razdes de interesse publico, devidamente justificado.

IT — Por iniciativa do préprio Fornecedor:

a) quando, mediante solicitagdo por escrito, comprovar a impossibilidade de cumprimento das exigéncias insertas neste
registro de precos, tendo em vista fato superveniente, aceito pelo Orgio Gerenciador, que comprovadamente venha a
comprometer a perfeita execugao da relacdo contratual.

PARAGRAFO UNICO - O cancelamento do registro, assegurados o contraditério e a ampla defesa, devera ser
formalizado mediante competente processo administrativo com despacho fundamentado do representante do 6rgéo

gerenciador.

CLAUSULA DECIMA SEXTA — DAS PENALIDADES

16.1. Com fundamento no art. 72 da Lei n® 10.520/2002 e nos artigos 86 e 87, incisos I e II, da Lei n? 8.666/1993, o
FORNECEDOR ficara sujeito, no caso de atraso injustificado, assim considerado pela Administragdo, execugdo parcial
ou inexecucao da obrigagdo, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal, assegurada a prévia e ampla defesa, as
seguintes penalidades:

16.1.1. Adverténcia;

16.1.2. Multa de:
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a) 1% (um por cento) ao dia, sobre o valor constante da nota de empenho relativa & ordem de fornecimento
emitida, no caso de atraso injustificado no fornecimento do material e/ou prestacdo de servigo, limitado a 10
(dez) dias;
b) 15% (quinze por cento) sobre o valor constante da nota de empenho relativa a ordem de fornecimento
emitida, no caso de atraso injustificado no fornecimento do material e/ou prestagdo de servigo superior a 10
(dez) dias, na hipdtese da aceitagdo do objeto pela Administragéo;
¢) 20% (vinte por cento) sobre o valor constante da nota de empenho relativa a ordem de fornecimento
emitida, no caso de atraso injustificado no fornecimento do material e/ou prestagdo do servigo superior a 10
(dez) dias, na hipétese de ndo aceitagdo do objeto pela Administragdo, configurando-se, nesta hipdtese, a
inexecucdo total da ordem de fornecimento emitida;
d) 1% (um por cento) ao dia, sobre o valor constante da nota de empenho relativa a ordem de fornecimento
emitida, no caso de atraso injustificado para substituicio de material e/ou correcdo dos servigos que nao
atender os requisitos do edital, limitado a 10 (dez) dias;
e) 15% (quinze por cento) sobre o valor constante da nota de empenho relativa a ordem de fornecimento
emitida, no caso de atraso injustificado, superior a 10 (dez) dias, para substituicdo de material e/ou corregdo
dos servigos que nao atendam os requisitos do edital, na hipdtese da aceitagdo do objeto pela Administragdo;
f) 20% (vinte por cento) sobre o valor constante da nota de empenho relativa a ordem de fornecimento
emitida, no caso de atraso injustificado, superior a 10 (dez) dias, para substituicdo de material e/ou corregdo
dos servigos que ndo atendam os requisitos do edital, na hipétese de ndo aceitagdo do objeto pela
Administragdo, configurando-se, nesta hipdtese, a inexecugao total da ordem de fornecimento emitida;
2) 10% (dez por cento) sobre o valor estimado da Ata de Registro de Precos, no caso de ndo aceitar manter o
compromisso assumido quanto aos precos registrados, sem prejuizo das demais consequéncias oriundas da
rescisdo unilateral da avenga;
16.1.3. Multa de 20% (vinte por cento) do valor total do contrato, quando a CONTRATADA:
a) Transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto do contrato, sem prévia e expressa anuéncia da
CONTRATANTE;
b) Fraudar no fornecimento do objeto da contratagao;
¢) apresentar comportamento inidoneo;
16.2. Para os fins do item 16.1.3 alinea “c” reputar-se-ao inidoneos atos tais como os descritos nos artigos 92, paragrafo
unico, 96 e 97, paragrafo tnico, da Lei n.° 8.666/1993.
16.3. O valor da multa podera ser descontado do pagamento a ser efetuado ao beneficiario da nota de empenho.
16.4. Se o valor do pagamento for insuficiente, fica o beneficiario da nota de empenho obrigado a recolher a
importancia devida no prazo de 15 (quinze) dias, contatos da comunicagio oficial.
16.5. As sangdes previstas nos itens acima poderdo ser aplicadas, cumulativamente, a pena de impedimento de licitar e
contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das
multas previstas nesta Ata de Registro de Precos e no contrato e das demais cominagdes legais, quando o licitante, que
convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato (ou documento substitutivo dos

contratos ex vi do art. 62 da Lei 8.666/93), deixar de entregar ou apresentar documentagio falsa exigida para o certame,
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ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do contrato,
comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, e sendo, consequentemente, descredenciado no SIREF do
Estado da Paraiba.

16.6. Sera remetida a Central de Compras do Estado da Paraiba, copia do ato que aplicar a penalidade de impedimento
de licitar e contratar com a Administragdo Publica ou da decisdo final do recurso interposto pela CONTRATADA, a fim
de que seja averbada a penalizagdo no Registro Cadastral, como também ao Tribunal de Contas do Estado para
conhecimento do impedimento.

16.7 — A recusa injustificada do adjudicatario em assinar a ata ou contrato (ou documento substitutivo dos contratos ex
vi do art.62 da Lei n° 8.666/93), no prazo de 05 dias tteis, contados da notificagdo do contratante/6rgdo gerenciador,
caracteriza o descumprimento total da obrigacdo assumida, sujeitando-o a penalidade de multa no percentual de 20%
(vinte por cento) sobre o valor global da obrigagdo ndo cumprida.

16.8. Além das penalidades tratadas nos itens da presente cldusula, poderd a Administragdo aplicar, cumulativamente, as

medidas previstas nos arts. 20 e 21 do Decreto Estadual n° 34.986/2014.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA DOCUMENTACAO

17.1 A presente ARP vincula-se as disposig¢des contidas nos documentos a seguir especificados:
a) Processo Administrativo N.° ;
b) Edital do Pregdo Eletronico N° /2015 — TJPB e anexos;

c) Proposta comercial do fornecedor.

CLAUSULA DECIMA OITAVA — CADASTRO DE RESERVA
18.1 — Seguem relacionadas no Anexo Unico desta Ata, as empresas que aceitaram cotar pregos iguais ao da licitante

vencedora do Pregdo n° / , do TJPB, na sequéncia da classificagdo do certame, fazendo parte da lista

que compdem o cadastro de reserva, em conformidade com o previsto no Art. 11, inciso I, do Decreto Estadual n°

34.986/2014.

CLAUSULA DECIMA NONA - DO FORO

19.1 — Para dirimir as questdes da presente Ata de Registro de Pregos, as partes elegem o foro da cidade de Jodo Pessoa,
no Estado da Paraiba, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

A presente Ata, ap6s lida e achada conforme, ¢é assinada pelo representante legal do Orgéo Gerenciador e do Fornecedor

indicado acima.

Jodo Pessoa,  de de 2015.

DESEMBARGADOR

Presidente do Tribunal de Justica da Paraiba
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FORNECEDOR
Testemunhas:
1) CPF.
2) CPF..
ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
CADASTRO DE RESERVA
Ordem de Fornecedor | Marca/modelo do CNPJ Endereco Representante | Informagdes
classificacao objeto ofertado legal para contato
(telefone, e-
mail, etc)
10
20
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ANEXO III - MINUTA DO CONTRATO

TERMO DE CONTRATO N.° _ /2015 QUE ENTRE SI
CELEBRAM O TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA
PARAIBA E A EMPRESA PARA O
FORNECIMENTO DE  MOBILIARIO, INCLUINDO
SERVICOS DE MONTAGEM, ASSISTENCIA TECNICA E
GARANTIA, NA FORMA ABAIXO:

CONTRATANTE: O Estado da Paraiba, por intermédio do Tribunal de Justica do Estado da Paraiba, com
sede na Praca Jodo Pessoa, s/n°, Centro, nesta cidade de Jodao Pessoa — PB, inscrito no CNPJ/MF sob o n°
09.283.185/0001-63, neste ato representado por seu Presidente, Desembargador ,
residente e domiciliado nesta Capital, no uso das atribui¢cdes que lhe sdo conferidas.

CONTRATADA: A empresa , inscrita no CNPJ(MF) sob o n° ,
estabelecida na Rua/Av. , n° _  Bairro , cidade de ,
CEP , representada pelo Senhor , portador da Cédula de Identidade n°

e CPF(MF) n° , de acordo com a representagdo legal que lhe € outorgada

por contrato social/estatuto social.

Os CONTRATANTES tém entre si justo e avencado, e celebram o presente contrato, instruido no Processo
administrativo n° 363.927-4, mediante as clausulas e condi¢des que se seguem:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1. Contratacdo de empresa especializada para o fornecimento de mobilirio, incluindo os servigos de
montagem, assisténcia técnica e garantia, descritos no Anexo I deste instrumento, em conformidade com as
especificagdes constantes nos Anexos do Edital do Pregio n° /2015.

CLAUSULA SEGUNDA - DO VALOR DO CONTRATO

1. O valor global do contrato ¢ de RS ( ), conforme especificagido
constante do Anexo I.

2. Nos pregos contratados estdo incluidos: impostos, contribuicdes, taxas, fretes, transporte, e, se
houver, seguro, bem como os demais encargos incidentes, quer correrdo por conta da CONTRATADA.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

1. As despesas decorrentes do presente Contrato correrdo através da funcional programatica: Unidade
Orcamentaria — ; Fungdo — ; Subfungdo —  ; Programa — ; Projeto/Atividade — -
; Natureza da Despesa — - ; Fonte de Recurso

CLAUSULA QUARTA - DOS PRAZOS

1. O prazo para assinatura do contrato ¢ de 05 (cinco) dias corridos, contados da data do
recebimento da convocagdo pela CONTRATADA, sob pena de aplicagdo das penalidades cabiveis.

2. O prazo para entrega dos produtos constantes do Anexo I deste Contrato é de no maximo 30 (trinta) dias
uteis a contar do recebimento, pela contratada, da nota de empenho ou pedido de fornecimento
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correspondente.

2. O prazo de montagem do mobiliario objeto deste contrato, para os itens que necessitem de montagem, € de
até 15 (quinze) dias uteis a contar da entrega.

CLAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA

a) 1. O prazo de vigéncia do contrato sera de 180 (cento e oitenta) dias, contados da data de sua
assinatura, para a aquisi¢do dos mobilidrios.

b) 2. Para a prestacdo dos servicos de garantia on-site, a vigéncia do contrato sera de 60 (sessenta
meses), contados da data do aceite definitivo do mobilidrio.

CLAUSULA SEXTA — DOS ENCARGOS DO CONTRATANTE
1. Cabe ao CONTRATANTE:

1.1. efetuar o pagamento devido pela execugdo dos servigos, desde que cumpridas todas as formalidades e
exigéncias do contrato;

1.2. exercer a fiscalizag@o dos servigos prestados, por meio de servidores designados;
1.3. comunicar oficialmente 8 CONTRATADA quaisquer falhas verificadas no cumprimento do contrato;

1.4. atentar para que durante a vigéncia do Contrato sejam mantidas todas as condigdes de qualificagdo
exigidas na licitagdo, bem assim a sua compatibilidade com as obriga¢des assumidas pela
CONTRATADA;

1.5. assegurar o livre acesso dos empregados da CONTRATADA, quando devidamente identificados e
uniformizados, aos locais em que devam executar suas tarefas;

1.6. impedir que terceiros executem qualquer tipo de fornecimento ou instalagdo correspondente ao
objeto;

1.7. rejeitar qualquer fornecimento ou servigo executado equivocadamente ou em desacordo com as
especificacoes;

1.8. solicitar que seja refeito o servigo e substituido o material que ndo atender as especificacdes contidas
no Edital e seus anexos;

CLAUSULA SETIMA — DOS ENCARGOS DA CONTRATADA
1. Cabe a CONTRATADA o cumprimento das seguintes obrigagdes:

1.1. responsabilizar-se pelo fiel cumprimento da entrega dos itens adquiridos, bem como a montagem e
testes de manuseio e perfeito funcionamento dos mesmos;

1.2. cumprir fielmente as obrigagdes assumidas e fornecer os materiais em estrita conformidade com as
disposi¢Oes deste contrato, com as especificagdes constantes no edital do Pregdo n° / e seus
anexos;

1.3. manter, durante o prazo de vigéncia da garantia, todo o mobilidrio em perfeito estado de
funcionamento;

1.4. manter quadro de pessoal suficiente para a prestacdo dos servigos inerentes a garantia do objeto deste
contrato, sem interrupg¢do, seja por motivo de férias, descanso semanal, greve, licenca, falta ao servigo ou
demissdo de empregados, que ndo terdo, em hipotese alguma, qualquer relacdo de emprego com a
CONTRATANTE, sendo de exclusiva responsabilidade da CONTRATADA as despesas com todos os
encargos e obrigacdes sociais, trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais resultantes da execucao
do contrato;

1.5. apresentar seus empregados, na execugdo do servigo de garantia, devidamente identificados;
1.6. executar o servigo inerente a garantia com pessoal selecionado, de comprovada competéncia técnica;
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1.7. efetuar os reparos necessarios no proprio local de instalagdo, salvo nas condi¢cdes em que os servigos
a serem executados exijam a sua retirada, caso em que devera substituir o item a ser reparado por um
igual ou superior, respeitando ainda os padrdes do ambiente;

1.8. submeter a autorizacdo do fiscal do contrato as solicitagdes de retirada de material para a realizagdo
de servigos de manutencao, que nao possam ser efetuados nos locais de instalagao;

1.9. responsabilizar-se pelo transporte € embalagem dos materiais retirados para realizacdo de servigos de
manutengao;

1.10. refazer ou corrigir os servigos rejeitados pelo CONTRATANTE, em fung@o de vicios, defeitos e/ou
incorrecdes resultantes da execucao;

1.11. apresentar 8 CONTRATANTE, acompanhado da nota fiscal referente ao material forneci,
comprovante de regularidade fiscal (CND's de FGTS, INSS e Tributos Federais), sob pena de nio
liquidagdo da despesa e de retengdo do pagamento;

1.12. responsabilizar-se por quaisquer danos pessoais ou materiais ocasionados por seus empregados nos
locais de trabalho;

1.13. manter, durante toda a execuc¢do do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas,
todas as condigdes de habilitacao e qualificacdo exigidas na licitagao;

1.14. prestar todos os esclarecimentos que lhe forem solicitados pela CONTRATANTE, atendendo
prontamente a todas as reclamagoes;

1.15. ndo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto do contrato, sem prévia e expressa anuéncia
da CONTRATANTE;

1.16. substituir os materiais considerados inadequados pela CONTRATANTE e reparar, corrigir, remover
e reconstruir, as suas expensas, no total ou em parte, os servigos efetuados referentes ao objeto em que se
verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes resultantes da fabricagdo e da instalagdo/montagem dos
produtos;

1.17. responsabilizar-se pelas despesas decorrentes da rejei¢ao do mobiliario e servigos, bem como pelos
atrasos acarretados por esta rejeicao;

1.18. comunicar a0 CONTRATANTE, por escrito, qualquer anormalidade de carater urgente ¢ prestar
todos os esclarecimentos que julgar necessario;

1.19. responsabilizar-se pela qualidade e quantidade dos materiais empregados, fornecendo todo o
mobiliario de acordo com as especificacdes técnicas ¢ assumindo as despesas referentes a transporte,
carga, descarga ¢ movimentacdo de materiais, suas respectivas perdas e estocagem, assim como o
processo de sua utilizacdo

1.20. efetuar a troca do(s) produto(s) em desconformidade com as especificagdes do objeto contratado no
prazo maximo de 30 (trinta) dias tteis, a contar do recebimento da solicitagao.

1.21. prestar assisténcia técnica num prazo maximo de 72 (setenta e duas) horas tteis apos a solicitagdo,
sem qualquer 6nus para a este Tribunal de Justica, na forma da Clausula Décima Segunda deste
instrumento.

1.22. deixar o mobiliario limpo e livre de entulhos, recolhendo os residuos da montagem ou reparag@o (no
caso de assisténcia técnica no local).

1.23. Assumir, sobre sua inteira responsabilidade, o pagamento de tributos e taxas federais estaduais e
municipais bem como todos os encargos trabalhista, previdenciarios, durante a execucdo do contrato,
inclusive a taxa de processamento da despesa publica.

1.24. Responder pelos danos causados diretamente 8 CONTRATANTE, ou ainda a terceiros, durante a
execucdo deste contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou o
acompanhamento pelo CONTRATANTE;

1.25. Manter permanente contato com a unidade responsavel pela fiscalizagdo do contrato, adotando as
providéncias requeridas a execugdo dos servigos;

1.26. Apresentar, no prazo maximo de 20 (vinte) dias corridos, contados da assinatura do contrato, a
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comprovacdo de que possui sede, filial ou assisténcia técnica autorizada em Jodo Pessoa, Santa Rita,
Bayeux ou Cabedelo com capacidade operacional para realizar os servigos de manutengdo preventiva e
corretiva do objeto desta contratacdo, durante o prazo de garantia dos produtos ofertados.

1.27. Reportar ao TJPB imediatamente quaisquer anormalidades, erros ou irregularidades que possam
comprometer a execugao dos servicos;
1.28. Guardar sigilo sobre dados e informagdes obtidos em razdo da execugdo dos servigos contratados ou
da relacdo contratual mantida com o Tribunal,;
2. A CONTRATADA cabe assumir a responsabilidade por:
2.1. encargos fiscais e comerciais resultantes desta contratacgao.
3. Sdo expressamente vedadas a CONTRATADA:
3.1. a veiculagdo de publicidade acerca deste contrato, salvo se houver prévia autorizacao da
Administracdo do CONTRATANTE;

3.2. a subcontratacdo de outra empresa para execucao do objeto contratado, exceto quanto a
assisténcia técnica e garantia, on-site, executada pela rede de assisténcia técnica autorizada
pelo fabricante do mobiliario.

CLAUSULA OITAVA —- DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZACAO

1. Durante a vigéncia deste contrato, a execugdo do objeto é acompanhada e fiscalizada pelas Geréncias de
Material e Patrimonio (GEMAT) e de Arquitetura (GERARQ), ou por representante do CONTRATANTE,
devidamente designado, permitida a assisténcia de terceiros.

CLAUSULA NONA - DA LIQUIDACAO E DO PAGAMENTO

1. A CONTRATADA deve apresentar nota fiscal/fatura, em 2 (duas) vias, emitidas e entregues ao setor
responsavel pela fiscalizacdo do contrato, para fins de liquidacdo e pagamento, bem como os seguintes
documentos:

1.1.  certiddes ou certificados de regularidade junto a Seguridade Social (CND), ao Fundo de
Garantia por Tempo de Servigo (CRF) e as Fazendas Federal, Estadual e Municipal de seu
domicilio ou sede;

1.2. declaragdo de optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de Impostos e Contribuigdes —
SIMPLES, se for o caso;

2. O pagamento sera efetuado pelo CONTRATANTE no prazo de 15 (quinze) dias, contado da data da
protocolizacdo da nota fiscal/fatura e dos respectivos documentos comprobatdrios, mediante ordem bancaria
creditada em conta corrente da CONTRATADA.

3. Nenhum pagamento sera efetuado 8 CONTRATADA na pendéncia de qualquer uma das situagdes abaixo
especificadas, sem que isso gere direito a alteragdo de pregos ou compensagao financeira:

3.1. atestagdo de conformidade do servigo executado;
3.2. apresentacdo da comprobacdo discriminada no item 1 desta Clausula;

4. O CONTRATANTE pode deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas ou
indenizagdes devidas pela CONTRATADA, nos termos deste contrato.

5. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA ndo tenha concorrido de
alguma forma para tanto, fica convencionado que os encargos moratorios devidos pelo CONTRATANTE,
entre a data acima referida e a correspondente ao efetivo pagamento da nota fiscal/fatura, a serem incluidos
na fatura do més seguinte ao da ocorréncia, sdo calculados por meio da aplica¢do da seguinte formula: EM =
I x N x VP, onde:

EM = Encargos moratorios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento ¢ a do efetivo pagamento;
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VP = Valor da parcela em atraso.
[ = Indice de compensagdo financeira = 0,00016, assim apurado:
i B 5,84/100

_ 1 Do o -
I= 365 I 365 1=0,00016

Onde i = taxa percentual anual no valor de 5,84%.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO DO CONTRATO E DO REAJUSTE

1. Este contrato pode ser alterado nos casos previstos no art. 65 da Lei n.° 8.666/93, desde que haja interesse
do CONTRATANTE, com a apresentacao das devidas justificativas.

2. Os valores ora contratados serdo fixos e irreajustaveis.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DAS SANCOES

1. Com fundamento nos artigos 86 ¢ 87 da Lei n.° 8.666/1993, no artigo 7° da Lei 10.520/2002 ¢ no artigo 28
do Decreto n.° 5.450/2005, a CONTRATADA ficara sujeita a aplicacdo de multas, a serem recolhidas no
prazo de 10 (dez) dias, contados da notificagdo, conforme as infracdes cometidas e o grau de gravidade
respectivo, indicados abaixo:

1.1. Notificagdo de Adverténcia, por meio de oficio, mediante contra-recibo do representante legal da
contratada nas seguintes condutas:

. apresentar seus empregados, na execucdo do servigo de garantia, sem estarem devidamente
identificados;
. ndo comunicar a0 CONTRATANTE, por escrito, qualquer anormalidade de carater urgente ou néo

prestar os esclarecimentos solicitados, no prazo maximo de 02 (dois) dias uteis;

. ndo deixar o mobilidrio limpo e o local livre de entulhos, recolhendo os residuos da montagem ou
reparacao (no caso de assisténcia técnica no local).

1.2. Multa de, no maximo, 20% (vinte por cento) do valor empenhado para as seguintes condutas:

. descumprir as obriga¢des assumidas e ndo fornecer os materiais em estrita conformidade com as
disposic¢des deste contrato, com as especificacdes constantes no edital do Pregao n° 2013;

. executar o servigo inerente a garantia com pessoal sem qualificagdo técnica, comprometendo a
qualidade;

. ndo refazer ou corrigir os servigos rejeitados pelo CONTRATANTE, em fungdo de vicios, defeitos
e/ou incorregOes resultantes da execugéo;

. transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto do contrato, sem prévia e expressa anuéncia da
CONTRATANTE;

. apresentar documentagao falsa;

. falhar no fornecimento do objeto e na prestacdo da garantia e assisténcia técnica;

. fraudar no fornecimento do objeto e na prestagdo da garantia e assisténcia técnica;

. apresentar comportamento inidoneo;

. fornecer declaragao falsa;

. cometer fraude fiscal;

. reincidir nas condutas punidas com notificacao de adverténcia.

1.3. Multa de 1% (um por cento) do valor unitario do bem, por dia consecutivo e unidade em atraso na
entrega, até o maximo de 20% (vinte por cento) do valor unitario do bem, o que configurara a inexecugao
total da obrigacdo assumida, sem prejuizo da rescisdo unilateral da avenc¢a, quando a contratada;

. descumprir o prazo maximo de 15 (quinze) dias consecutivos, contados do recebimento da
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solicitagdo, para efetuar a troca do(s) produto(s) em desconformidade com as especificagdes do objeto
contratado;

. ndo atender ao prazo maximo de 72 (setenta e duas) horas uteis a solicitagdo para prestar assisténcia
técnica;
. descumprir o prazo maximo de 30 (trinta) dias Uteis a contar do recebimento da nota de empenho ou

pedido de fornecimento, para entrega do mobilidrio constante do Anexo 1.
. retardar a execugao do objeto contratado;

2. Apds o vigésimo dia de atraso, o TJPB podera cancelar a nota de empenho, caracterizando-se a inexecugao
total da obrigac@o assumida.

3. Para os fins do item 1.2 alinea “h” reputar-se-do inidoneos atos tais como os descritos nos artigos 92,
paragrafo tinico, 96 e 97, paragrafo tnico, da Lei n.° 8.666/1993.

4. O valor da multa podera ser descontado do pagamento a ser efetuado ao beneficiario da nota de empenho.

5. Se o valor do pagamento for insuficiente, fica o beneficiario da nota de empenho obrigado a recolher a
importancia devida no prazo de 15 (quinze) dias, contatos da comunicagao oficial.

6. As sangdes previstas nos itens acima poderao ser aplicadas cumulativamente as penas de:

c. suspensdo temporaria do direito de licitar ¢ impedimento de contratar com o Tribunal de Justi¢a do
Estado da Paraiba, por prazo néo superior a 2 (dois) anos;

ci. declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar com a Administracdo Publica do Estado da
Paraiba, por prazo ndo superior a 5 (cinco) anos;

7. Sera remetida a Central de Compras do Estado da Paraiba, copia do ato que aplicar a penalidade de
impedimento de licitar e contratar com a Administragdo Publica ou da decisdo final do recurso interposto
pela CONTRATADA, a fim de que seja averbada a penalizagdo no Registro Cadastral, como também, ao
Tribunal de Contas do Estado para conhecimento da declaragdo.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

1. O prazo de garantia do objeto ora contratado, contra eventuais defeitos de transporte e fabricagdo dos
produtos ofertados, sem qualquer 6nus para a Administragdo, serd de 05 (cinco) anos, a contar:

a) da data do recebimento definitivo do objeto, em se tratando de vicios aparentes ou de facil constatacéo;

b) da evidéncia do defeito, nos casos de vicios ocultos.

2. A CONTRATADA devera substituir em 15 dias, ou ainda recuperar em 10 dias (observado o prazo
da assisténcia técnica), contados do recebimento de comunicagdo da CONTRATANTE, o mobilidrio que,
apos entrega e aceite, dentro do prazo de garantia, apresente defeitos de fabricacao;

3. Durante o prazo de garantia, a CONTRATADA devera fornecer todos os esclarecimentos e as
informagdes técnicas que venham a ser solicitadas pela CONTRATANTE, sobre os materiais adquiridos e
servigos executados.

4, Durante o prazo de garantia previsto no caput desta cldusula, a CONTRATADA se obriga a efetuar
os consertos e substituicdes do mobiliario que apresentarem defeitos, sem qualquer custo adicional para o
CONTRATANTE.

5. Os chamados para Assisténcia Técnica deverdo ser iniciados em até no maximo 72 (setenta e duas)
horas tteis e concluidos no maximo em 10 (dez) dias, sem qualquer 6nus para 0o CONTRATANTE.
6. Caso seja necessario a saida do item para reparacdo em outro local, a CONTRATADA devera

promover a substituicdo por mobiliario igual ou superior, no mesmo padrao. Este mobiliario deverd ficar a
disposi¢do da CONTRATANTE até que o original venha a ser consertado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA RESCISAO
1. A inexecucgdo total ou parcial deste contrato enseja a sua rescisdo, conforme disposto nos artigos 77 a 80
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da Lei n.° 8.666/93.
2. A rescisao deste contrato pode ser:

2.1. determinada por ato unilateral e escrito do CONTRATANTE, nos casos enumerados nos
incisos I a XII e XVII do artigo 78 da Lei mencionada, notificando-se a CONTRATADA com
a antecedéncia minima de 30 (trinta) dias, exceto quanto ao inciso XVII;

2.2. amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo de licitacdo, desde que haja
conveniéncia para 0 CONTRATANTE;

2.3. judicial, nos termos da legislagdo vigente sobre a matéria.

3. A rescisdo administrativa ou amigavel deve ser precedida de autorizacdo escrita e fundamentada da
autoridade competente.

3.1.  Os casos de rescisdo contratual devem ser formalmente motivados nos autos do processo,
assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA FUNDAMENTACAO LEGAL E DA VINCULACAO AO
TERMO DE REFERENCIA E A PROPOSTA

1. O presente contrato fundamenta-se:
1.1. naLein.° 10.520/2002 e no Decreto n.® 5.450/2005;
1.2. subsidiariamente na Lei n.° 8.666/1993;
1.3. edital e atas de julgamento do procedimento licitatorio;
2. O presente contrato vincula-se ao Termo de Referéncia e a Proposta da CONTRATADA.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

1. Para dirimir as questoes decorrentes do presente contrato, fica eleito o foro da Comarca de Jodo Pessoa,
Capital do Estado da Paraiba, com rentincia expressa a qualquer outro, por mais privilegiado que seja. E
assim, por estarem justas e acordes, assinam o presente contrato, em 02 (duas) vias de igual teor e forma, na
presenga das testemunhas abaixo, para que se produzam os necessarios efeitos legais.

Jodo Pessoa (PB) de de 2015.

Desembargador
PRESIDENTE DO TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA

CONTRATADA

TESTEMUNHAS:

NOME: NOME:
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CPF: CPF:

PRIMEIRO COMPLEMENTO DO ANEXO III - ESPECIFICACAO DO MOBILIARIO

Lote

Item Descricao Quant. Valor Unitario Valor Total do
Item
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ANEXO IV - MODELO DE DECLARACAO DE QUE NAO EMPREGA MENOR

DECLARACAO
, inscrita no CNPJ n° , por intermédio de seu
representante legal o (a) Sr.(a) , portador da Carteira de
Identidade n° e do CPF n°

DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela
Lei n°® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢do de aprendiz ( )

(data)

Representante legal

(Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima.).
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ANEXO V — MODELO DE DECLARACAO DE FATOS IMPEDITIVOS

MODELO
(em papel timbrado da proponente)

(Nome / Razdo Social, por seu representante legal), infra-assinado, DECLARA para os devidos fins e efeitos
legais, sob as penalidades cabiveis, inexistir fato superveniente impeditivo de sua habilitacdo e que aceita
integralmente todas as condi¢des e exigéncias contidas no presente Edital

Local e data

Nome e assinatura
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ANEXO VI — MODELO DE TERMO DE COMPROMISSO QUE NAO EMPREGA CONJUGE OU
PARENTE DE OCUPANTES DE CARGOS DE DIRECAO E ASSESSORAMENTO, DE MEMBRO, JUIZ
OU DESEMBARGADOR VINCULADO AO TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA PARAIBA.

TERMO DE COMPROMISSO

Através deste instrumento, assumo compromisso de ndo permitir ingresso nos quadros
da minha empresa de empregados que sejam conjuges, companheiros ou parentes em linha reta, colateral ou por
afinidade, até o terceiro grau, inclusive, de ocupantes de cargos de diregcdo e de assessoramento, de membros ou
juizes vinculados ao Tribunal de Justica do Estado da Paraiba, ficando desde ja ciente de que a inobservancia
dessa vedagdo acarretara a rescisdo imediata do servigo de fornecimento a ser celebrado com o Tribunal de Justica
do Estado da Paraiba.

R de de 2015.

Assinatura do Representante Legal da Empresa

OBSERVACAO — A presente declaragio devera estar contida no envelope 02 (Documentagdo), depois de
elaborada em papel timbrado do licitante e devidamente assinada.
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ANEXO VII - RECIBO

Recebemos da Comissdo Permanente de Licitagdo do Tribunal de Justica, copia do Edital de Pregdo Eletronico n°
017/2015, que tem como objetivo aquisi¢cdo de mobiliario destinado ao Poder Judiciario Estadual através do
sistema de registro de pregos, conforme quantitativos e especificagdes no anexo I do Edital, elaborado pela
Geréncia de Contratagdo do Tribunal de Justica, com abertura da sessdo prevista para o dia 08 de setembro de
2015.

FIRMA
ENDERECO
TELEFONE
FAX
E-MAIL

Joao Pessoa, de de 2015.

Assinatura/Carimbo
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